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Produktdatablad 

EPOXY-LAKKERTE RILLETE STÅLRØR 
Rørene er produsert iht. EN 10217-1, sandblåst og pulverlakkert med epoxy, RAL 7012 grå, min. 70 my. 
Godstykkelser er min. ISO 4200 serie D. 
Rørene er testet og klassifisert for korrosjonsklasse C4 medium iht. ISO 12944-6:2018. 
Fargen er egnet for rørsystemer opptil maks. + 98° C. 

Rørene er merket ASTM A53/P235 TR1 EN 10217-1 EasyFlow, Altech, diameter, godstykkelse, heatnr. 
Leveres med materialsertifikat EN 10204:2005/3.1. 

Rørene er kaldformete, langsømsveiste med innvendig sveisesøm fjernet. 
De er dobbeltsertifiserte ASTM A53/P235 TR1, EN 10217-1. 

Fargen er Jotun Jotaguard. 

Rillen er Victaulic standard. 

Produksjonen er sertifisert iht. ISO 9001 og ISO 14001. 

Rørlengder 6000 mm og 3000 mm, +/- 5 mm. Uttak av hele bunter minsker risiko for skader på rørene. 



Nominel-
rørstørrelse

Yder diameter 
(mm)

A ±0,76
(mm)

B ±0,76
(mm)

C - 
Diameter af  rille

D - Dybde 
(mm)

Faktisk  
(mm)

Tol. +0,00
(mm)

1" 33,7 15,88 7,14 30,23 -0,38 1,60

1 1/4" 42,4 15,88 7,14 38,99 -0,38 1,60

1 1/2" 48,3 15,88 7,14 45,09 -0,38 1,60

2" 60,3 15,88 8,74 57,15 -0,38 1,60

2 1/2" 76,1 15,88 8,74 69,09 -0,46 1,98

3" 88,9 15,88 8,74 84,94 -0,46 1,98

4" 114,3 15,88 8,74 110,08 -0,51 2,11

5" 139,7 15,88 8,74 137,03 -0,56 2,13

6" 168,3 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16

8" 219,1 19,05 11,91 214,40 -0,64 2,34

10" 273,0 19,05 11,91 268,27 -0,69 2,34

12" 323,9 19,05 11,91 318,19 -0,76 2,77

RILLET STÅLRØR - SPECIFIKATIONER

 
 
 

 

 

Sınıflandırma: Borusan Grubu Özel 
Classification: Borusan Group Confidential 

STEEL PIPE ROLL GROOVE SPECIFICATIONS 

 

 

Nominal 
Pipe Size 

Pipe O.D. 
(mm) 

A ±0,76 
(mm) 

B ±0,76 
(mm) 

C - Groove Diameter 
D - Depth 

(mm) Actual 
(mm) 

Tol. +0,00 
(mm) 

1" 33,7 15,88 7,14 30,23 -0,38 1,60 

1 1/4" 42,4 15,88 7,14 38,99 -0,38 1,60 

1 1/2" 48,3 15,88 7,14 45,09 -0,38 1,60 

2" 60,3 15,88 8,74 57,15 -0,38 1,60 

2 1/2" 76,1 15,88 8,74 69,09 -0,46 1,98 

3" 88,9 15,88 8,74 84,94 -0,46 1,98 

4" 114,3 15,88 8,74 110,08 -0,51 2,11 

5" 139,7 15,88 8,74 137,03 -0,56 2,13 

6" 168,3 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16 

8" 219,1 19,05 11,91 214,40 -0,64 2,34 

10" 273,0 19,05 11,91 268,27 -0,69 2,34 

12" 323,9 19,05 11,91 318,19 -0,76 2,77 

* Groove depth is for reference only. It cannot be used to determine acceptability. 
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RILLET STÅLRØR - SPECIFIKATIONER 
 
 

 

 
 

* Rilledybden er kun til orientering. Den kan ikke bruges til at afgøre, om den er passende 

Nominel- 
rørstørrelse 

Yder diameter 
(mm) 

A ±0,76 
(mm) 

B ±0,76 
(mm) 

C - 
Diameter af rille 

D - Dybde 
(mm) 

    
Faktisk 

(mm) 
Tol. +0,00 

(mm) 

 

1"  33,7  15,88  7,14  30,23  ‐0,38  1,60 

1 1/4"  42,4  15,88  7,14  38,99  ‐0,38  1,60 

1 1/2"  48,3  15,88  7,14  45,09  ‐0,38  1,60 

2"  60,3  15,88  8,74  57,15  ‐0,38  1,60 

2 1/2"  76,1  15,88  8,74  69,09  ‐0,46  1,98 

3"  88,9  15,88  8,74  84,94  ‐0,46  1,98 

4"  114,3  15,88  8,74  110,08  ‐0,51  2,11 

5"  139,7  15,88  8,74  137,03  ‐0,56  2,13 

6"  168,3  15,88  8,74  163,96  ‐0,56  2,16 

8"  219,1  19,05  11,91  214,40  ‐0,64  2,34 

10"  273,0  19,05  11,91  268,27  ‐0,69  2,34 

12"  323,9  19,05  11,91  318,19  ‐0,76  2,77 

* Rilledybden er kun til orientering. Den kan ikke bruges til at afgøre, om den er passende.
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RILLET STÅLRØR - SPECIFIKATIONER 
 
 

 

 
 

* Rilledybden er kun til orientering. Den kan ikke bruges til at afgøre, om den er passende 

Nominel- 
rørstørrelse 

Yder diameter 
(mm) 

A ±0,76 
(mm) 

B ±0,76 
(mm) 

C - 
Diameter af rille 

D - Dybde 
(mm) 

    
Faktisk 

(mm) 
Tol. +0,00 

(mm) 

 

1"  33,7  15,88  7,14  30,23  ‐0,38  1,60 

1 1/4"  42,4  15,88  7,14  38,99  ‐0,38  1,60 

1 1/2"  48,3  15,88  7,14  45,09  ‐0,38  1,60 

2"  60,3  15,88  8,74  57,15  ‐0,38  1,60 

2 1/2"  76,1  15,88  8,74  69,09  ‐0,46  1,98 

3"  88,9  15,88  8,74  84,94  ‐0,46  1,98 

4"  114,3  15,88  8,74  110,08  ‐0,51  2,11 

5"  139,7  15,88  8,74  137,03  ‐0,56  2,13 

6"  168,3  15,88  8,74  163,96  ‐0,56  2,16 

8"  219,1  19,05  11,91  214,40  ‐0,64  2,34 

10"  273,0  19,05  11,91  268,27  ‐0,69  2,34 

12"  323,9  19,05  11,91  318,19  ‐0,76  2,77 
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FORBEREDELSE AF RØR 
 
 
 

 
Firkantede snit er afgørende, hvis man 
vil have præcise og pålidelige riller. Der 
må ikke anvendes skærebrænder. 
Følgende tolerancer skal overholdes, for 
at sikre ordentlig vinkelrethed i 
rørenderne. 
 
 
 

Rørstørrelse  1"  1 1/4"  1 1/2"  2"  2 1/2"  3"  4"  5"  6"  8"  10"  12" 

S (mm)  0,80  0,80  0,80  0,80  0,80  0,80  1,60  1,60  1,60  1,60  1,60  1,60 
 
 
 
Mål den mindste og største 
yderdiameter med 90 graders afstand. 
Bestem urundheden. Rørets ovalitet 
skal være mindre end de angivne 
tolerancer. 
 
 
 

 

De maksimale længder, der kan rilles med en enkelt rørholder, er angivet 
nedenfor. Hvis røret er længere end den angivne grænse, skal du placere 
en anden rørholder 3/4 op langs rørets længde. Justér røret til samme 
vinkel som rillefræserens drivaksel, og tjek om det er helt lige. 
 
 
Rørstørrelse  1"  1 1/4"  1 1/2"  2"  2 1/2"  3"  4"  5"  6"  8"  10"  12" 

Maks. L (cm)  91  91  91  91  91  91  91  81  76  71  66  61 

* Undlad at fræse riller i rør, der er kortere end 20 cm. 
  

Rørstørrelse  1"  1 1/4"  1 1/2"  2"  2 1/2"  3"  4"  5"  6"  8"  10"  12" 

Ovalitet  (mm)  0,35  0,45  0,50  0,60  0,76  0,90  1,15  1,40  1,70  2,20  2,75  3,25 

FORBEREDELSE AF RØR

Mål den mindste og største  
yderdiameter med 90 graders afstand. 
Bestem urundheden. Rørets ovalitet 
skal være mindre end de angivne  
tolerancer.

De maksimale længder, der kan rilles med en enkelt rørholder, er angivet 
nedenfor. Hvis røret er længere end den angivne grænse, skal du placere 
en anden rørholder 3/4 op langs rørets længde. Justér røret til samme 
vinkel som rillefræserens drivaksel, og tjek om det er helt lige.

Rørstørrelse 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12"

S (mm) 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60

Rørstørrelse 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12"

Ovalitet  (mm) 0,35 0,45 0,50 0,60 0,76 0,90 1,15 1,40 1,70 2,20 2,75 3,25

Rørstørrelse 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12"

Maks. L (cm) 91 91 91 91 91 91 91 81 76 71 66 61

* Undlad at fræse riller i rør, der er kortere end 20 cm.

Firkantede snit er afgørende, hvis man 
vil have præcise og pålidelige riller. Der 
må ikke anvendes skærebrænder. 
Følgende tolerancer skal overholdes, for 
at sikre ordentlig vinkelrethed i 
rørenderne.
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PIPE PREPARATION 

Pipe Size 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 
S (mm) 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 

 

Measure the minimum and maximum O.D. at 90 degrees 
apart. Determine the out-of-roundness. Pipe ovality must 
be smaller than the listed tolerance limits. 

 

 
Pipe Size 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 

Ovality (mm) 0,35 0,45 0,50 0,60 0,76 0,90 1,15 1,40 1,70 2,20 2,75 3,25 

 

Maximum lengths to be grooved using a single pipe support stand are below. If the pipe is 
longer than the specified limit, place a second support stand at 3/4 of pipe length. Adjust the 
pipe to the same angle as the drive shaft of the grooving machine and check straightness.  
 

Pipe Size 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 
Max L (cm) 91 91 91 91 91 91 91 81 76 71 66 61 

* Do not try to groove pipes shorter than 20 cm. 

 

 

Square cuts are critical to accurate and reliable grooves. 
Do not use cutting torch. Comply with the following 
tolerances to ensure proper pipe end perpendicularity. 
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PIPE PREPARATION 

Pipe Size 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 
S (mm) 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 

 

Measure the minimum and maximum O.D. at 90 degrees 
apart. Determine the out-of-roundness. Pipe ovality must 
be smaller than the listed tolerance limits. 

 

 
Pipe Size 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 

Ovality (mm) 0,35 0,45 0,50 0,60 0,76 0,90 1,15 1,40 1,70 2,20 2,75 3,25 

 

Maximum lengths to be grooved using a single pipe support stand are below. If the pipe is 
longer than the specified limit, place a second support stand at 3/4 of pipe length. Adjust the 
pipe to the same angle as the drive shaft of the grooving machine and check straightness.  
 

Pipe Size 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 
Max L (cm) 91 91 91 91 91 91 91 81 76 71 66 61 

* Do not try to groove pipes shorter than 20 cm. 

 

 

Square cuts are critical to accurate and reliable grooves. 
Do not use cutting torch. Comply with the following 
tolerances to ensure proper pipe end perpendicularity. 
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FORBEREDELSE AF RØR 
 
 
 

 
Firkantede snit er afgørende, hvis man 
vil have præcise og pålidelige riller. Der 
må ikke anvendes skærebrænder. 
Følgende tolerancer skal overholdes, for 
at sikre ordentlig vinkelrethed i 
rørenderne. 
 
 
 

Rørstørrelse  1"  1 1/4"  1 1/2"  2"  2 1/2"  3"  4"  5"  6"  8"  10"  12" 

S (mm)  0,80  0,80  0,80  0,80  0,80  0,80  1,60  1,60  1,60  1,60  1,60  1,60 
 
 
 
Mål den mindste og største 
yderdiameter med 90 graders afstand. 
Bestem urundheden. Rørets ovalitet 
skal være mindre end de angivne 
tolerancer. 
 
 
 

 

De maksimale længder, der kan rilles med en enkelt rørholder, er angivet 
nedenfor. Hvis røret er længere end den angivne grænse, skal du placere 
en anden rørholder 3/4 op langs rørets længde. Justér røret til samme 
vinkel som rillefræserens drivaksel, og tjek om det er helt lige. 
 
 
Rørstørrelse  1"  1 1/4"  1 1/2"  2"  2 1/2"  3"  4"  5"  6"  8"  10"  12" 

Maks. L (cm)  91  91  91  91  91  91  91  81  76  71  66  61 

* Undlad at fræse riller i rør, der er kortere end 20 cm. 
  

Rørstørrelse  1"  1 1/4"  1 1/2"  2"  2 1/2"  3"  4"  5"  6"  8"  10"  12" 

Ovalitet  (mm)  0,35  0,45  0,50  0,60  0,76  0,90  1,15  1,40  1,70  2,20  2,75  3,25 



Nominelrør-
størrelse

D - Dybde 
(mm)

Mindste antal 
omdrejninger OPM Maks. fremførings-

hastighed (mm/s)

1" 1,60 3 15 0,13
1 1/4" 1,60 3 15 0,13
1 1/2" 1,60 3 15 0,13

2" 1,60 3 15 0,13
2 1/2" 1,98 3 15 0,17

3" 1,98 3 15 0,17
4" 2,11 3 15 0,18
5" 2,13 3 15 0,18
6" 2,16 3 15 0,18
8" 2,34 3 1/2 15 0,17

10" 2,34 3 1/2 15 0,17
12" 2,77 4 15 0,17

PROBLEM LØSNING

Røret følger ikke rillen. Røret løftes 1/2 grad op fra drivrullens akse.

Rørenden skraber mod drivrullen. Reducerer offset-dimensionen.

Røret bevæger sig væk fra drivrullen. Øger offset-dimensionen.

Rørenden er mere udspilet end normalt. Sænk rørenden ned til rillens højde.

Rillebredden er for smal. Udskift de slidte ruller.

Rillebredden er for bred. Montér den korrekte størrelse af rillefræser og de 
matchende drivruller.

Røret bevæger sig fra side til side. 
Flyt rørholderen længere frem. Reducér  
OPM (omdrejninger pr. minut). Fremfør  
rillefræseren hurtigere.

Røret bevæger sig frem og tilbage. Ret røret ud. Der laves firkantede snit i rørenden.

Røret sættes oven på drivrullen. Rengør og affedt drivrullerne. 
Fremfør rillefræseren hurtigere.

Rørenden hæver og tipper rillefræseren. Flyt rørholderen længere frem.
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Nominelrør‐ 
størrelse 

D ‐ Dybde 
(mm) 

Mindste antal 
omdrejninger 

 
OPM  Maks. fremførings‐ 

hastighed (mm/s) 

1"  1,60  3  15  0,13 
1 1/4"  1,60  3  15  0,13 
1 1/2"  1,60  3  15  0,13 
2"  1,60  3  15  0,13 

2 1/2"  1,98  3  15  0,17 
3"  1,98  3  15  0,17 
4"  2,11  3  15  0,18 
5"  2,13  3  15  0,18 
6"  2,16  3  15  0,18 
8"  2,34  3 1/2  15  0,17 
10"  2,34  3 1/2  15  0,17 
12"  2,77  4  15  0,17 

 

PROBLEM LØSNING 

Røret følger ikke rillen. Røret løftes 1/2 grad op fra drivrullens akse. 

Rørenden skraber mod drivrullen. Reducerer offset-dimensionen. 

Røret bevæger sig væk fra drivrullen. Øger offset-dimensionen. 

Rørenden er mere udspilet end normalt. Sænk rørenden ned til rillens højde. 

Rillebredden er for smal. Udskift de slidte ruller. 

Rillebredden er for bred. Montér den korrekte størrelse af rillefræser og de 
matchende drivruller. 

 
Røret bevæger sig fra side til side. 

Flyt rørholderen længere frem. Reducér 
OPM (omdrejninger pr. minut). Fremfør 
rillefræseren hurtigere. 

Røret bevæger sig frem og tilbage. Ret røret ud. Der laves firkantede snit i rørenden. 

Røret sættes oven på drivrullen. Rengør og affedt drivrullerne. 
Fremfør rillefræseren hurtigere. 

Rørenden hæver og tipper rillefræseren. Flyt rørholderen længere frem. 
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Nominelrør‐ 
størrelse 

D ‐ Dybde 
(mm) 

Mindste antal 
omdrejninger 

 
OPM  Maks. fremførings‐ 

hastighed (mm/s) 

1"  1,60  3  15  0,13 
1 1/4"  1,60  3  15  0,13 
1 1/2"  1,60  3  15  0,13 
2"  1,60  3  15  0,13 

2 1/2"  1,98  3  15  0,17 
3"  1,98  3  15  0,17 
4"  2,11  3  15  0,18 
5"  2,13  3  15  0,18 
6"  2,16  3  15  0,18 
8"  2,34  3 1/2  15  0,17 
10"  2,34  3 1/2  15  0,17 
12"  2,77  4  15  0,17 

 

PROBLEM LØSNING 

Røret følger ikke rillen. Røret løftes 1/2 grad op fra drivrullens akse. 

Rørenden skraber mod drivrullen. Reducerer offset-dimensionen. 

Røret bevæger sig væk fra drivrullen. Øger offset-dimensionen. 

Rørenden er mere udspilet end normalt. Sænk rørenden ned til rillens højde. 

Rillebredden er for smal. Udskift de slidte ruller. 

Rillebredden er for bred. Montér den korrekte størrelse af rillefræser og de 
matchende drivruller. 

 
Røret bevæger sig fra side til side. 

Flyt rørholderen længere frem. Reducér 
OPM (omdrejninger pr. minut). Fremfør 
rillefræseren hurtigere. 

Røret bevæger sig frem og tilbage. Ret røret ud. Der laves firkantede snit i rørenden. 

Røret sættes oven på drivrullen. Rengør og affedt drivrullerne. 
Fremfør rillefræseren hurtigere. 

Rørenden hæver og tipper rillefræseren. Flyt rørholderen længere frem. 


