PRODUKTDATABLAD

BRODRENE DAHL

TREDELT KULEVENTIL, TYPE HAITIMA 2013D/2012D - EGO
Three-piece ball valve, type Haitima 2013D/2012D - EGO

Dimensjoner
DN 8 - DN 100

Trykklasse
PN 63

Funksjon og konstruksjon
Tredelt kuleventil, full lgp, utblasningssikker spindel, lasbar
handspak, montasjeflens iht. ISO 5211.

Temperaturomrade
-30°C til +200°C

Anvendelsesomrade
Lavtrykksdamp, kjemikalier, olje, vann

Materialbeskrivelse

Dimensions
DN 8 - DN 100

Pressure rating
PN 63

Features
Three-piece ball valve, full bore, blow-out proof stem,
latch lock handle, mounting pad acc. to ISO 5211.

Temperature range
-30°C to +200°C

Range of applications
Low pressure steam, certain chemicals, oil, water

Hus Syrefast A351-CF8M
Flens Syrefast 1.4408
Kule Syrefast A351-CF8M

Spindel Syrefast A 276-316
Sete Teflon RTFE
Pakning Teflon PTFE
Trykkskive Teflon PTFE
Spindelpakning Teflon PTFE
O-Ring Viton

Fjeerskive 50Crv4

Spak Rustfritt AISI 304
Spindelmutter Rustfritt AISI 304
Stoppskive Rustfritt AISI 304
Spindelskive Rustfritt AISI 304
Laseskive Rustfritt AISI 304
Skrue Rustfritt AISI 304
Mutter Rustfritt AISI 304
Fjeerskive Rustfritt AISI 304
Holk til spak PVvC

Materials

Body Stainless steel A351-CF8M
Cap Stainless steel 1.4408

Ball Stainless steel A351-CF8M
Stem Stainless steel A 276-316
Seat Teflon RTFE

Packing Teflon PTFE

Thrust washer  Teflon PTFE

Stem packing Teflon PTFE

O-Ring Viton

Disc spring 50CrVv4

Handle Stainless steel AISI 304
Stem nut Stainless steel AISI 304
Stopper Stainless steel AISI 304
Gland ring Stainless steel AISI 304
Lock device Stainless steel AISI 304
Bolt Stainless steel AISI 304
Nut Stainless steel AISI 304

Spring washer
Handle sleeve

Sockets

Stainless steel AISI 304
PVC

Anslutningsform
2013D = BSP gjenger
2012D = sveiseender

2013D = BSP threads
2012D = welded ends
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PRESSURE-TEMPERATURE RATING
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Kun DN40-DN50
Only DN40-DN50 ) Anslutningsform Socket
2013D: Innvendig gjenger 2013D: Internal BSP threads

2012D: Sveiseender 2012D: Butt welded ends

MALTABELL OG ARTIKKELNUMMER/MEASUREMENTS AND PART NOS,

IS0 Break- NRFnr,v'PartNo
DN H|w s |h1 d2 [d3|ds | R1 | R2 | KG
521 away | 2013D 2012D

F03/04 140] 3 2,75|275| 055 5,10

10|10 | 60 |63 [120|F03/04 | 42 | 6 (9 (8 |175| 31 | 36 | 42 |275|275|055 340 5,10 5600601

15|15 75 | 63 ([120|FO3/04 | 42 | 6 [ 9 (8220 | 31 | 36 | 42 | 275|275|055 340 5,10 5600602 5600611

20 |20 | 80 |69 |120(FO03/04 | 42 | 6 | 9|9 |272| 31 |36 |42 (275(275(075| 621 791 5600603 5600612

25 | 25| 90 | 76 | 148 | F04/05| 50 |75|11|10(345|355| 42 | 50 | 275|350 | 1,05 7,34 9,04 5600604 5600613

32| 32 (1098 | 84 148 | FO4/05 | 50 |7,5(11|11|433|355| 42 | 50 | 2,75(350|1,80| 10,73 13,56 | 5600605 5600614

40 | 40 | 1195 | 99 (178 | FO5/07 | 70 |85(14|14|487 | 56 | 50 | 70 (3,50 (4,50 [ 245| 11,30 20,34 | 5600606 5600615

50 | 50 | 140 | 108|178 [ FO5/07 | 70 |85|14|14|612| 56 | 50 | 70 | 350 (450 3,90 | 1582 2825 | 5600607 5600616

65 | 65 | 185 | 122|325 FO7/10 | 100 | 10 |17 |17 70 | 70 | 102 | 4,50 | 5,50 39,54 6214 5600617
80 | 80 | 205 | 130|325 FO7/10 | 100 | 10 |17 |17 70 | 70 | 102 | 4,50 | 5,50 56,49 92,65 5600618
100 | 100 | 240 | 172|325 | F10/12 [125(12 |22 |22 100 | 102|125 5,50 | 6,50 62,14 | 107,34 | 5600621 5600619

* Dreiemoment / Torque values
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1. Introduktion och sakerhetsinformation

1.1 Introduktion

Den hdr manualen har tagits fram som en guide for att vara till hjalp vid drift samt vid service/aterstallande av
en ventil.

Den tacker 3-delade ventiler PN63 (1000WOG), gidngad ansl, svetsansl, i kolstal och rostfritt stal.
Information gallande installation, lagring, anvandning, av/atermontering, inspektion, reparation,
serviceproblem, underhall och férebyggande underhall av dessa ventiler ingar ocksa i den har manualen.
Fore arbete paborjas med dessa ventiler sa ar det nédvandigt att ha kontrollerat att de lampar sig for de tryck,
temperaturer, driftfldden och omgivande miljéforhallande som forekommer dér de installeras.

Alla dessa ventiler ar vanligt forekommande inom vattensystem, petroleum, kemisk, kraftverk och liknande
industrier.

1.2 sékerhetsinformation

Foljande sakerhetsinformation papekar specifika risker och forsiktighetsatgarder som framkommer i den har
manualen. Det ar rekommenderade forsiktighetsatgarder som maste forstas och tillampas under bruk och
underhéll av utrustningen som tacks hari.

a. Anvand alltid skyddsglaségon, handskar och overaller. Anvand skydd fér fétter och huvud.

b. For att undvika skador, férsok aldrig att demontera nar det ar tryck i ledningen, varken uppstréms eller
nedstroms. Galler dven vid utbyte av packningsringar. Forsiktighet ar nédvandigt for att undvika skador.

c. Forsok inte att demontera en ventil nar det ar tryck i ledningen. Forsakra er om att det ar trycklost bade
uppstrom och nedstréms. Demontera med forsiktighet i den handelse av att systemet ej skulle vara trycklést.

d. Fére byte av packningar tillse att ventilen ar trycklés.

e. For att motverka skevhet/spanning av ventil, driftproblem, eller tidiga underhalls problem, fast/stéd
rérledningen pa bada sidor om ventilen.

f. Ror inte ventilens yta vid héga temperaturer.
g. Ventiler ska inte anvéndas for instabila vatskor.

h. Om lasanordning finnes ar lasanordningen pa handtaget avsedd for att undvika felaktig anvandning av
ventilen av obehdriga personer. Det kan lasas med ett hanglas.

2. Allman forsiktighet

2.1 Material val

Eventuella problem med korrosion/slitage av material under bruk och behovet av periodisk inspektion, ar
beroende pa vilket media som ventilen &r utsatt fér. Bland dessa faktorer &r Karbids fasomvandling till blyerts,
oxidering av ferritmaterial, och férminskad formbarhet av kolstal vid ldga temperaturer (&ven om appliceringen
ar dver 29°F) och kanslighet for intergranular korrosion av austenitiskt material eller korngransattack av
nickelbaserade legeringar. Anvandaren ar ansvarig for att ta hansyn till vid beslut om material om de ar
lampliga for systemets media.

2.2 Tryck/temperatur vérde

Tryck/Temperatur varde, publicerad av tillverkaren ar oftast ansedd som en [amplig guide fér de maximala
temperaturer och tryck som kulventiler kan motsta. Tryck/temperatur varde ar beroende pa statisk tryck. Vid
driftfésrhallande enligt nedan kan tillverkare radfragas om ventilens lamplighet.

- Ventiler ar lamnade stangda langa perioder vid service under hég temperaturer och/eller hogt tryck.
- Ventiler ar i drift under langre perioder med hég temperaturer och/eller tryck.
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2.3 Flytande termisk expansion

Det ar mojligt att da kulan ar i stangt lage och det slutna ventilhuset ar fyllt med véatska att en tryckdokning sker i
ventilhuset om ventilen utsatts fér en temperaturhéjning, om vatskan ej frigérs genom att 6ppna ventilen.
Dessa HAITIMA kulventiler har ett tryckfrigorningsfaste for att forhindra att trycket byggs upp. Vara klienter
rekommenderas att férhindra att tryck byggs upp inuti ventilen som éverskrider trycket den ar konstruerad for,
via design av ledningar, installation eller anvandningsprocedur.

2.4 Statisk elektrisk avledning (option)

Kulventilerna kan forses (option) med antistatisk anordning for kula spindel kropp. Nar service férhallanden
kraver elektrisk kontinuerlighet, for att forhindra statisk urladdning sa ar anvandaren ansvarig for att utféra
statisk jordning.

2.5 Hydrostatisk Test

Innan leverans testas alla ventilers kroppar med 1.5 ganger arbetstrycket | 6ppen position. Efter installation,
kan ledningssystemet bli utsatt for ett systemtest som da inte far éverskrida dvre namnd tryck.

(Tillexempel: PN63/1000 WOG ar hydrostatiskt testad 1.5 X 63/1000 = 94bar/1500 psi testningstryck)

2.6 Viatskor med hog flodeshastighet

Néar kulventil &r monterad i system med mycket hoga flodeshastigheter, skall en kontroll géras med ventilens
distributér eller fabrikor for lampliga rad for att reducera riskerna fér deformering av ventilsate , speciellt nar
arbetstryck och temperaturen ligger pa max tillaten belastning.

2.7 Flédesreglering

Standard kulventil ar generellt inte att rekommendera for flode/tryck-reglering. Vatskeflédet kan skada kanten
pa kulan och/eller skada eller deformera infastningen och orsaka lackage. Vatskor med hog flodeshastighet

och/eller nérvarandet av fasta partiklar i mediat kommer att reducera livslangden av fasten och kula néar
ventilen anvands for flode/tryck-reglering.

3. Lagring och forberedelse

3.1 Lagring

3.1.1 Temporiér lagring
Féljande bér observeras om ventilen ska férvaras innan installation.

a. Behall ventilen inpaketerad och skyddad sa som den levererats fran tillverkaren.

b. Ta inte bort plastpasen eller skyddet fore ventilen ar redo for installation. Det minskar mojligheten att
fraimmande material att komma in och skada inre komponenter.

c. Ventiler forvarade utomhus skall vara placerade sa att vatten ej kan samlas i ventilkroppen.

3.1.2 Langtidsférvaring
Om ventiler ska forvaras langre an ett ar, sa ska de férberedas pa foljande vis.

a. Ta bort titningen och applicera en konservering i tdtningskammaren.
b. Ta ej bort det skyddande 6verdraget.

c. Yttre yta pa ventiler som kommer att lagras under en lang tidsperiod skall skyddas med ett
konserveringsmedel.

d. Lagra inte ventilerna utomhus.
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3.2 Forberedelser
a. Ta bort plastpasen eller ventilens dndskydd (om det finns).

b. Innan fabrikant levererat varan, kan ett skyddsmedel ha lagts pa de inre ytorna av ventilen. Det har
skyddsmedlet gar att ta bort med ett I6sningsmedel.

c. Insidan av ventilen ska inspekteras och renbladsas med tryckluft. Narliggande ledningar maste rengdras och
vara fria fran fragment for att forhindra skada pa ventilen.

d. For att forebygga skevhet av ventil, bristande funktion, eller tidiga underhéallsproblem, montera rérstéd pa
ledningen pa bada sidor av ventilen.

e. Forsakra dig om att ventilen ar placerad sa att det finns tillrackligt med utrymme for att nd handtaget enkelt
och sékert.

f. De 3-delade kulventilerna kan installeras utan tanka pa flodesriktningen, om de inte ar markta med
flodesriktningen.

g. De 3-delade kulventilerna ar inte designade fér tryck/flodes-begréansning och ska héllas i antingen fullt
oppen eller stangd position, kula och infastning kan erodera pa en valdigt kort tid. Det kan ocksa uppsta ett
skramlande ljud i ledningen.

4. Installation och operation

4.1 Installation

4.1.1 Gangad anslutning

Demontera inte gdngade ventiler fére inpassning, betrakta dem som en enhet. Koniska géngor ska inte dras
at for hart. | vissa installationer blir gdngade ventiler insvetsade pa plats och dessa ventiler skall da
demonteras, for att undvika varmeskador pa packningar, enligt instruktion for svetsade ventiler.

4.1.2 Svetsad anslutning

Bered svetsanslutningen pa det sétt som ar nédvandigt och svetsa in i ledningen enligt godkénd
svetsprocedur. Kontrollera att ventilanslutning och anslutande rérs material ar kompatibla med
svetsmaterialet. Demontera ventil med PTFE-packningar fére svetsarbete.

Alla standard Haitimaventiler kan installeras for flode i valfri riktning.

Vid svetsarbete skall arbetsomradet vara rengjort och forberett fér heta arbeten.

1 Tag bort kroppsbultarna med ventilen stalld i éppet lage.

2 Losgor svetsandarna fran ventilhuset och tag bort satesringar och huspackningar. Arbeta med forsiktighet sa
att plastdetaljer inte skadas. Satt ventilen i delvis dppet lage for att enklare kunna demontera satet.

3 Stod kulan sa att den inte ramlar ur huset och satt kulan i stangt lage for att kunna lyftas ur ventillhuset
4 Placera alla demonterade delar pa ett rent och sakert stélle sa att de inte utsatts for svetsstank.
5 Atermontera ventilhuset med 2 kroppsbultar

6 Placera ventil i linje med anslutande rér, passa in sa att inga spanningar uppkommer mellan roér och ventil.
Punktsvetsa endast ihop rér och svetsande. Ventilen i 6ppet lage.

7 Tag bort kroppsbultarna och lyft ur ventilhuset.

8 Skydda svetséndarnas anslutande yta mot ventilhus for svetsstank. Slutfér insvetsningen. Efter svetsarbete
skall delarna avsvalna.
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9 Sitt kulan i ventilhuset och stall ventilen i fullt 5ppet lage. Atermontera packningar.
10 For forsiktigt in ventilhuset mellan svetsandarna utan att skada tatytor och packningar.

11 Atermontera kroppsbultar och drag ét.

4.2 Operation
HAITIMA ventiler har en helt tat
avstangningsfunktion nar anvanda under normala
forhallanden och enligt tryck/temperaturer tabellen.
Om dessa ventiler anvands i delvis éppen
(reglerande) position kan ventilhusets livsldngd
forkortas. Alla media som kan stelna, kristallisera
eller polymerisera, bor inte tillatas att sta i
kulventilens halrum om ventilerna inte (pga mediat)
star under kontinuerlig kontroll och lI6pande
underhall.

4.3 Manuell Operation

Standardtypen av handtag som finns till alla
ventilstorlekar, &r av stal med integrerat stopp. De 3-
delade kulventilerna stangs med ett 1/4 varvs
vridning i motsols riktning. Det & mdjligt att se nar
ventilen ar éppen eller stangd genom att titta pa
handtagets position. Nar handtaget star tvars éver
ledningen sa ar ventilen stangd.

5. Underhall och reparation

5.1 Inspektion och underhall
En periodisk inspektion och underhalls schema bér tillimpas for varje ventil. Exakta tidsintervall fér att dessa
procedurer kan inte ges pga. den okanda statusen av varje ventils servicebehov.

5.1.1 Periodisk Inspektion

En periodisk inspektion bor tillampas for varje enhet. Tidsramen ska anpassas efter drift och servicebehov.
En mindre frekvent anvand enhet kan ha langre period mellan inspektionerna an en frekvent anvand ventil
som konstant ar i drift.

En Periodisk inspektion ska innebéra féljande:

a. Oppna och sting ventil. Vridningen skall under hela momentet kannas jamnt och friktionsfritt utan nagra
lasningar orsakade av spindel och kula.

b. Om ventil &r i drift och under tryck:
(1) Undersdk om lackage finnes genom packningen vid anslutningsdelen. Om lacka hittas, dra at
bultarna jamnt i en stjarnformation tills lackan upphér. Overskrid inte maximala dragmomentet i Tabell
3. Om lackan kvarstar, se sektion 5.2
(2) Kolla spindeltatningen efter lackor under éppnande och stdngande rorelse. Om lacka hittas,
alternativt, dra at gland muttern men inte mer &n en kvarts varv tills lackan upphér. Om lackan
kvarstar, se sektion 5.2
(3) Kontrollera ventilens yttre del for beldggningar. Ta bort all smuts, sot eller olja frdn kroppen och
locket.
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5.1.2 Efter Inspektion
Efter avslutad periodisk inspektion, ventiler som fungerar tillfredsstallande kréver inga ytterligare atgarder.
Se 5.2 "Problemlésning” om en ventil hittas som ej fungerar tillfredsstéllande.

5.1.3 Underhall

Forutom periodisk inspektion sa behdvs det inte ndgot rutinunderhall. Utbyte av delar, s& som packning och
tatningar sker oftast inte forran behov uppstar. Under service, kan det uppméarksammas att det finns ett behov
av att dessa och andra delar behéver repareras eller bytas ut pga. anvandning och service férhallande.

Ett underhallsschema bor framstéllas som tar dessa forhallanden i atanke. Delar kan bytas ut under en rutin
undersékning.

5.2 Problemlésning
Féljande tabell ticker de problem som &r vanliga hos de flesta ventiler.
Informationen hjalper till att finna orsak och hur dessa problem kan atgérdas.

PROBLEM TROLIG ORSAK LOSNING
a. Dra at Gland mutter
a. Gland mutter l6s b. Byt Packning
b. Packning aldrad eller dalig c. Installera ytligare tatningsringar
c. Otillracklig mangd av packningsringar |Se sektion 5.3

Lacka genom Spindel

och packning d. Packning &r hard och torr d. Byt ut mot ny tatning.
e. Thrust washer (Tryckbricka) ar Se sektion 5.3
skadad e. Byt ut mot ny thrust washer
f. Spindel ar skadad tryckbricka

f. Reparera eller byt ut efter behov
g. Ersétt gland mutter

g. Gland mutter sliten h. Kolla torque pa gland mutter. Lossna
Problem att h. Packning for hart dragen mot spindel |pa gland mutter korrekt.
mandverera ventil i. Spindel ar skadat i. Reparera eller byt ut av behov

j. Inre komponenter kan vara skadade |j. Demontera ventilen. Inspektera kulan,
fastet, spindel, reparera det som behévs

Licka mellan krobp och k. Bultmuttrar &r 16sa k. Dra at till varden listade i Tabell 3
K PP |. Packningen &r skadad i. Demontera och installera ny packning
apa . . : .
m. kropp eller kapa ytor r skadade m. Reparera och installera ny packning

n. Kolla att ventilen ar stangd ordentligt
0. Inspektera inre komponenter (kula,
faste och spindel) och reparera eller byt
ut det som behévs

p. Demontera och rengér kulan och
satet, reparera och byt ut om det
behdvs

n. Ventilen ar inte ordentligt fast

0. Inre komponenter (kula, faste ,
spindel) &r skadad eller sliten

p. Lackage av frammande material

Sates Lackage
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5.3 Spindel packning utbyte
VARNING

For att forhindra skada, se till att allt tryck ar bortta fran ventilen bade uppstrém och nerstrém innan
demontering.
a. Kontrollera ursprunglig troghet vid ventiimanéverering fore demontering. Ta bort spindelmutter,
packning, handtag, och gland mutter. Tém packningskammaren.

b. Ta bort de existerande eller defekta packningsringarna med ett vasst verktyg eller
packningsborttagare.

c. Undersok ytan pa spindeln och packningskammaren. Ta bort slagg och adring med smargelduk
eller handfil. Rengdr spindel med en blét trasa med rengéringsmedel.

d. Installera ny tatning. Installera tatningsringar individuellt med en split ring spacer. Komprimera
varje ring individuellt genom att for hand skruva at glandmuttern.

e. Nar packningskammaren &r fylld med packningar, atermontera gland muttern. Dra at gland
muttern tills den sitter hart at. Om gland muttern gar ned langre &n hojden av en packningsring, for
in en ring till och repetera steg d och e tills kammaren ar fylld.(Dra at gland muttern efter torque
vardet som visas | tabell 3.)

f.  Jamfor ventilens mandvertroghet med det ursprungliga. Om ventilens manéverering ar betydligt
karvare an det ursprungliga, dra tillbaka 1/4 varv pa gland muttern och kontrollera tatheten

g. Ett antal timmar efter att en ompackad ventil har atergatt i drift skall packningens omrade
inspekteras for forsakran om full kompression, atdragna bultar och tathet. Skulle lackage uppsta,
dra &t gland muttern 1/4 varv extra i taget tills lackan upphér.

6. Kvalitetsgaranti och service

6.1 Kvalitetsgaranti
Ventilgarantins period ar tolv manader fran och med leverans datum eller enligt for resp bransch géallande
leveransuvillkor.
Om ventil upphér att fungera inom garantiperiod:
a. Fabrikéren erbjuder reparation, ersattning for relevanta kostnader enligt géallande leveransuvillkor.

b. Anvandare bekostar reparation, utbyte, relevanta kostnader, orsakade av kvalitetsproblem
orsakade av felaktig anvédndning och/eller installation.
6.2 Service
Fabrikéren kan folja upp kvaliteten pa ventilen och erbjuda tjanst efter kundens behov.
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Appendix B - underhall bruksanvisning
De 3 konstruktion delarna gér den smidig vid applicering, enkel att installera och att underhalla. Kulventiler

har svédng ut design; kropp (Mittensektion) kan svangas ut ur ledning. Fasten; tatning och kula kan bytas ut
snabbt och enkelt utan att paverkas av ledningarnas vinklar.

1 » Lossna den fjarde kroppsbulten och
ta bort en av de évre kroppshultarna.

2.

Var saker pa att kulan ar i 6ppen position, svang sedan ut
mittensektionen.

4 " Aterfor mittensektionen till mitten av ledningen och
skruva &t bultar enligt torque varden.
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