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SKAPA PASTICK MEDAN SYSTEMET AR IGANG;
MINSKA RISKEN FOR DEFEKTER
SANK INSTALLATIONSTID OCH KOSTNADER
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P3stick kan vara sa enkelt

Att bygga ut, konvertera eller renovera ett existerande system kan medféra problem.
| normala fall maste systemet tas ur drift for urtappning eller for att frysa ner vattnet i
ledningarna.

Det gar ju inte att bara gbra hal i en trycksatt ledning full med vatten. Men att tappa
ur systemet &r ocksa tidsédande, dyrt och darfor inte alls smidigt.

Vilka foljder kan det annars fa?

Nar grenror skapas pa det gamla vanliga séattet
kravs att systemet tappas ur.

Det innebar i slutdnden fdljande:

luft och smuts kommer in i systemet
komponenterna skadas

systemet drabbas av motstand och fel
tillverkningsprocessen géar sémre
systemets brukstid kortas

storre risk for kondens

hdgre energiférbrukning och dérmed
hogre kostnader.

Glém irriterande och dyrbara I6sningar

Nar systemet méaste tommas och fyllas p4, riskerar syre att komma in i systemet.

Stal oxiderar i kontakt med syre, vilket gor att det rostar, och det boér undvikas. Nar det oxiderar bildas dven
magnetit som orsakar problem med pumpar, varmevéaxlare, trevagsventiler, ledningar, radiatorer och varmesensorer.
Det férsédmrar prestanda, orsakar fel och forkortar systemets brukstid.

Det &r inte heller bra att gora hal i rér med fruset vatten i. D& bildas smuts i systemet i form av span.

Dessutom passar inte vanliga T-ror alltid i rér med ytrahet, vilket Okar risken for lackage.

Kort sagt: De gamla vanliga avstangningsmetoderna brukar innebéra vissa stérningar. Det vill ju ingen ha.
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Ratt Iosning

Skapa ett pastick medan systemet ar igang

Flamco I6ser det problemet med var nyskapande
T-plus. Den har utformats for att snabbt och latt kunna
skapa nya pastick medan systemet ar igang.

T-plus sparar systemtid och kostnader, och har dessut-
om en positiv inverkan pa systemets brukstid, eftersom
systemet inte maste tommas och fyllas pa igen, och
vattnet behdver inte frysas.

En avgoérande produkt for att bygga ut, konvertera
eller renovera ett befintligt system. Detta galler
dven system som ar igang dygnet runt och

ar avgorande for vissa processer.

Framsta fordelarna

e Du sparar installationstid och kostnader.

e Du far basta mojliga rorférsegling.
* Den har rostskyddande ytskikt.

* Du kan skapa pastick medan systemet &r igang.

* Du behdver inte tappa ur systemet, sa varken luft eller smuts kommer in.
 Utlésaren ger en perfekt anslutning varje gang.

e Det &r latt att skapa ett pastick, dven i trdnga utrymmen.

» Systemet &r |4tt att montera, med klickmuttrar (pd modeller fran 112").

Darfér kommer varken luft eller smuts in i systemet,
vilket annars kan leda till stérningar eller fel.

En annan foérdel ar att det blir ett s&krare system med
ett perfekt pastick tack vare den smarta
skarmekanismen (utldsaren). Allt kan goras dven i
tranga utrymmen!

Packningen gor ocksa att forseglingen blir optimal, sa
det inte finns minsta lackagerisk.
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Nyskapande teknik

Ny standard

Den nyskapande teknik som T-plus innebér &r en féljd Installatérerna kan ordna ett pastick pa ett 6gonblick
av grundliga foérstudier. Utformningen &r unik och medan systemet fortfarande &r i gang. Detta tekniska
uppfyller de krav som bade installatérer och deras ingrepp orsakar intedriftstopp, och det minskar
kunder stéller. Dessutom har den manga nytankande dessutom antalet problem i framtiden.

och originella egenskaper. Kombinationen med kolv,
slagstift och utlésare innebar en ny standard i frdga om
att skapa pastick till system som &r i drift.

pastick.

Utlésare.

Slagstift.

Laddning.

Kolv.

Borttagen rordel.

Befintligt ror.

Utlésaren ger ett perfekt resultat

Den nya grenrérsmekanismen (utlésaren) innebar

en perfekt systeminstallation varje gang. Nar sakringen
har tagits bort, antédnds laddningen och slagstiftet skjuts
fram. Det ger ett rent snitt i réret och bildar ett pastick.
Darfor gar det 1att att géra pastick dven pa minimala
utrymmen. DU behover inte langre nagon hammare.

Sékring.

Fdrsegling.
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Effektiv drift och latt installation

Installerad och klar pa ett 6gonblick

Vi vill alltid skapa I6sningar som levererar Med T-plus behdver installatéren bara utféra
bast 16sning pa kortast tid for bade installatorer nagra enkla uppgifter.
och deras kunder. Mekanismen gor att pasticket blir perfekt.

Med ordentliga studier och omfattande tester
har vi skapat den effektivaste |6sningen som finns.

Arbetsprincip
S3 har enkelt ar det att anvanda T-plus:

Kolv Antandning

Det sitter en kolv i Nar stiftet tas bort,

héljet pa T-plusen. slagstiftet
laddningen
anténds.

Roret skars upp
Nu okar
gastrycket, vilket
trycker pa kolven
och delvis skar

Borttagen rérdel
Holjet pa en
Flamco T-plus
héller kvar den
flyttade rérdelen,

upp roret. sa att den inte kan

komma tillbaka in
i roret.

Installation

Vi pa Flamco gillar att gora det enkelt Oavsett hur litet utrymme du har att réra dig pa,

fér installatérer. Darfér har vi &ven utvecklat en ny kan du som installerar alltid gdra ditt allra bésta med

mekanism for att skapa det perfekta pasticket med T-plus. Det har aldrig varit enklare att skapa ett

bara fyra steg. pastick.

Anslut T-plus till réret och sékra Dra &t dem korsvis. Anvand Ganga dit utlésaren pa Dra ut sakringen (3).

den med fyra skruvar. det atdragningsmoment som T-plusen. Det ger ett rent snitt i roret
Modellerna fran 12" har stér i instruktionsboken. Stall in ringen sa att det &r och bildar pasticket.
klickmuttrar; skruven klickas pa Anslut pasticket. Se till att det enkelt for dig att dra i den (1). Nu &r det Klart!

plats och skruvas sen fast. inte finns vatten i grenroéret Ta bort igenom forseglingen (2).

nar T-plus aktiveras.
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Ett komplett utbud

Brett produktutbud

For att kunna erbjuda dig s& mycket som mojligt T-plus finns med olika rérdiameter. Var patenterade
har vi satt samman ett brett produktutbud. teknik & densamma i alla. Modellerna fran 12" har
Vi har allt fér system med centralvarme, kyla, klickmuttrar som goér det snabbt att montera.

sanitet, brandsléackning och solenergi till storskaliga
industrisystem, till exempel med tryckluft.

T-plus, i gjutjarn
For stalrér tex blaror, grona ror, tubror, etc.

e Hogsta drifttryck: 25 bar.
e Hogsta tilldtna temperatur: 120 °C.

Typ @ Ror Anslutning Tillaten vaggtjocklek Vrid- @ RSK nr.
till pastick moment
Nom. [Utvandig Minst Hogst [Nm]
[mm] [mm] [mm]
T-plus DN15x Rp '/, /a" 21,3 Rp /2" 2,0 3,25 10 1 1495850
T-plus DN 20 x Rp '/» 3" 26,9 Rp /2" 2,0 3,25 10 1 1495851
T-plus DN 25 x Rp 3/, 1" 33,7 Rp 3/4" 2,0 4,05 16 1 1495852
T-plus DN 32 xRp 1 114" 42,4 Rp 1" 2,0 4,05 16 1 1495853
T-plus DN40 xRp 1/, 117" 48,3 Rp 1 1/4" 2,3 4,05 30 1 1495854
T-plus DN50xRp 1/, 2" 60,3 Rp 1 1/4" 2,3 4,50 30 1 1495855
T-plus DN65 xRp 1/, 210" 76,1 Rp11/," 2,6 4,50 30 1 1495856
T-plus DN 80 xRp 1/, 3" 88,9 Rp 1 /4" 2,9 5,00 30 1 1495857
Ce 0589

T-plus, i gjutjarn - Dimensioner

Typ Matt

A B C D E F+13 K M

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

T-plus DN 15 x Rp '/, 100 28 19 67 47 166 66 21
T-plus DN 20 x Rp '/» 113 34 21 77 50 179 66 21
T-plus DN 25 x Rp 3/, 115 35 25 83 56 181 66 21
T-plus DN 32 xRp 1 130 38 29 102 69 196 66 21
T-plus DN40xRp 11/, 165 55 35 123 83 231 66 21
T-plus DN50xRp 1/, 167 55 43 136 83 233 66 21
T-plus DN 65 xRp 1/, 190 66 52 153 83 256 66 21
T-plus DN 80 x Rp 11/, 190 66 58 168 83 256 66 21
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T-plus, i massing (lanseras senare under 2016)
Fo6r koppar-, elférzinkade- och rostfria roér, enligt nedanstaende tabeller.

e Hogsta drifttryck: 16 bar.
e Hogsta tillatna temperatur: 90 °C.

Typ @ Ror | Anslut- Tillaten Hogsta tilldtna Vrid- @ Flamco nr.
[mm] ning anvandningsomrade vaggtjocklek (s) moment
till [Nm]
pastick | Tunn | koppar | rostfritt | Tunn | koppar | rostfritt
vagg av stdl |vaggav| [mm] stél
stal stal [mm]
[mm]
T-plus14x G/, M 14 G1/"M v v - 1,25 1,25 - 6 1 90514
T-plus15x G/, M 15 G'2"M v v v 1,25 1,25 1,00 6 1 90515
T-plus 16 x G/, M 16 G'2"M v v - 1,25 1,25 - 6 1 90516
T-plus 18 xG /> M 18 G."M v v v 1,25 1,25 1,00 6 1 90518
T-plus 22 x G '/, M * 22 G /2" M v v v 1,50 1,25 1,25 6 1 90522
T-plus 28 x Rp %/, 28 Rp /4" v v v 1,50 1,50 1,25 10 1 90528
T-plus 35 x Rp %/, 35 Rp %" v v v 1,50 1,50 1,50 10 1 90535
T-plus 42 x Rp %/, 42 Rp ¥/4" v v - 1,50 1,50 - 10 1 90542
* Levereras med 15 mm kldmringskoppling =
CEDH89 kiwag | |1 Wrummes
‘acs’

T-plus, i massing — Dimensioner
Typ Maétt

A B C D E F+13 K M

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

T-plus14x G/, M 75 17 13 48 35 141 66 21
T-plus15x G/, M 75 17 13 51 35 141 66 21
T-plus 16 x G/, M 75 17 12 46 35 141 66 21
T-plus18x G/, M 88 24 14 51 40 154 66 21
T-plus22xG'/, M 88 24 15 58 40 154 66 21
T-plus 28 x Rp 3/, 105 29 22 76 57 171 66 21
T-plus 35 x Rp 3/, 108 30 25 82 56 174 66 21
T-plus 42 x Rp 3/, 115 35 29 89 63 181 66 21
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Urval

Urvalstabell

Det finns tva olika T-plus i vart utbud: en i gjutjarn for tjockvaggiga stalrér och en i méassing for
elforzinkade-, tunnvaggiga stal-, koppar- och rostfria ror. Se dven i ovan tabell.
Tabellerna nedan visar vilken som passar just ditt anvandningsomraden.

T-plus, i gjutjarn

Tryckforlustsdiagram (i pasticket)

T-plus, i massing

Tryckforlustsdiagram (i pasticket)

vatten vatten  Iuft DN 20 x %"
DN 15 x ¥2" DN 25 x %"
2 200 20
DN32x1"
1 100 10
0,8 80 8
0,6 60 6
0,5 50 5 DN 40 x 114"
0,4 40 4 DN 50 x 1%4"
DN 65 x 114"
0.3 80 s / DN 80 x 174"
0,2 20 2
0,1 10 1 T A A A T
0,08 8 0,8
0,06 6 —0,6
~—0,05 w5 305
80,04 g4 £04
a 0,03 a3 a 0,3
< <
0,02 2 0,2 /
0,01 1 0,1
0,81 2 3456 810 20 3040 |uft
Q [m3/h]
vatten
6 810 20 3040 6080100 200300
Q [I/min]

vatten vatten

14 x 12" 28 x %"

15x %" 18x7%2" 35x %"

16 x 2" 22 x7%2" 42 x %"
|

Medium: vatten/luft

Test med luft under férutsattningar enligt CETOP 3 RP/50 P gav
varden som uppfyller kraven pa tryckluftsinstallationer.

Fléde (i pasticket)

Typ Vatten Vatten Luft
m?/h L./min = m3/h =
T-plus DN 15 x Rp '/, 3,9 65 2,9
T-plus DN 20 x Rp /> 6,0 100 4,1
T-plus DN 25 x Rp 3/, 7,8 130 6,0
T-plus DN 32 xRp 1 15,0 250 10,5
T-plus DN40 xRp 1/, 24,6 410 18,2
T-plus DN50 xRp 1/, 24,6 410 18,2
T-plus DN65 xRp 11/, 24,6 410 18,2
T-plus DN80 xRp 1/, 24,6 410 18,2

* Flode vid tryckforlust pa 1 bar (100 kPa).
** Flode vid tryckforlust pa 1 mbar (0,1 kPa).

2 200
1 100
0,8 80 7
0,6 60
0,5 50
0,4 40
0,3 30
0,2 20
0,1 10 /
0,08 8
—.0,06 56
$0,05 85
~,0,04 E4
2 0,03 o3
< < 7 7
0,02 2
0,01 1
3 456 810 20 3040 60 100 200 vatten
Q [I/min]
Medium: vatten
Flode (i pasticket)
Typ Vatten Vatten
m/h L./min
T-plus 14xG'/> M 1,8 30
T-plus15xG /> M 1,8 30
T-plus 16 xG '/, M 1,8 30
T-plus18xG /> M 2.9 49
T-plus22xG '/, M 2,9 49
T-plus 28 x Rp %/, 7,8 130
T-plus 35 x Rp 3/, 7,8 130
T-plus 42 x Rp %/, 7,8 130

* Flode vid tryckforlust pa 1 bar (100 kPa).
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