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Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less
than a full tooth of the blade teeth should be visible below the
workpiece.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Es sollte weniger als eine volle Zahnhohe unter dem Werkstiick
sichtbar sein.

Adapter la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce. Moins
d’'une dent compléte devrait apparaitre sous la piéce.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo in
lavorazione. Nella parte inferiore del pezzo in lavorazione
dovrebbe essere visibile meno della completa altezza del dente.

Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo.
La hoja de sierra no debera sobresalir més de un diente de la
pieza de trabajo.

Adaptar a profundidade de corte & espessura da pega a ser
trabalhada. Deveria estar visivel por aproximadamente menos do
que uma altura de dente abaixo da pega a ser trabalhada.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er
dient minder dan een volledige tandhoogte onder het werkstuk
zichtbaar te zijn.

Tilpas skeeredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der ma
maksimalt veere en hel tandhgjde synlig under emnet.

Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det skal
vaere mindre enn en full tannhgyde synlig under arbeidsstykket.

Anpassa sagdjupet il arbetsstyckets tjocklek. Den synliga delen

av en tand under arbetsstycket maste vara mindre an en hel tand.

Aseta leikkaussyvyys tyokappaleen paksuuden mukaan.
Tybkappaleen alla tulisi teréa nakya korkeintaan taysi
hammaskorkeus.

MpooappdaTe 1o Babog koG aTo KOG TOU UTIO KaTepyaaia
Tepayiou. Karw To uté katepyaaia Tepdyio TPETEI va gaivetal
Aiy61epo atmd éva 0AGKANpo GOVTI TOU TTPIOVGDITKOU.

Kesme derinligini is parcasinin kalinligina gére ayarlayin. Is
parcas! altinda tam dis uzunlugunun daha azi gériinmelidir.

Prizpusobte hloubku fezu tloustce obrobku. Pod obrobkem by
méla byt viditelnd méné nez celé vyska zubu.

Hrabku rezu prispdsobte hribke obrobka. Pod obrobkom by malo
byt vidiet menej pilového listu ako pInd vysku zuba pily.
Glebokos¢ cigcia nalezy dopasowaé do grubosci obrabianego
przedmiotu. Powinno by¢ widoczne mniej jak petna wysokosé
zebow pod obrabianym przedmioten.

A vagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak megfelelden
kell megvalasztani. A fiirészlapbdl a munkadarab alatt kevesebb
mind egy teljes fogmagassagnyinak kell kilatszania.

Prosimo, da globino reza prilagodite debelini obdelovanca. Znasa
naj manj kot viSina zoba, ki je vidna pod obdelovancem.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka treba biti
vidljiv manje od jedan puni zub.

lzvlieties zaigdanas dziiumu, kas atbilst zaicjama priekdmeta
biezumam. Zai¢danas dziiumam jabit tik lielam, lai zem zaigjama
priekdmeta redzamés asmens daias augstums bltu mazéks par
asmens zobu augstumu.

Pjovimo gyla tinkamai nustatykite pagal ruodinio stora. Ruodinio
apagioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa pjiklo danties
aukdtd, idlindusi disko dalis.

Kohandage I6ikestigavus tooriku paksusega. Saeketas vdib
tooriku alt vahem kui Ghe taishamba vérra vélja ulatuda.

YcraHaBnuBaiite rnybuHy pesa B COOTBETCTBUM C TOMLLUMHON
petanu. o AeTanbio NUMbHOE NONOTHO He JOMKHO
BbICOBbIBATLCS Bonee Yem Ha oauH 3y6.

BuHaru HactpoiiaitTe 4bnboumnHaTa Ha psidaHe cbobpasHo
nebenvHaTa Ha cTeHaTa Ha 06paboTeaHus aetaiin. OT
obpaTHaTa cTpaHa Ha AeTaiina auckbT Tpsbea Aa ce noaasa Ha
pa3cTosiHMe, Mo-Marnko OT eHa BUCOYMHa Ha 3bba.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de lucru.
Sub piesa de lucru ar trebui sa se vada mai putin de indltimea
intreaga a unui dinte.

MpunarogeTe ja AnabounHaTa Ha 3acekoT BO 3aBUCHOCT Of
rycTuHata Ha o6paboTyBaHoTO napye. HelwuTo nomanky oa uen
3abeL| og ceunnoto Tpeba aa Guae BuanMB nog paboTHOTO
napue.
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TECHNICAL DATA MCS 66
Metal saw
Production code 440616 01...
...000001-999999
Rated input 1800 W
No-load speed 4000 min !
Saw blade dia. x hole dia 203 x 15,87 mm
Maximum cutting capacity
Steel plate 6mm
Angle sections 50x50x 6 mm
Metal pipe 066 mm
Sections max. 66 mm
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 6,4 kg
Noise/Vibration Information
Measured values determined according to EN 60745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Sound power level (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Wear ear protectors!
Total vibration values (vector sum in the three axes) determined according to EN 60745.
Vibration emission value a, 3,6 m/s?
Uncertainty K= 1,5 m/s?
WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 60745
and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications,
with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over

the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is run-
ning but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,

keep the hands warm, organisation of work patterns.

A WARNING! Read all safety warnings and all
instructions, including those given in the accompanying
brochure. Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

SAFETY INSTRUCTIONS

Cutting procedures

Danger: Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot
protect you from the blade below the workpiece.

Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece.
Less than a full tooth of the blade teeth should be visible below the
workpiece.

Never hold piece being cutin your hands or across your leg.
Secure the workpiece to a stable platform. It is important

to support the work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord. Contact witha ,live”

wire will also make exposed metal parts of the power tool , live”
and could give the operator an electric shock.

When ripping always use a rip fence or straight edge guide.
This improves the accuracy of cut and reduces the chance of blade
binding.

Always use blades with correct size and shape (diamond
versus round) of arbour holes. Blades that do not match the
mounting hardware of the saw will run eccentrically, causing loss
of control.

Never use damaged or incorrect blade washers or bolt. The
blade washers and bolt were specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned
saw blade, causing an uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing
down, the blade stalls and the motor reaction drives the unit
rapidly back toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth at
the back edge of the blade can dig into the top surface of the wood
causing the blade to climb out of the kerf and jump back toward
the operator.r.
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Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

Maintain a firm grip with both hands on the saw and posi-
tion your arms to resist kickback forces. Position your body
to eitherside of the blade, but not in line with the blade.
Kickback could cause the saw to jump backwards, but kickback
forces can be controlled by the operator, if proper precautions are
taken.

When blade is binding, or when interrupting a cut for any
reason, release the trigger and hold the saw motionless

in the material until the blade comes to a complete stop.
Never attempt to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion or kickback may
Occur. Investigate and take corrective actions to eliminate the
cause of blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre the saw
blade in the kerf and check that saw teeth are not engaged
into the material. If saw blade is binding, it may walk up or
kickback from the workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of blade pinching
and kickback. Large panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on both sides, near the
line of cut and near the edge of the panel.

Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or improperly
set blades produce narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking levers must be
tight and secure before making cut. If blade adjustment shifts
while cutting, it may cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing walls or other
blind areas. The protruding blade may cut objects that can cause
kickback.

Lower guard function

Check lower guard for proper closing before each use. Do
not operate the saw if lower guard does not move freely
and close instantly. Never clamp or tie the lower guard into
the open position. If saw is accidentally dropped, lower guard
may be bent. Raise the lower guard with the retracting handle and
make sure it moves freely and does not touch the blade or any other
part, in all angles and depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring. If the guard
and the spring are not operating properly, they must be
serviced before use. Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

Lower guard may be retracted manually only for special
cuts such as ,plunge cuts” and ,,compound cuts”. Raise
lower guard by retracting handle and as soon as blade enters the
material, the lower guard must be released. For all other sawing,
the lower guard should operate automatically.

Always observe that the lower guard is covering the blade
before placing saw down on bench or floor. An unprotected,
coasting blade will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it takes for the blade to
stop after switch is released.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing loss.

Always wear goggles when using the machine. It is recommended
to wear gloves, sturdy non slipping shoes and apron.

The dust produced when using this tool may be harmful to health.
Do notinhale the dust. Use a dust absorption system and wear a
suitable dust protection mask. Remove deposited dust thoroughly,
e.g. with a vacuum cleaner.

Appliances used at many different locations including open air
should be connected via a residual current device (FI, RCD, PRCD) of
30mA or less.

Before doing any work on the machine, pull the plug out of the
socket.

Only plug-in when machine is switched off.

Do not use saw blades not corresponding to the key data given in
these instructions for use.

Keep mains lead clear from working range of the machine. Always
lead the cable away behind you.

Before use check machine, cable, and plug for any damages or
material fatigue. Repairs should only be carried out by authorised
Service Agents.

Do not fix the on/off switch in the ,on” position when using the saw
hand-held.

Please do not use abrasion disks in this machine!

Adapt the feed speed to avoid overheating the blade tips.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The Metal Saw may be used to cut lenghtways and mitre a variety
of metals, such as metal profiles (UniStrut), pipes, metal studs,
channels, aluminium profiles, metal sheets, etc.

Do not use this product in any other way as stated for normal use.
MAINS CONNECTION

@ Connect only to single-phase AC current and only to the
system voltage indicated on the rating plate. Itis also possible
to connect to sockets without an earthing contact as the design
conforms to safety class Il.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant regulations and the
directives 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/ EC, 2006/42/EC and the
following harmonized standards have been used:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14
J ZM‘ ‘ﬁj/

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

12



MAINTENANCE

Be sure to disconnect the tool from the power supply before
attaching or removing the saw blade.

Clean tool and guarding system with dry cloth.

Certain cleaning agents and solvents are harmful to plastics and
other insulated parts.

Keep the apparatus handle clean, dry and free of spilt oil or grease.
Check the function of guards.

Regular maintenance and cleaning provide for a long service life
and safe handling.

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.
Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should
components need to be replaced which have not been described,
please contact one of our Milwaukee service agents (see our list of
guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the machine type printed as well as the six-digit No. on the
label and order the drawing at your local service agents or directly
at: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Win-
nenden, Germany.

SYMBOLS

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

CAUTION! WARNING! DANGER!

BIEI®

Always wear goggles when using the machine.

Always disconnect the plug from the socket before
carrying out any work on the machine.

8]
’
v

Accessory - Not included in standard equipment,
available as an accessory.

Do not dispose of electric tools together with household
waste material! In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in accordance with national

law, electric tools that have reached the end of their

life must be collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.

=4 8

Class Il construction, tool in which protection against

D electric shock does not rely on basic insulation only, but
in which additional safety precautions, such as double

insulation or reinforced insulation, are provided.

18




TECHNISCHE DATEN MCS 66
Metallsage
Produktionsnummer 440616 01...
...000001-999999
Nennaufnahmeleistung 1800 W
Leerlaufdrehzahl 4000 min !
Sageblatt-g x Bohrungs-g 203x 15,87 mm
max. Schnittleistung
in Stahl 6mm
Winkeleisen 50x50x6 mm
Metallrohre 066 mm
Profile max. 66 mm
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 6,4 kg
Gerausch/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Schallleistungspegel (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Gehorschutz tragen!
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.
Schwingungsemissionswert a, 3,6 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
WARNUNG

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige

Einschdtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Geréat abgeschaltet
ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen, auch die in der beiliegenden Broschiire.
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Sageverfahren

Gefahr: Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Sagebereich und an das Sageblatt. Halten Sie mit Ihrer
zweiten Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehause. Wenn
beide Hande die Kreissage halten, kann das Sageblatt diese nicht
verletzen.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann
Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Ségeblatt schiitzen.
Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Es sollte weniger als eine volle Zahnhghe unter dem Werkstiick
sichtbar sein.

Halten Sie das zu sagende Werkstiick niemals in der Hand
oder iiber dem Bein fest. Sichern Sie das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage. Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu befesti-
gen, um die Gefahr von Korperkontakt, Klemmen des Sageblattes
oder Verlust der Kontrolle zu minimieren.

Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder das
eigene Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer spannungs-
fiihrenden Leitung setzt auch Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fiihrt zu einem elektrischen Schlag.
Verwenden Sie beim Langsschneiden immer einen
Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung. Dies verbessert
die Schnittgenauigkeit und verringert die Mdglichkeit, dass das
Sageblatt klemmt.

Verwenden Sie immer Sdgeblatter in der richtigen GroBe
und mit passender Aufnahmebohrung (z.B. sternférmig
oder rund). Ségeblatter, die nicht zu den Montageteilen der Sage
passen, laufen unrund und fiihren zum Verlust der Kontrolle.
Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Sageblatt-Unterlegscheiben oder -schrauben. Die Sdgeblatt-
Unterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fiir Ihre Sage
konstruiert, fiir optimale Leistung und Betriebssicherheit.
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Ursachen und Vermeidung eines Riickschlags:

—ein Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines hakenden,
klemmenden oder falsch ausgerichteten Sageblattes, die dazu
fiihrt, dass eine unkontrollierte Sage abhebt und sich aus dem
Werkstiick heraus in Richtung der Bedienperson bewegt;

—wenn sich das Ségeblatt in dem sich schlieBenden Ségespalt
verhakt oder verklemmt, blockiert es, und die Motorkraft schlégt
das Gerdt in Richtung der Bedienperson zuriick;

— wird das Sdgeblatt im Sdgeschnitt verdreht oder falsch ausge-
richtet, kdnnen sich die Z&hne der hinteren Sdgeblattkante in der
Oberfléche des Werkstiicks verhaken, wodurch sich das Sageblatt
aus dem Sagespalt herausbewegt und die Sége in Richtung der
Bedienperson zuriickspringt.r.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Ge-
brauchs der Sdge. Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest und bringen Sie
lhre Arme in eine Stellung, in der Sie den Riickschlagkraf-
ten standhalten konnen. Halten Sie sichimmer seitlich des
Sageblattes, nie das Sageblatt in eine Linie mit lhrem Kor-
per bringen. Bei einem Riickschlag kann die Kreissage riickwarts
springen, jedoch kann die Bedienperson die Riickschlagkréfte
beherrschen, wenn geeignete MaBnahmen getroffen wurden.

Falls das Sdgeblatt verklemmt oder Sie die Arbeit unter-
brechen, schalten Sie die Sage aus und halten Sie sie im
Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt zum Stillstand gekom-
men ist. Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem Werkstiick

zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solange das
Sageblatt sich bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen.
Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen des
Sageblattes.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wieder
starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im Sagespalt
und iiberpriifen Sie, ob die Sdgezdhne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus dem
Werkstiick heraus bewegen oder einen Riickschlag verursachen,
wenn die Sdge erneut gestartet wird.

Stiitzen Sie groBBe Platten ab, um das Risiko eines Riick-
schlags durch ein klemmendes Sageblatt zu vermindern.
GroBe Platten kdnnen sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.
Platten miissen auf beiden Seiten abgestiitz werden, sowohl in
Néhe des Ségespalts als auch an der Kante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Sage-
blétter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch ausgerichteten
Zdhnen verursachen durch einen zu engen Sdgespalt eine erhghte
Reibung, Klemmen des Sdgeblattes und Riickschlag.

Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen- und Schnitt-
winkeleinstellungen fest. Wenn sich wéhrend des Sdgens die
Einstellungen verdndern, kann sich das Sageblatt verklemmen und
ein Riickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Tauchschnitten” in
bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Das eintauchende Sageblatt kann beim Sdgen in verborgene
Objekte blockieren und einen Riickschlag verursachen.

Funktion der unteren Schutzhaube

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die untere Schutz-
haube einwandfrei schlieBt. Verwenden Sie die Sige nicht,
wenn die untere Schutzhaube nicht frei beweglich ist und
sich nicht sofort schlieBt. Klemmen oder binden Sie die
untere Schutzhaube niemals in gedffneter Position fest.
Sollte die Sdge unbeabsichtigt zu Boden fallen, kann die untere
Schutzhaube verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass sie sich frei bewegt
und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen weder Sageblatt noch
andere Teile beriihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die untere
Schutzhaube. Lassen Sie das Gerat vor dem Gebrauch
warten, wenn untere Schutzhaube und Feder nicht
einwandfrei arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen
oder Anhaufungen von Spénen lassen die untere Schutzhaube
verzogert arbeiten.

Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand nur bei beson-
deren Schnitten, wie ,Tauch - und Winkelschnitten”. Offnen
Sie die untere Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und lassen

Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das Werkstiick eintaucht.

Bei allen anderen Ségearbeiten muss die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank oder dem
Boden ab, ohne dass die untere Schutzhaube das Sageblatt
bedeckt. Ein ungeschiitztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt die
Sdge entgegen der Schnittrichtung und sagt, was ihm im Weg ist.
Beachten Sie dabei die Nachlaufzeit der Sage.

Tragen Sie Gehorschutz. Die Einwirkung von Ldrm kann Gehér-
verlust bewirken.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen. Schutz-
handschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk und Schiirze
werden empfohlen.

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft gesundheitsschadlich und
sollte nichtin den Kdrper gelangen. Staubabsaugung verwenden
und zusétzlich geeignete Staubschutzmaske tragen. Abgelagerten
Staub griindlich entfernen, z.B. Aufsaugen.

Steckdosen in AuBenbereichen miissen mit Fehlerstrom-
Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgeriistet sein. Das verlangt die
Installationsvorschrift fiir Ihre Elektroanlage. Bitte beachten Sie
das bei der Verwendung unseres Gerates.

Vor allen Arbeiten am Gerét Stecker aus der Steckdose ziehen.
Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieBen.

Sagebldtter, die nicht den Kenndaten in dieser Gebrauchsanwei-
sung entsprechen, diirfen nicht verwendet werden.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine fernhal-
ten. Kabel immer nach hinten von der Maschine wegfiihren.

Vor jedem Gebrauch Gerat , Anschlusskabel, Verldngerungskabel
und Stecker auf Beschadigung und Alterung kontrollieren. Bescha-
digte Teile nur von einem Fachmann reparieren lassen.

Ein-/Ausschalter im handgefiihrten Betrieb nicht festklemmen.
Bitte keine Schleifscheiben einsetzen!

Vermeiden Sie durch eine angepasste Vorschubgeschwindigkeit die
Uberhitzung der Ségeblattzéhne.

4

D

16



BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Metallsége ist einsetzbar zum Sagen von geradlinigen
Schnitten in verschiedenen Arten von Metall wie z.B. Metallprofile
(UniStrut), Rohre, Trockenbausténder, Kabelkanle, Aluminiumpro-
file, Bleche, u.a.

Dieses Gerdt darf nur wie angegeben bestimmungsgemaR
verwendet werden.

NETZANSCHLUSS

@ Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschlieBen. Anschluss
istauch an Steckdosen ohne Schutzkontakt mdglich, da ein Aufbau
der Schutzklasse Il vorliegt.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
Technische Daten” beschriebene Produkt mit alle relevanten Vor-
schriften der Richtline 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG, 2006/42/
EG und den folgenden harmonisierten normativen Dokumenten
tibereinstimmt:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%f/é,

Alexander Krug / Managing Director
Bevollméchtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

WARTUNG

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug von der Stromversorgung
getrennt ist, bevor Sie das Sdgeblatt anbringen oder abnehmen.

Reinigen Sie Gerat und Schutzeinrichtung mit einem trockenen
Tuch.

Manche Reinigungsmittel beschddigen Kunststoff oder andere
isolierte Teile.

Das Gerat sauber und trocken sowie frei von ausgetretenem 0l und
Fett halten.

Uberpriifen Sie die Funktion der Schutzhauben.

RegelmaBige Wartung und Reinigung sorgen fiir eine lange
Lebensdauer und sichere Handhabung.

Stets die Liiftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Nur Milwaukee Zubehdr und Milwaukee Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer
Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire
Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei lhrer Kundendienststelle oder direkt bei
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-
nenden, Germany angefordert werden.

SYMBOLE

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

BIEIR

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der
Steckdose ziehen.

8]
4
L

Zubehor - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Ergdnzung aus dem Zubehérprogramm.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!
Geman Europaischer Richtlinie 2002/96/EG iiber
Elektro- und Elektronik- Altgerdte und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

=4 8

Schutzklasse 11, Elektrowerkzeug, bei dem der
Schutz gegen elektrischen Schlag nicht nur von der
Basisisolierung abhangt, sondern in dem zustzliche
SchutzmaBnahmen, wie doppelte Isolierung oder
verstarkte Isolierung, angewendet werden.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES MCS 66
Scie a métaux
Numéro de série 440616 01...
...000001-999999
Puissance nominale de réception 1800 W
Vitesse de rotation a vide 4000 min !
o delalame de scie et de son alésage 203x 15,87 mm
Epaisseur maximale de coupe
Acier 6mm
Equerres 50x50x6 mm
Tubes métalliques 066 mm
Profilés max. 66 mm
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 6,4 kg
Informations sur le bruit et les vibrations
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de
I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Niveau d'intensité acoustique (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
Toujours porter une protection acoustique!
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.
Valeur démission vibratoire a, 3,6 m/s?
Incertitude K= 1,5m/s?

AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et peut
étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les vibra-
tions.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de 'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé pour
d’autres applications, avec des outils rapportés qui différent ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge.
Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels I'appareil

n'est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout

I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple : la
maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, 'organisation des déroulements de travail.

A AVERTISSEMENT! Lisez toutes les consignes de
sécurité et les instructions, méme celles qui se trouvent
dans la brochure ci-jointe. Le non-respect des avertissements et
instructions indiqués ci apres peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ou de graves blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES

Procédures de coupe

DANGER Bien garder les mains a distance de la zone
desciage et de lalame de scie. Tenir la poignée supplémen-
taire ou le carter du moteur de I'autre main. Si vous tenez
la scie circulaire des deux mains, celles-ci ne peuvent pas étre
blessées par la lame de scie.

Ne pas passer les mains sous la piece a travailler. Sous la
piéce a travailler, le capot de protection ne peut pas vous protéger
de lalame de scie.

Adapter la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce.
Moins d'une dent compléte devrait apparaitre sous la piéce.

Ne jamais tenir la piéce a scier dans la main ou par-dessus
lajambe. Fixer la piece sur un support stable. Il estimportant
de bien fixer la piéce, afin de réduire au minimum les dangers
causés par le contact physique, quand la lame de scie se coince ou
lorsqu’on perd le contrdle.

Tenir I'outil uniquement par les surfaces de préhension
isolantes, pendant les opérations au cours desquelles
I'accessoire coupant peut étre en contact avec des
conducteurs cachés ou avecson propre cable. Le contact de
I'accessoire coupant avec un fil « sous tension » peut également
mettre « sous tension » les parties métalliques exposées de l'outil
électrique et provoquer un choc électrique sur l'opérateur.
Toujours utiliser une butée ou un guidage droit de bords
pour des coupes longitudinales. Ceci améliore la précision de la
coupe et réduit le danger de voir la lame de scie se coincer.
Toujours utiliser des lames de scie de la bonne taille qui
ont une forme appropriée a I'alésage de fixation (par ex.
en étoile ou rond). Les lames de scie qui ne conviennent pas aux
parties montées de la scie sont comme voilées et entrainent une
perte de controle.

Ne jamais utiliser de rondelles ou de vis endommagées ou
qui ne conviennent pas a la lame de scie. Les rondelles et vis
pour lalame de scie ont spécialement été construites pour votre
scie, pour une performance et une sécurité de fonctionnement
optimales.
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Causes de contrecoups et comment les éviter:

- un contrecoup est une réaction soudaine d‘une lame de scie qui
est restée accrochée, qui s'est coincée ou qui est mal orientée qui
fait que la scie incontrolée sort de la piéce a travailler et se dirige
vers la personne travaillant avec 'appareil;

-silalame de scie reste accrochée ou se coince dans la fente sciée
qui se ferme, elle se bloque et la force du moteur entraine 'appareil
vers la personne travaillant avec 'appareil;

-silalame de scie est tordue ou mal orientée dans le tracé de la
coupe, les dents du bord arriére de la lame de scie risquent de se
coincer dans la surface de la piéce, ce qui fait que la lame de scie
saute brusquement de la fente et qu'elle est propulsée vers Iarriere
o se trouve la personne travaillant avec 'appareil.r.

Un contrecoup est la suite d‘une mauvaise utilisation ou une utili-
sation incorrecte de la scie. Il peut étre évité en prenant les mesures
de précaution comme elles sont décrites ci-dessous.

Bien tenir la scie des deux mains et mettre vos bras dans
une position vous permettant de résister a des forces de
contrecoup. Toujours positionner votre corps latéralement
alalame de scie, ne jamais positionner la lame de scie

de facon qu’elle fasse une ligne avec votre corps. Lors d'un
contrecoup, la scie circulaire risque d’étre propulsée vers I'arriére,

la personne travaillant avec 'appareil peut cependant controler les
forces de contrecoup, quand des mesures appropriées ont été prises
au préalable.

Silalame de scie se coince ou que l'opération de sciage
estinterrompue pour une raison quelconque, lacher
I'interrupteur Marche/ Arrét et tenir la scie dans la piéce
sans bouger, jusqu’a ce que la lame de scie se soit compléte-
mentarrétée. Ne jamais essayer de sortir la scie de la piéce
ou de la tirer vers I'arriére tant que la lame de scie bouge ou
qu’un contrecoup pourrait se produire. Déterminer la cause
pour laquelle la scie s’est coincée et en remédier au probléme.

Si une scie qui s’est bloquée dans une piéce, doit étre
remise en marche, centrer la lame de scie dans la fente

et contréler que les dents de la scie ne soient pas restées
accrochées dans la piéce. Si la lame de scie est coincée, elle peut
sortir de la piéce ou causer un contrecoup quand la scie est remise
en marche.

Soutenir des grands panneaux afin d‘éliminer le risque d'un
contrecoup causé par une lame de scie coincée. Les grand
panneaux risquent de s'arquer sous leur propre poids. Les panneaux
doivent étre soutenus des deux cotés par des supports, prés de la
fente de scie ainsi qu‘aux bords des panneaux.

Ne pas utiliser de lames de scie émoussées ou endomma-
gées. Les lames de scie dont les dents sont émoussées ou mal
orientées entrainent une fente trop étroite et par conséquent une
friction élevée, un coingage de la lame de scie et un contrecoup.

Resserrer les réglages de la profondeur de coupe ainsi que
del'angle de coupe avant le sciage. La lame de scie risque de se
coincer et un contrecoup de se produire si les réglages se modifient
lors de I'opération de sciage.

Faire preuve d’une prudence particuliére lorsqu’une ,coupe
en plongée” est effectuée dans un endroit caché, par ex. un
mur. Lors du sciage, la lame de scie plongeante risque de scier des
objets cachés et de causer un contrecoup.

Fonction du capot de protection inférieur

Controler avant chaque utilisation que le capot inférieur
de protection ferme parfaitement. Ne pas utiliser la scie
quand le capot inférieur de protection ne peut pas libre-
ment bouger et ne se ferme pas tout de suite. Ne jamais
coincer ou attacher le capot inférieur de protection dans le
but de la laisser dans sa position ouverte. Si, par mégarde, la
scie tombe par terre, le capot inférieur de protection risque d'étre
déformé. Ouvrir le capot de protection a I'aide du levier et s'assurer
qu'il peut encore bouger librement et ne touche nila lame de scie
ni d‘autres éléments de I'appareil, et ceci pour tous les angles de
coupe ainsi que pour toutes les profondeurs de coupe.

Contrdlerle bon fonctionnement du ressort du capot
inférieur de protection. Faire effectuer un entretien

de I'appareil avant de I'utiliser, si le capot inférieur de
protection et le ressort ne travaillent pas impeccablement.
Les parties endommagées, des restes de colle ou des accumulations
de copeaux font que le capot inférieur de protection travaille plus
lentement.

N‘ouvrir le capot inférieur de protection manuellement que
pour des coupes spéciales telles que les ,coupes en plongée
et coupes angulaires”. Ouvrir le capot inférieur de protection
al'aide du levier et le lacher dés que la lame de scie soit entrée
dans la piece. Pour toutes les autres opérations de sciage, le capot
inférieur de protection doit travailler automatiquement.

Ne pas placer la scie sur I'établi ou le sol sans que le capot
inférieur de protection couvre la lame des scie. Une lame de
scie non protégée et qui n'est pas encore a I'arrét total fait bouger
la scie dans le sens contraire a la direction de coupe et scie tout ce
qui est sur son chemin. Tenir compte du temps de ralentissement
delascie.

Portez une protection acoustique. L'exposition au bruit
pourrait provoquer une diminution de louie.

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec la ma-
chine. Des gants de sécurité, des chaussures solides et a semelles
antidérapantes et un tablier sont recommandés.

Les poussiéres dégagées lors du travail sont souvent nocives et

ne devraient pas pénétrer dans le corps. Utiliser un dispositif
d’aspiration de poussieres et porter en plus un masque de protec-
tion approprié. Eliminer soigneusement les dépots de poussiéres, p.
ex. en les aspirant au moyen d’un systéme d‘aspiration de copeaux.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées
de disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD) conformément aux pre-

scriptions de mise en place de votre installation électrique. Veuillez
en tenir compte lors de I'utilisation de notre appareil.

Toujours extraire la fiche hors de la prise de courant avant
d'intervenir sur I'appareil.

Ne raccorder la machine au réseau que si l‘interrupteur est en
position arrét.

Ne pas utiliser de lames de scie qui ne correspondent pas aux
caractéristiques indiquées dans ces instructions d'utilisation.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du
champ d‘action de la machine. Toujours maintenir le cable
d‘alimentation a I'arriere de la machine.

Avant toute utilisation, vérifier que la machine, le cable
d'alimentation, le cable de rallonge et |a fiche ne sont pas endom-
magés ni usés. Le cas échéant, les faire remplacer par un spécialiste.
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Ne pas bloquer le commutateur de marche/arrét lorsque la scie se
trouve en guidage manuel.

Ne pas utiliser de disques de meulage!

Conformer la vitesse d’avancement afin d'éviter la surchauffe des
dents de la lame.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La scie a métaux peut étre utilisée pour des travaux de sciage de
coupes rectilignes dans différentes sortes de métaux, comme
par exemple des profilés métalliques (UniStrut), des tuyaux, des
supports utilisés dans le second ceuvre, des gaines de cable, des
profilés d’aluminium, des toles, etc.

Comme déja indiqué, cette machine n'est congue que pour étre
utilisée conformément aux prescriptions.

BRANCHEMENT SECTEUR

@ Raccorder uniquement a un courant électrique monopha-

sé etuniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque
signalétique. Le raccordement a des prises de courant sans contact
de protection est également possible car la classe de protection Il
est donnée.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le produit
décritaux ,Données techniques” est conforme a toutes les disposi-
tions des directives 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE, 2006/42/CE
et des documents normatifs harmonisés suivants:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+-A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%@f/g,

Alexander Krug / Managing Director
Autorisé a compiler la documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

ENTRETIEN
Assurez-vous de débrancher I'outil du secteur avant de monter ou
de démonter la lame de scie.
Nettoyer I'appareil et le dispositif de protection avec un chiffon sec.

Certains détergents endommagent les matériaux synthétiques ou
d'autres parties isolantes.

Maintenir I'appareil nettoyé, sec et libre d’huiles et graisses
écoulées.

Contrdler le fonctionnement des protecteurs.

Un entretien et un nettoyage réguliers permettent une longue vie
utile et un emploi sdr.

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les piéces
détachées Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le
remplacement n‘a pas été décrit, par un des centres de service
apres-vente Milwaukee (observer la brochure avec les adresses de
garantie et de service aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin éclaté du
dispositif en indiquant le modéle de la machine et le numéro de six
chiffres imprimé sur la plaquette de puissance et en sadressant au
centre d‘assistance technique ou directement a Techtronic Indus-
tries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la mise
en service

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
avec la machine.

BIEIR

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
prise de courant.

8]
M
v

Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de la livraison.
Il s'agit 1a de compléments recommandés pour votre
machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures
ménageres !Conformément a la directive européenne
2002/96/EG relative aux déchets d'équipements
électriques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

>4 |8

Classe de protection Il outil électrique au niveau duquel
la protection contre la foudre ne dépend pas uniquement
de l'isolation de base et au niveau duquel des mesures de
protection ultérieurs ont été prises, telles que la double
isolation ou lisolation augmentée.
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DATI TECNICI MCS 66
Sega per metallo
Numero di serie 440616 01...
...000001-999999
Potenza assorbita nominale 1800 W
Numero di giri a vuoto 4000 min !
Diametro lama x foro lama 203 x 15,87 mm
Max. capacita di taglio
inacciaio 6mm
ferri angolari 50x50x6 mm
Tubi metallici 066 mm
profili max. 66 mm
Peso secondo |a procedura EPTA 01/2003. 6,4 kg
Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori misurati conformemente alla norma EN 60745. La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Potenza della rumorosita (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
Utilizzare le protezioni per I'udito!
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni) misurati conformemente alla norma EN 60745
Valore di emissione delloscillazione a, 3,6 m/s?
Incertezza della misura K = 1,5m/s?

AVVERTENZA

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella
EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si puo anche utilizzare per una valutazione preliminare

della sollecitazione da vibrazioni.

Illivello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell'attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico
per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare diverso. E questo pud
aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui l'apparecchio
rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cio pud ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni

lungo I'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall'effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

A AVVERTENZA! E’ necessario leggere tutte le
indicazioni di sicurezza e le istruzioni, anche quelle
contenute nella brochure allegata. In caso di mancato rispetto
delle avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si potra
creare il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

NORME DI SICUREZZA

Processo di taglio

PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona operativa
e neppure alla lama di taglio. Utilizzare la seconda mano
per afferrare I'impugnatura supplementare oppure la
carcassa del motore. Afferando la sega circolare con entrambe
le mani, la lama di taglio non potra costituire una fonte di pericolo
per le stesse.
Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo in
lavorazione. Nella zona al di sotto del pezzo in lavorazione la
calotta di protezione non presenta alcuna protezione contro la
lama di taglio.
Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo
inlavorazione. Nella parte inferiore del pezzo in lavorazione
dovrebbe essere visibile meno della completa altezza del dente.

Mai tenere con le mani il pezzo in lavorazione che siintende
tagliare e neppure appoggiarlo sulla gamba. Assicurare il
pezzo in lavorazione su una base di sostegno che sia stabile.
Per ridurre al minimo possibile il pericolo di un contatto con il cor-
po, la possibilita di un blocco della lama di taglio oppure la perdita
del controllo, € importante fissare bene il pezzo in lavorazione.
Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che
I'accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi elettrici
nascosti oppure anche il cavo elettrico della macchina stes-
sa, tenere l'elettroutensile afferrandolo sempre alle super-
fici di impugnatura isolate. Un contatto con un cavo elettrico
mette sotto tensione anche le parti in metallo dell’elettroutensile e
provoca quindi una scossa elettrica.

In caso di taglio longitudinale utilizzare sempre una
battuta oppure una guida angolare diritta. In questo modo &
possibile migliorare la precisone del taglio riducendo il pericolo che
lalama di taglio possa incepparsi.

Utilizzare sempre lame per segatrice che abbiano la misura
corretta ed il foro di montaggio adatto (p.es. a stella
oppure rotondo. In caso di lame per segatrice inadatte ai relativi
pezzi di montaggio non hanno una rotazione perfettamente
circolare e comportano il pericolo di una perdita del controllo.
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Mai utilizzare rondelle oppure viti per lama di taglio che
non dovessero essere in perfetto stato o che non dovessero
essere adatte. Le rondelle e le viti per lama di taglio sono apposi-
tamente previste per la Vostra segatrice e sono state realizzate per
raggiungere ottimali prestazioni e massima sicurezza di utilizzo.

Possibile causa ed accorgimenti perimpedire un contrac-
colpo:

- Un contraccolpo é la reazione improvvisa provocata da una lama
ditaglio rimasta agganciata, che si blocca oppure che non & stata
regolata correttamente comportando un movimento incontrol-
lato della sega che shalza dal pezzo in lavorazione e si sposta in
direzione dell'operatore.

- Quando la lama di taglio rimane agganciata oppure si inceppa
nella fessura di taglio che si restringe, si provoca un blocco e la
potenza del motore fa balzare la macchina indietro in direzione
dell'operatore;

- Torcendo la lama nella fessura di taglio oppure regolandola

in maniera non appropriata vi & il pericolo che i denti del bordo
posteriore della lama restano agganciati nella superficie del
pezzo in lavorazione provocando una reazione della lama di taglio
che shalza dalla fessura di taglio e la segatrice salta indietro in
direzione dell‘operatore.r.

Un contraccolpo & la consequenza di un utilizzo non appropriato
oppure non corretto della sega. Esso pu essere evitato soltanto
prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che
seque.

Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le
mani e portare le braccia in una posizione che Vi permetta
di resistere bene alla forza di contraccolpi. Tenere sempre
una posizione laterale rispetto alla lama di taglio e mai
mettere lalama di taglio in una linea con il Vostro corpo. In
caso di un contraccolpo la sega circolare puo balzare all‘indietro;
comunque, prendendo delle misure adatte I'operatore puo essere
in grado di controllare il contraccolpo.

Nel caso in cui la lama di taglio dovesse incepparsi oppure
per un qualunque altro motivo l‘operazione di taglio con la
segatrice dovesse essere interrotta, rilasciare l'interruttore
diavvio/arresto e tenere la segatrice in posizione nel ma-
teriale fino a quando la lama di taglio non si sara fermata
completamente. Non tentare mai di togliere la segatrice
dal pezzo in lavorazione e neppure tirarla all‘indietro
fintanto che lalama di taglio si muove oppure vi dovesse
essere ancora la possibilita di un contraccolpo. Individuare
la possibile causa del blocco della lama di taglio ed eliminarla
attraverso interventi adatti.

Volendo avviare nuovamente una segatrice che ancora si
trova nel pezzo in lavorazione, centrare la lama nella fes-
sura di taglio ed accertarsi che la dentatura della segatrice
non sia rimasta agganciata nel pezzo in lavorazione. Una
lama di taglio inceppata puo balzare fuori dal pezzo in lavorazione
oppure provocare un contraccolpo nel momento in cui si avvia
nuovamente la segatrice.

Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al blocco
di unalama di taglio, assicurare bene pannelli di dimensi-
oni maggiori. Pannelli di dimensioni maggiori possono piegarsi
sotto il peso proprio. In caso di pannelli & necessario munirli di
supporti adatti su entrambi i lati, sia in vicinanza della fessura di
taglio che a margine.

Non utilizzare mai lame per segatrice che non siano piu
affilate oppureiil cui stato generale non dovesse essere piul
perfetto. Lame per segatrice non pil affilate oppure deformate

implicano un maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando il
pericolo di blocchi e di contraccolpi della lama di taglio.

Prima di eseguire I'operazione di taglio, determinare la
profondita e I'angolatura del taglio. Se durante l'operazione di
taglio si modificano le registrazioni € possibile che la lama di taglio
si blocchi e che si abbia un contraccolpo.

Si prega di operare con particolare attenzione quando si &
in procinto di eseguire un ,taglio dal centro” in una zona
nascosta come potrebbe per esempio essere una parete. La
lama di taglio che inizia il taglio su oggetti nascosti puo bloccarsi e
provocare un contraccolpo.

Funzione della cappa protettiva inferiore

Prima di ogni intervento operativo accertarsi che la calotta
di protezione chiuda perfettamente. Non utilizzare la
segatrice in caso non fosse possibile muovere liberamente
la calotta di protezione inferiore e non potesse essere
chiusaimmediatamente. Mai bloccare oppure legare la
calotta di protezione inferiore in posizione aperta. Sela
segatrice dovesse accidentalmente cadere a terra & possibile che la
calotta di protezione inferiore subisca una deformazione. Operando
con laleva diritorno, aprire la calotta di protezione ed accertarsi
che possa muoversi liberamente in ogni angolazione e profondita
ditaglio senza toccare né lama né nessun altro pezzo.

Controllare il funzionamento della molla per la calotta di
protezione inferiore. Qualora la calotta di protezioneela
molla non dovessero funzionare correttamente, sottoporre
la macchina ad un servizio di manutenzione prima di
utilizzarla. Componenti danneggiati, depositi di sporcizia appic-
cicosi oppure accumuli di trucioli comportano una riduzione della
funzionalita della calotta inferiore di protezione.

Aprire manualmente la calotta inferiore di protezione solo
in caso di tagli particolari come potrebbero essere ,tagli
dal centro e tagli ad angolo”. Aprire la calotta inferiore di pro-
tezione mediante la leva diritorno e rilasciare questa non appena
lalama di taglio sara penetrata nel pezzo in lavorazione. Nel caso
di ogni altra operazione di taglio la calotta inferiore di protezione
deve funzionare automaticamente.

Non poggiare la segatrice sul banco di lavoro oppure sul
pavimento se la calotta inferiore di protezione non copre
completamente la lama di taglio. Una lama di taglio non
protetta ed ancora in fase di arresto sposta la segatrice in senso
contrario a quello della direzione di taglio e taglia tutto cio che
incontra. Tenere quindi sempre in considerazione la fase di arresto
della segatrice.

Indossare protezioni acustiche adeguate. L'esposizione al
rumore potrebbe comportare una riduzione dell'udito.

Durante I'uso dellapparecchio utilizzare sempre gli occhiali di
protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di protezione per la
respirazione e per I'udito, oltre ai guanti di protezione.

La polvere provocata durante la lavorazione con questo utensile
puod essere dannosa alla salute e per questo motivo non devono
entrare in contatto con il corpo. Usare un sistema d‘aspirazione
polvere e indossare una maschera di protezione dalla polvere.
Rimuovere i depositi di polvere, per esempio con un aspiratore.

Gli apparecchi mobili usati all‘aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (Fl, RCD, PRCD) per guasti
di corrente.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sullapparecchio, estrarre la
spina dalla presa di corrente

Inserire la spina solo con interruttore su posizione ,0FF".
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Non utilizzare lame non corrispondenti alle specifiche riportate in
queste instruzioni d'uso.

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall‘area di lavoro
dell'attrezzo.

Prima di ogni utilizzo controllare che il cavo di alimentazione,
eventuali prolunghe e la spina siano integre e senza danni. Even-
tualmente parti danneggiate devono essere controllate e riparate
da un tecnico.

Non bloccare I'interruttore durante il funzionamento manuale.
Per favore non utilizzare dischi abrasivi

Adeguare la velocita di avanzamento per evitare il surriscaldamen-
to dei denti della lama.

UTILIZZO CONFORME

La sega per metallo & adatta per lunghi tagli su diversi tipi di me-
tallo come per esempio profilati metallici (UniStrut), tubi, canaline,
profilati in alluminio, lamiere ecc.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui é previsto.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

IE Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al siste-
ma di voltaggio indicato sulla piastra. E' possibile anche connettere
la presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe Il.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto
descritto ai ,Dati tecnici” corrisponde a tutte le disposizioni delle
direttive 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG, 2006/42/EG e successivi
documenti normativi armonizzati:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%@f/g,

Alexander Krug / Managing Director
Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

MANUTENZIONE

Assicurarsi di aver scollegato |'utensile dall’alimentazione prima di
collegarlo o prima di rimuovere la lama.

Pulire I'apparecchio ed il dispositivo di protezione con un panno
asciutto.

Alcuni detergenti danneggiano materiali sintetici o altre parti
isolanti.

Tenere |'apparecchio pulito ed asciutto, nonché libero da oli e grassi
fuoriusciti.

Controllare il funzionamento delle cuffie di protezione.

Una regolare manutenzione e pulizia permettono una lunga vita
utile ed un uso sicuro.

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell‘apparecchio.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee.
Gruppi costruttivi la cui sostituzione non € stata descritta, devono
essere fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica
al cliente Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza
tecnica ai clienti).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno esploso del
dispositivo indicando il modello della macchina ed il numero a sei
cifre sulla targa di potenza rivolgendosi al centro di assistenza tec-
nica o direttamente a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra-
Be 10, 71364 Winnenden, Germany.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione l'elettroutensile.

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Durante I'uso dell‘apparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

BIEIR

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina
togliere la spina dalla presa di corrente.

©
’
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Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,
disponibile a parte come accessorio.

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui
rifiuti di pparecchiature elettriche ed elettroniche e la
sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere accolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo
eco-compatibile.

= 8

Classe di protezione II, utensile elettrico sul quale la
protezione contro la folgorazione elettrica non dipende
soltanto dall'isolamento di base e sul quale trovano
applicazione ulteriori misure di protezione, come il
doppio isolamento o Iisolamento maggiorato.




DATOS TECNICOS MCS 66
Sierra de metal
Nimero de produccién 440616 01...
...000001-999999
Potencia de salida nominal 1800 W
Velocidad en vacio 4000 min !
Disco de sierra - g x orificio g 203 x 15,87 mm
Rendimiento maximo de corte
Chapa de acero 6mm
perfiles angulares 50x50x 6 mm
Tubos metéllicos 066 mm
perfiles max. 66 mm
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 6,4 kg
Informacion sobre ruidos / vibraciones
Determinacion de los valores de medicion segtin norma EN 60745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado
con un filtro A corresponde a:
Presion actistica (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Resonancia actstica (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
Usar protectores auditivos!
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segdn EN 60745.
Valor de vibraciones generadas a, 3,6 m/s?
Tolerancia K = 1,5m/s?
ADVERTENCIA

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicion estandarizado en la norma EN
60745, y puede utilizarse para la comparacién entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacion provisional de la

carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, con (tiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir.
Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacién exacta de la carga de vibracién deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato esta
apagado o, pese a estar en funcionamiento, no estd siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracion

durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de sequridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo: manten-
imiento de la herramienta eléctrica y de los utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

A ADVERTENCIA! Rogamos leer las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, también las que contiene
el folleto adjunto. En caso de no atenerse a las advertencias
de peligro e instrucciones siguientes, ello puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesién grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Proceso de serrado

PELIGRO: Mantener las manos alejadas del drea de
cortey de la hoja de sierra. Sujetar con la otra mano la
empuiiadura adicional o la carcasa motor. Sila sierra circular
se sujeta con ambas manos, éstas no pueden lesionarse con la hoja
desierra.

No tocar por debajo de la pieza de trabajo. La caperuza
protectora no le protege del contacto con la hoja de sierra por la
parte inferior de la pieza de trabajo.

Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de
trabajo. La hoja de sierra no deberd sobresalir mds de un diente
de la pieza de trabajo.

Jamas sujetar la pieza de trabajo con la mano o colocdndola
sobre sus piernas. Fijar la pieza de trabajo sobre una base
de asiento firme. Es importante que la pieza de trabajo quede
bien sujeta para reducir el riesgo a accidentarse, a que se atasque la
hoja de sierra, 0 a perder del control sobre el aparato.
Unicamente sujete el aparato por las empuiiaduras
aisladas al realizar trabajos en los que el util pueda tocar
conductores eléctricos ocultos o el propio cable del aparato.
El contacto con conductores portadores de tensién puede hacer
que las partes metalicas del aparato le provoquen una descarga
eléctrica.

Al realizar cortes longitudinales emplear siempre un tope,
0 una guia para angulos rectos. Esto permite un corte més
exactoy ademds reduce el riesgo a que se atasque la hoja de sierra.
Siempre utilizar las hojas de sierra con las dimensiones
correctasy el orificio adecuado (p. ej. en forma de estrella o
redondo). Las hojas de sierra que no correspondan a los elementos
de montaje de ésta, giran excéntricas y pueden hacerle perder el
control sobre la sierra.

Jamas emplear arandelas o tornillos de sujecion de la hoja
dessierra dafiados o incorrectos. Las arandelas y tornillos de
sujecion de la hoja de sierra fueron especialmente disefiados para
obtener unas prestaciones y sequridad de trabajo maximas.
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Causas y prevencion contra el rechazo de la sierra:

- Elrechazo es una fuerza de reaccién brusca que se provoca al
engancharse, atascarse o guiar incorrectamente la hoja de sierra, lo
que hace que la sierra se salga de forma incontrolada de la pieza de
trabajo y resulte impulsada hacia el usuario;

- Silahoja de sierra se engancha o atasca al cerrarse la ranura de
corte, la hoja de sierra se bloquea y el motorimpulsa el aparato
hacia el usuario;

- Silahoja de sierra se gira lateralmente o se desalinea, los dientes
de la parte posterior de la hoja de sierra pueden engancharse en la
cara superior de la pieza de trabajo haciendo que la hoja de sierra se
salga de laranura de corte, y el aparato salga despedido hacia atrds
en direccion al usuario.r.

El rechazo se debe a la utilizacion inadecuada y/o procedimientos
o condiciones de trabajo incorrectos y puede evitarse tomando las
precauciones que se detallan a continuacion.

Sujetar firmemente la sierra con ambas manos manteni-
endo los brazos en una posicion que le permita oponerse
alafuerza de reaccion. Mantener el cuerpo a un lado de la
hoja de sierra; jamas colocarse en linea con ella. Sila sierra
retrocede bruscamente al ser rechazada, el usuario puede hacer
frente a esta fuerza de reaccién siempre que haya tomando unas
precauciones adecuadas.

Silahoja de sierra se atasca, o en caso de tener que
interrumpir el trabajo por cualquier otro motivo, soltar el
interruptor de conexion/desconexion manteniendo inmévil
sierra, y esperar a que se haya detenido completamente la
hoja de sierra. Jamas intentar sacar la sierra de la pieza de
trabajo o tirar de ella hacia atras mientras esté funcio-
nando la hoja de sierra, puesto que resultaria rechazada.
Investigar y subsanar convenientemente la causa de atasco de la
hoja de sierra.

Para continuar el trabajo con la sierra, centrar primero la
hoja de sierra en laranuray cerciorarse de que los dientes
de sierra no toquen la pieza de trabajo. Si la hoja de sierra estd
atascada, la sierra puede llegar a salirse de |a pieza de trabajo o ser
rechazada al ponerse en marcha.

Soportar tableros grandes para evitar un rechazo al atas-
carse la hoja de sierra. Los tableros grandes pueden moverse por
su propio peso. Los tableros deberédn ser soportados a ambos lados,
tanto cerca de la linea de corte como al borde.

No usar hojas de sierra melladas ni daiadas. Las hojas de sier-
ra con dientes mellados o incorrectamente triscados producen una
ranura de corte demasiado estrecha, lo que provoca una friccion
excesiva y el atasco o rechazo de la hoja de sierra.

Apretar firmemente los dispositivos de ajuste de la pro-
fundidad y dngulo de corte antes de comenzar a serrar. Sila
sierra llegase a desajustarse durante el trabajo puede que la hoja de
sierra se atasque y resulte rechazada.

Prestar especial atencion al realizar un “corte por
inmersion” en tabiques u otros materiales de composicion
desconocida. Al ir penetrando la hoja de sierra ésta puede ser
bloqueada por objetos ocultos en el material y hacer que la sierra
sea rechazada.

Funcion de la cubierta de proteccion inferior

Antes de cada utilizacion cerciorarse de que la caperuza
protectora inferior cierre perfectamente. No usar la sierra
si la caperuza protectora inferior no gira libremente o no se
cierra de forma instantanea. Jamas bloquear o atar la cape-
ruza protectora inferior para mantenerla abierta. Sila sierra
se le cae puede que se deforme la caperuza protectora inferior.
Abrir la caperuza protectora inferior con la palanca y cerciorarse de
que se mueva libremente sin que llegue a tocar la hoja de sierra ni
otras partes en cualquiera de los angulos y profundidades de corte.

Controlar el funcionamiento del muelle de recuperacion
de la caperuza protectora inferior. Antes de su uso hacer
reparar el aparato si la caperuza protectora inferior o el re-
sorte no funcionan correctamente. Las piezas deterioradas, el
material adherido pegajoso, o las virutas acumuladas puede hacer
que la caperuza protectora inferior se mueva con dificultad.

Solamente abrir manualmente la caperuza protectora infe-
rior al realizar cortes especiales como “cortes por inmersi-
on” o “cortes compuestos”. Abrir la caperuza protectora inferior
con la palancay soltarla en el momento en que la hoja de sierra
haya llegado a penetrar en la pieza de trabajo. En todos los demds
trabajos la caperuza protectora debera trabajar autométicamente.

No depositar la sierra sobre una base si la caperuza protec-
tora inferior no cubre la hoja de sierra. Una hoja de sierra sin
proteger, que no esté completamente detenida, hace que la sierra
salga despedida hacia atrés, cortando todo lo que encuentra asu
paso. Considerar el tiempo de marcha por inercia hasta la detencién
delasierra.

jUtilice proteccion auditiva! La exposicion a niveles de ruido
excesivos puede causar la pérdida de audicion.

Para trabajar con la méquina, utilizar siempre gafas de
proteccién,guantes, calzado de seguridad antideslizante, asi como
es recomendable usar protectores auditivos.

El polvo que se produce cuando se usa esta herramienta puede ser
perjudicial para la salud. Use un sistema de absorcion de polvo y
utilice una mdscara adecuada de proteccion contra el polvo. Limpie
el polvo depositado, por ejemplo con un aspirador.

Conecte siempre la méquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico (FI, RCD, PRCD), para su seguridad
personal, segtin normas establecidas para instalaciones eléctricas
de baja tension.

Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina, desenchufarla de
la alimentacion eléctrica.

Enchufar la mdquina a la red solamente en posicion desconectada.
No se pueden emplear hojas de sierra cuyos datos codificados no
corresponden a estas instrucciones de manejo.

Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la
méquina.

Antes de empezar a trabajar compruebe si esté dafiada la méquina,
el cable o el enchufe. Las reparaciones sélo se llevaran a cabo por
Agentes de Servicio autorizados.

En cortes manuales ni se puede ni se debe enclavar el interruptor de
forma fija, para prevenir accidentes.

Por favor no emplear muelas abrasivas !

Adapte la velocidad de avance para evitar que se sobrecalienten los
dientes de la hoja de sierra.



APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La sierra de metal realiza de manera exacta cortes rectos y a
inglete en diferentes materiales, como perfiles metalicos, tubos,
corrugado, chapa metlica, etc.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que no sea
su uso normal.

CONEXION ELECTRICA

@ Conectar solamente a corriente AC monofasica y sélo al
voltaje indicado en la placa de caracteristicas. También es posible
la conexion a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme a la
Clase de Sequridad II.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto descrito
bajo ,Datos técnicos” estd en conformidad con todas las normas re-
levantes de la directiva 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE, 2006/42/
CEy con las siguientes normas o documentos normalizados:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%““‘Z//,é/

Alexander Krug / Managing Director
Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

MANTENIMIENTO
Asegurese de desconectar la herramienta de la fuente de alimenta-
cion antes de ajustar o retirar la hoja de sierra.
Limpie la herramienta y el dispositivo protector con un pafio seco.

Algunos detergentes dafian materiales sintéticos u otras partes
aisladas.

Mantenga la herramienta limpia, seca y libre de aceite y grasa
emergente.

Controle la funcién de las cubiertas protectoras.

Un mantenimiento y una limpieza regular permitirdn una larga vida
y un manejo seguro de la herramienta.

Las ranuras de ventilacion de lamaquina deben estar despejadas
en todo momento.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de
necesitar reemplazar componentes no descritos, contacte con
cualquiera de nuestras estaciones de servicio Milwaukee (consultar
lista de servicio técnicos)

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del aparato
bajo indicacion del tipo de maquina y el nimero de seis digitos

en la placa indicadora de potencia en su Servicio de Postventa o
directamente en Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLOS

BIEIR
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Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar
la herramienta

JATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la mdquina.

4

Accessorio - No incluido en el equipo estdndar, disponible
en la gama de accesorios.

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos
domésticos! De conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y su aplicacién de acuerdo con la legislacion
nacional, las herramientas eléctricas cuya vida Gtil

haya llegado a su fin se deberan recoger por separado

y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las
exigencias ecoldgicas.

Clase de proteccion II, herramientas eléctricas, en las
cuales la proteccion contra descargas eléctricas no sélo
depende del aislamiento bésico, sino en las cuales se
adoptan medidas de proteccion adicionales como un
doble aislamiento o un aislamiento reforzado.
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CARACTERISTICAS TECNICAS MCS 66
Serra de metal
Nimero de producao 440616 01...
...000001-999999
Poténcia absorvida nominal 1800 W
Ne de rotacdes em vazio 4000 min !
o de disco x ¢ da furacao 203 x 15,87 mm
Capacidade méx. de corte
Chapa de aco 6mm
ferro angular 50x50x6 mm
Tubos metlicos 066 mm
perfis max. 66 mm
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 6,4 kg
Informagées sobre ruido/vibracao
Valores de medida de acordo com EN 60745. 0 nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da pressao de ruido (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Nivel da poténcia de ruido (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Use protectores auriculares!
Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés direccdes) determinadas conforme EN 60745.
Valor de emissdo de vibragdo a, 3,6 m/s?
IncertezaK = 1,5 m/s?
ATENCAO

0 nivel vibratdrio indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um procedimento de medicdo normalizado na EN 60745
e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. 0 mesmo é tambhém adequado para avaliar provisoriamente o esforco
vibratério.

0 nivel vibratério indicado representa as principais aplicacdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicacoes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencdo insuficiente, o nivel vibratdrio poderd divergir. Isto pode
aumentar consideravelmente o esforo vibratdrio ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliacdo exacta do esforo vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho estd desligado
ou estd a funcionar, mas ndo esta efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo
o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranca suplementares para proteger o operador do efeito das vibracdes, como por exemplo: manutencdo da fer-

ramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizacdo das sequéncias de trabalho.

A ATENCAO! Leia todas as instrugdes de seguranca
etodas as instrugoes, também aquelas que constam na
brochura juntada. 0 desrespeito das adverténcias e instrucdes
apresentadas abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou
graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instruces para futura
referéncia.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Processo de serragem

PERIGO: Mantenha as maos afastadas da rea de
corte e da lamina de corte. Mantenha a sua outra mao
segurando o punho adicional ou a carcaga do aparelho. Se
ambas as maos segurarem a serra circular, estas nao poderao ser
lesadas pela ldmina de serra.

Néo toque em baixo da peca a ser trabalhada. A capa de
proteccao ndo pode proteger contra a lamina de serra sob a peca a
ser trabalhada.

Adaptar a profundidade de corte a espessura da peca a ser
trabalhada. Deveria estar visivel por aproximadamente menos do
que uma altura de dente abaixo da peca a ser trabalhada.

Jamais segure a pea a ser trabalhada na mao ou sobre a
perna. Fixar a peca a ser trabalhada sobre uma base firme.
Eimportante, fixar bem a peca a ser trabalhada, para minimizar o
risco de contacto com o corpo, emperramento da lamina de serra ou
perda de controle.

Ao executar trabalhos durante os quais possam ser
atingidos cabos eléctricos ou o préprio cabo de rede, devera
sempre segurar a ferramenta eléctrica pelas superficies
isoladas do punho. 0 contacto com um cabo sob tenséo pode
colocar pegas de metal da ferramenta eléctrica sob tensdo e levar a
um choque eléctrico.

Utilize sempre um esharro ou um guia de cantos recto para
efectuar cortes longitudinais. Isto melhora a exactidao de corte
e reduz a probabilidade da lamina de serra emperrar.

Utilize sempre laminas de serrar com o tamanho correcto

e com orificio de admissao de forma apropriada (p.ex. em
forma de estrela ou redonda). Laminas de serra que ndo servem
para as pecas de montagem da serra, nao giram irreqularmente e
levam a perda do controle.

Jamais utilizar arruelas planas ou parafusos de laminas de
serra danificados ou nao apropriados. As arruelas planas e os
parafusos foram construidos especialmente para a sua serra, para
uma poténcia optimizada e sequranca operacional.

26)



Causa e prevengao contra um contra-golpe:

- um contra-golpe é uma reaccdo repentina devido a uma lamina
de serra enganchada, emperrada ou incorrectamente alinhada, que
faz com que uma serra descontrolada saia da peca as ser trabalhada
e se movimente no sentido da pessoa a operar o aparelho;

- Se aldmina de serra enganchar ou emperrar na fenda de corte,
esta é bloqueada, e a forca do motor golpea o aparelho no sentido
do operador;

- se alamina de serrar for torcida ou incorrectamente alinhada no
corte, é possivel que os dentes do canto posterior da ldmina de
serrar se engatem na superficie da peca a ser trabalhada, de modo
que a ldmina de serra se movimente para fora da fenda de corte e
pule de volta para a pessoa a operar o aparelho.r.

Um contra-golpe é o resultado de uma utilizacdo errada ou
incorrecta da serra. Ele pode ser evitado com apropriadas medidas
de precaucdo, como descrito a sequir.

Segurar a serra firmemente com ambas as maos e manten-
ha os bragos numa posicao, na qual é capaz de suportar as
forcas de uma contra-golpe. Posicione-se sempre na lateral
dalamina de serra, jamais colocar alamina de serranuma
linha com o seu corpo. No caso de um contra-golpe, a serra
circular pode pular para trds, no entanto o operador seré capaz

de dominar a forca do contra-golpe se tiver tomado medidas de
precaucao.

Se alamina de serra enganchar ou se o processo de serra for
interrompido por qualquer outro motivo, devera soltar o in-
terruptor de ligar-desligar e segurar a serraimével na peca
aser trabalhada, até a lamina de serra parar completa-
mente. Nao tente jamais remover a lamina de serra da peca
aser trabalhada ou puxa-la para tras, enquanto a lamina
ainda estiver em movimento ou enquanto puder ocorrer um
contra-golpe. Encontrar a causa pela qual a lamina de serra esta
enganchada e eliminar a causa através de medidas apropriadas.

Se desejar reaccionar uma serra que se encontra na peca a
ser trabalhada, devera centrar a limina de serra nafenda
de serra e controlar se os dentes da serra nao engate na
peca a ser trabalhada. Se a lamina de serra emperrar, podera
movimentar-se para fora da lamina de serra ou causar um contra-
golpe logo que a serra for reaccionada.

Placas grandes devem ser apoiadas, para reduzir o risco de

um contra-golpe devido a uma lamina de serra emperrada.
Placas grandes podem curvar-se devido ao seu proprio peso. Placas
devem ser apoiadas em ambos os lados, tanto nas proximidades da
fenda de corte, assim como na borda.

Nao utilizar laminas de serra obtusas ou danificadas. Lami-
nas de serra obtusas ou desalinhadas causam devido a uma fenda

de corte demasiado estreita, uma friccao elevada, emperramento

da ldmina de serra e contra-golpes.

Antes de serrar, devera apertar os ajustes de profundida-
de de corte e de angulo de corte. Se os ajustes se alterarem
durante o processo de corte, é possivel que a ldmina de serra seja
emperrada e que ocorra um contra-golpe.

Tenha especialmente cuidado, ao efectuar um “Corte

de imersao” numa area escondida, p.ex. uma parede
existente. A lamina de serra mergulhada pode bloquear-se em
objetos escondidos ao serrar e causar um contra-golpe.

Funcionamento da cobertura de proteccio inferior

Controlar antes de cada utilizacao, se a capa de protec¢ao
inferior fecha perfeitamente. Nao utilize a serra se a capa
de proteccao inferior ndo se movimentar livremente e ndo
se fecharimediatamente. Jamais prender ou amarrar a
capa de proteccdo na posicao aberta. Se a serra cair inespera-
damente no chao, é possivel que a capa de proteccdo inferior seja
entortada. Abrir a capa de proteccdo com a alavanca para puxar
para trds, e assegurar que se movimente liviemente e ndo entre em
contacto com a lamina de serra nem com outras partes ao efectuar
todos os tipos de cortes angulares e em todas profundidades de
corte.

Controlar a fungao da mola para a capa de protec¢ao
inferior. Permite que seja efectuada uma manutencao do
aparelho antes de utiliza-lo, se a capa de proteccao inferior
e amola nao estiverem funcionando perfeitamente. Pecas
danificadas, residuos aderentes ou acumulagdes de aparas fazem
com que a capa de proteccéo inferior trabalhe com atraso.

So abrir a capa de protecao inferior manualmente em
certos tipos de corte, como “Cortes de imersao e cortes
angulares”. Abrir a capa de proteccao inferior com uma alavanca
para puxar para trds e soltar, logo que a ldmina de serra tenha
entrado na peca a ser trabalhada. Em todos os outros trabalhos
de serra é necessario que a capa de proteccdo inferior trabalhe
automaticamente.

Néo depositar a serra sobre a bancada de trabalho nem
sobre o chdo, sem que a capa de protecgao inferior encubra
alamina de serra. Umalamina de serra ndo utilizada, e em
movimento por inércia, movimenta a serra no sentido contrdrio do
corte e serra tudo que estiver no seu caminho. Observe o tempo de
movimento de inércia da serra.

Sempre use a protecgao dos ouvidos. Os ruidos podem causar
surdez.

Usar sempre dculos de proteccdo ao trabalhar com a mdquina.
Recomenda-se a utilizacdo de luvas de protecgdo, protectores para
os ouvidos e mascara anti-poeiras.

A poeira gerada ao trabalhar com esta ferramenta pode ser
perigosa para a sade e por isso ndo deve atingir o corpo. Utilize um
sistema de absorcdo de poeiras e use uma méscara de protecgdo.
Retire completamente a poeira depositada, por exemplo com um
aspirador.

Aparelhos ndo estaciondrios, utilizados ao ar livre, devem ser prote-
gidos por um disjuntor de corrente de defeito (FI,RCD,PRCD).

Antes de efectuar qualquer intervencdo no aspirador, desliga-lo
darede.

Ao ligar a rede, a méquina deve estar desligada.

Einadmissivel a utilizacio de discos de serra que nao correspondam
as caracteristicas especificadas nestas instrugoes de servico.
Manter sempre o cabo de ligacéo fora da zona de ac¢do da maquina.
Antes de cada utilizacdo inspeccionar a maquina, o cabo de ligacdo
aextensdo e quanto a danos e desgaste. A maquina so deve ser
reparada por um técnico especializado.

Néo bloquear o interruptor quando a maquina for conduzida a mao.
E favor ndo instalar discos de lixar!

Ajuste a velocidade de avanco para evitar um sobreaquecimento
dos dentes das folhas de serra.

Por
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UTILIZACAO AUTORIZADA

Aserra de metal pode ser utilizada para efectuar cortes a direito
em diversos tipos de metal, como p. ex. perfis metalicos (UniStrut),
tubos, suportes de pré-fabricados, canais de cabos, perfis de
aluminio, chapas, etc.

Néo use este produto de outra maneira sem ser a normal para o
qual foi concebido.

LIGACAO A REDE

@ S conectar a corrente alternada monofdsica e s a tensao de
rede indicada na placa de poténcia. A conexdo as tomadas de rede

sem contacto de sequrana tambhém € possivel, pois trata-se duma

construcdo da classe de proteccdo Il.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto descrito
sob ,Dados técnicos” corresponde com todas as disposicoes
relevantes da diretiva 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE, 2006/42/CE
e dos sequintes documentos normativos harmonizados:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

;%z/g,

Alexander Krug / Managing Director
Autorizado a reunir a documentagao técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

MANUTENCAO
Certifique-se que desliga a ferramenta da rede eléctrica antes de
instalar ou remover a ldmina serra.
Limpe o aparelho e o dispositivo de proteccdo com um pano seco.
Alguns detergentes danificam o plastico ou outras pecas isoladas.
Mantenha o aparelho limpo e seco e livre de dleo ou graxa que saiu.
Verifique a fungdo das tampas de proteccdo.

Uma manutencdo e limpeza em intervalos requlares cuida de uma
longa vida (itil e de um manejo seguro.

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagao na carcaca da
méquina.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pecas sobresselentes
Milwaukee. Os componentes cuja substituicao ndo esteja descrita
devem ser substituidos num servico de assisténcia técnica Milwau-
kee (consultar a brochura relativa a garantia/moradas dos servicos
de assisténcia técnica).

Se for necessario, um desenho de explosdo do aparelho pode ser
solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente ou directamente

da Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-
nenden, Alemanha, indicando o tipo da maquina e o nimero de seis
posigdes na chapa indicadora da poténcia.

SYMBOLE

Leia atentamente o manual de instrugdes antes de
colocar a méquina em funcionamento.

ATENCAO! PERIGO!

Usar sempre dculos de proteccdo ao trabalhar com a
mdquina.

BIEIR

Antes de efectuar qualquer intervencdo na maquina, tirar
aficha da tomada.

(5)
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Acessorio - Nao incluido no eqipamento normal,
disponivel como acessério.

Néo deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE
sobre ferramentas eléctricas e electrénicas usadas e
a transposicao para as leis nacionais, as ferramentas
eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado
e encaminhadas a uma instalagdo de reciclagem dos
materiais ecoldgica.

= 8

Classe de proteccdo Il ferramenta eléctrica, na qual a
protecco contra choque eléctrico ndo s6 depende de um
isolamento bésico, mas na qual medidas de seguranca
suplementares, como isolamento duplo ou isolamento
reforcado, sdo aplicadas.




TECHNISCHE GEGEVENS MCS 66
metaalzaagmachine
Productienummer 440616 01...
...000001-999999
Nominaal afgegeven vermogen 1800 W
Onbelast toerental 4000 min !
Zaagblad g x boring ¢ 203x 15,87 mm
Maximal snijvermogen
in staal 6mm
hoekplaten 50x50x6 mm
Metaalpijp 066 mm
profielen max. 66 mm
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 6,4 kg
Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60745. Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine
bedraagt:
Geluidsdrukniveau (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Geluidsvermogenniveau (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
Draag oorbeschermers!
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen) bepaald volgens EN 60745.
Trillingsemissiewaarde a, 3,6 m/s?
Onzekerheid K = 1,5m/s?

WAARSCHUWING

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt
voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode

aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van
elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

A WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen door - ook die in de bijgeleverde brochure. Als
de waarschuwingen en voorschriften niet worden opgevolgd, kan

dit een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

VEILIGHEIDSADVIEZEN

Zaagmethode

GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van de
zaagomgeving en het zaagblad. Houd met uw andere
hand de extra handgreep of het motorhuis vast. Als u de
cirkelzaag met beide handen vasthoudt, kan het zaagblad deze niet
verwonden.
Grijp niet onder het werkstuk. De beschermkap kan u onder het
werkstuk niet tegen het zaagblad beschermen.
Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er
dient minder dan een volledige tandhoogte onder het werkstuk
zichtbaar te zijn.

Houdt het te zagen werkstuk nooit in uw hand of op uw
been vast. Zet het werkstuk op een stabiele ondergrond
vast. Het is belangrijk om het werkstuk goed te bevestigen om

het gevaar van contact met het lichaam, vastklemmen van het
zaagblad of verlies van de controle te minimaliseren.

Houd het elektrische gereedschap alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken als u werkzaamheden uitvoert
waarbij hetinzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of de eigen netkabel kan raken. Contact met een onder span-
ning staande leiding zet ook de metalen delen van het elektrische
gereedschap onder spanning en leidt tot een elektrische schok.
Gebruik bij het schulpen altijd een aanslag of een rechte
randgeleiding. Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid en verkleint
de mogelijkheid dat het zaagblad vastklemt.

Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en vorm (ster-
vormig of rond) van het opnameboorgat. Zaagbladen die niet
bij de montagedelen van de zaagmachine passen, lopen niet rond
en leiden tot het verliezen van de controle.

Gebruik nooit beschadigde of verkeerde onderlegringen of
schroeven voor het zaagblad. De onderlegringen en schroeven
voor het zaagblad zijn speciaal geconstrueerd voor deze zaagma-
chine, voor optimaal vermogen en optimale bedrijfszekerheid.
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Oorzaken en voorkoming van een terugslag:

- een terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een vastha-
kend, klemmend of verkeerd gericht zaagblad, die ertoe leidt dat
een ongecontroleerde zaagmachine uit het werkstuk omhoogkomt
enin de richting van de bedienende persoon beweegt;

- als het zaagblad in de zich sluitende zaagopening vasthaakt of
vastklemt, wordt het geblokkeerd en slaat de motorkracht de
machine in de richting van de bedienende persoon terug;

- als het zaagblad in de zaagopening wordt gedraaid of verkeerd
wordt gericht, kunnen de tanden van de achterste zaagbladrand in
het oppervlak van het werkstuk vasthaken, waardoor het zaagblad
uit de zaagopening beweegt en achteruitspringt in de richting van
de bedienende persoon.r.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of onjuiste
gebruiksomstandigheden van de zaagmachine. Terugslag kan
worden voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals
hieronder beschreven.

Houd de zaagmachine met beide handen vast en houd
uw armen zo dat u stand kunt houden ten opzichte van
de terugslagkrachten. Blijf altijd opzij van het zaagblad
en breng het zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam.
Bij een terugslag kan de cirkelzaag achteruit springen. De
bedienende persoon kan de terugslagkrachten echter beheersen
wanneer geschikte maatregelen zijn getroffen.

Als het zaagblad vastklemt of het zagen om een andere
reden wordt onderbroken, laat u de aan/uit-schakelaar

los en houd u de zaagmachine in het materiaal rustig tot
het zaagblad volledig stilstaat. Probeer nooit om de zaag-
machine uit het werkstuk te verwijderen of de machine
achteruit te trekken zolang het zaagblad beweegt of een
terugslag kan optreden. Spoor de oorzaak van het klemmen van
het zaagblad op en verwijder deze door geschikte maatregelen.

Als u een zaagmachine die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de zaagopening
en controleert u of de zaagtanden niet in het werkstuk zijn
vastgehaakt. Als het zaagblad klemt, kan het uit het werkstuk
bewegen of een terugslag veroorzaken als de zaagmachine
opnieuw wordt gestart.

Ondersteun grote platen om het risico van een terugslag
door een klemmend zaagblad te verminderen. Grote platen
kunnen onder hun eigen gewicht doorbuigen. Platen moeten aan
beide zijden worden ondersteund, in de buurt van de zaagopening
enaan derand.

Gebruik geen stompe of beschadigde zaagbladen. Zaagbla-
den met stompe of verkeerd gerichte tanden veroorzaken door een
te nauwe zaagopening een verhoogde wrijving, vastklemmen van
het zaagblad of terugslag.

Draai voor het zagen de instellingen voor de zaagdiepte en
de zaaghoek vast. Als tijdens het zagen de instellingen verande-
ren, kan het zaagblad vastklemmen kan een terugslag optreden.

Wees bijzonder voorzichtig als u invallend zaagt in een
verborgen gedeelte, bijvoorbeeld een bestaande wand.
Hetinvallende zaagblad kan bij het zagen in verborgen objecten
blokkeren en een terugslag veroorzaken.

Functie van de onderste beschermkap

Controleer voor elk gebruik of de onderste beschermkap
correct sluit. Gebruik de zaagmachine niet als de onderste
beschermkap niet vrij kan bewegen en niet onmiddellijk
sluit. Klem of bind de onderste beschermkap nooit in de
geopende stand vast. Als de zaagmachine op de vloer valt, kan
de onderste beschermkap worden verbogen. Open de beschermkap
met de terugtrekhendel en controleer dat deze vrij beweegt en bij
alle zaaghoeken en zaagdiepten het zaagblad of andere delen niet
aanraakt.

Controleer de functie van de veer voor de onderste bescher-
mkap. Laat voor het gebruik van de machine onderhoud
uitvoeren als de onderste beschermkap en de veer niet cor-
rect werken. Beschadigde delen, plakkende aanslag of ophoping
van spanen laten de onderste beschermkap vertraagd werken.

Open de onderste beschermkap alleen met de hand bij
bijzondere zaagwerkzaamheden, zoals invallend zagen
en haaks zagen. Open de onderste beschermkap met de terug-
trekhendel en laat deze los zodra het zaagblad in het werkstuk is
binnengedrongen. Bij alle andere zaagwerkzaamheden moet de
onderste beschermkap automatisch werken.

Leg de zaagmachine niet op de werkbank of op de vioer
zonder dat de onderste beschermkap het zaagblad bedekt.
Een onbeschermd uitlopend zaagblad beweegt de zaagmachine
tegen de zaagrichting en zaagt wat er in de weg komt. Let op de
uitlooptijd van de zaagmachine.

Draag oorbeschermers. Lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen.
Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond worden aanbe-
volen.

Stof die vrijkomt tijdens het werken vormt vaak een gevaar voor
de gezondheid en mag niet met het lichaam in aanraking komen.
Machines met stofafzuiging gebruiken en tevens geschikte
stofmaskers dragen. Vrijgekomen stof grondig verwijderen resp.
opzuigen.

Verplaatshaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Voor alle werkzaamheden aan het apparaat de stekker uit het
stopcontact nemen.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.
Zaagbladen, waarvan de gegevens niet overeenkomen welke in de
gebruiksaanwijzing staan, mogen niet gebruikt worden.

Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Voor alle ombouw- of onderhoudswerkzaamheden, de stekker uit
de wandkontaktdoos nemen.

Bij niet stationair gebruik de aan-uitschakelaar niet vastzetten.
Geen schuurschijven plaatsen!

Voorkom dat de zaagbladtanden oververhit raken en pas de
voortbewegingssnelheid dienovereenkomstig aan.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De metaalzaagmachine is geschikt voor het zagen van rechte
zaagsneden in verschillende materiaalsoorten zoals 0.a. metaal-
profielen (UniStrut), buizen, kabelkanalen, aluminiumprofielen,
blik etc.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.
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NETAANSLUITING SYMBOLEN

@ Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op
het typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting
is ook mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk,
omdat het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse II.

EC- VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
JTechnische gegevens’ beschreven product overeenstemt met
alle relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU (RoHs),
2004/108/EG, 2006/42/EG en de volgende geharmoniseerde
normatieve documenten:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

;%z/g,

Alexander Krug / Managing Director
Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

ONDERHOUD

Zorg ervoor dat het werktuig van de stroomvoorziening wordt
ontkoppeld voor u het zaagblad vastmaakt of verwijdert.

Reinig het apparaat en de veiligheidsinrichting met een droge
doek.

Bepaalde reinigingsmiddelen tasten de kunststof of andere
geisoleerde onderdelen aan.

Houd het apparaat schoon en droog en vrij van lekkende olie en vet.
Controleer de werking van de veiligheidskappen.

Regelmatig uitgevoerde onderhouds- en reinigingswerkzaamhe-
den waarborgen een lange levensduur en een veilig gebruik.

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven,
neem dan contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum
(zie onze lijst met servicecentra).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat worden aan-
gevraagd bij uw klantenservice of direct bij Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Duitsland onder
vermelding van het machinetype en het zescijferige nummer op
het typeplaatje.

BEIR
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Graag instructies zorgvuldig doorlezen véérdat u de
machine in gebruik neemt.

OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit
de kontaktdoos trekken.

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

d
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Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!
Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude
elektrische en lektronische apparaten en de toepassing
daarvan binnen de nationale wetgeving, dient
gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar een recycle
bedrijf dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

Beschermingsklasse II, elektrisch gereedschap waarbij
de bescherming tegen elektrische schokken niet
afhankelijk is van de basisisolatie, maar waarin extra
veiligheidsmaatregelen worden toegepast zoals dubbele
of versterkte isolatie.

Nederlands
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TEKNISKE DATA MCS 66
Metalsaven
Produktionsnummer 440616 01...
...000001-999999
Nominel optagen effekt 1800 W
Omdrejningstal, ubelastet 4000 min !
Savklinge-g x hul-g 203 x 15,87 mm
Max. skaereydelse
Stal 6mm
Vinkeljern 50x50x6 mm
Metalror 066 mm
Profiler max. 66 mm
Vaegt svarer til EPTA-procedure 01/2003 6,4 kg
Stgj/Vibrationsinformation
Malevaerdier beregnes iht. EN 60745. Vaerktojets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Lydeffekt niveau (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
| Brug hgrevaern!
Samlede vibrationsverdier (vaerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN 60745.
Vibrationseksponering a, 3,6 m/s?
Usikkerhed K = 1,5 m/s?
ADVARSEL

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 60745 og kan

anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-varktejer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt sken over svingnings-
belastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-vaerktgjets primaere anvendelsesformdl. Hvis el-vaerktgjet benyttes til andre formdl, med
andet indsatsveerktej eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan gge svingningshelastningen over

den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningshelastningen skal der ogsé tages hojde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller
hvor apparatet kerer, men uden at vere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode

betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerksattes, f.eks.: Vedlige-
holdelse af el-vaerktaj og indsatsvaerktej, varmholdelse af hander, organisering af arbejdsprocesser.

A ADVARSEL! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
ovrige vejledninger, ogsa i den vedlagte brochure. I tilfzlde
af manglende overholdelse af advarselshenvisningerne og
instrukserne er der risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

SIKKERHEDSHENVISNINGER

Saveprocesser

FARE: Stik aldrig handen ind i skaereomradet eller ind
til savklingen. Tag fat om stottegrebet eller motorhuset
med den anden hand. Nér man holder rundsaven med begge
hander, kan man ikke komme til at skeere fingrene pa klingen.
Stik aldrig handen ind under arbejdsemnet. Beskyttel-
sesskarmen giver ingen beskyttelse mod klingen pa emnets
underside.

Tilpas skaeredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der ma
maksimalt vaere en hel tandhgjde synlig under emnet.
Hold aldrig et arbejdsemne i handen eller over et knz, nar

der skal saves i det. Emnet skal fikseres pa et stabilt un-
derlag. Det er vigtigt at emnet er gjort godt fast, for at minimere
risikoen for at komme til at save sig selv og for at klingen stter sig
fast eller kommer ud af kontrol.

Hold altid kun elvarktojet i de isolerede gribeflader, nar du
udfarer arbejde, hvor indsatsveerktgjet kan ramme bgjede
stromledninger eller vaerktgjets eget kabel. Kontakt med en
spandingsferende ledning satter ogsa metaldele under spanding,
hvilket forer til elektrisk stod.

Anvend altid et anslag eller et lige landstyr ved skeering pa
langs. Det vil forbedre skaerepracisionen og reducere muligheden
for, at savklinken kan satte sig fast.

Anvend altid en savklinge i den rigtige storrelse og med
det passende spandehul (f.eks. stjerneformet eller rund).
Savklinger, der ikke passer til monteringsdele pa saven, vil kre
ujaevnt og kan nemt f& maskinen til at ga ud af kontrol.

Anvend aldrig beskadigede eller forkerte underlagsskiver
eller skruer til savklingen. Underlagsskiver og skruer il sav-
klinger bliver konstrueret specielt til den enkelte sav, sd man opnar
optimal ydelse og driftssikkerhed.
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Arsager til og undgéelse af kast (kickback):

- kast betyder en pludselig reaktion pd grund af at savklingen
erklemt fast, satter sig fast eller er monteret forkert, og som
bevirker, at man mister kontroller over saven, der bliver lgftet opad
og ud af arbejdsemnet og bliver slynget op mod brugeren;

- hvis klingen binder eller saetter sig fast i savsnittet, der lukker
sig, bliver den blokeret, og motorkraften slynger maskinen tilbage
mod brugeren;

- hvis savklingen drejes eller rettes forkert ind i savsnittet, kan teen-
derne i den bageste del af savklingen bide sig fast i arbejdsemnets
overflade, og derefter vil klingen arbejde sig ud af snittet og saven
blive slynget tilbage mod brugeren.r.

Et kast (kickback) opstar som falge af forkert brug eller misbrug af
maskinen. Det kan undgas ved at tage nedenstaende forholds-
regler.

Hold fast pa saven med begge haender og hold armeneien
stilling, hvor De kan opfange styrken fra et kast. Sta altid
paden ene side af savklingen, savklingen ma aldrig sta pa
linje med kroppen. Ved et kast kan rundsaven springe bagud,
men brugeren kan opfange tilbageslagskraften, hvis man forholder
sig rigtigt.

Hvis savklingen binder eller savningen skal afbrydes af en
anden grund, sa slip start-/stop-kontakten og lad saven
blive siddende i emnet, indtil savklingen star helt stille.
Prov aldrig pa at tage saven ud af emnet eller at trakke
den tilbage, sa lenge savklingen bevager sig eller der er
risiko for kast. Find ud af, hvorfor savklingen har sat sig fast, og
tref egnede forholdsregler, sa det ikke kan ske igen.

Nar man igen vil starte en sav, som har sat sig fast i emnet,
skal savklingen centreres i savsnittet, hvorefter man
kontrollerer, at savtanderne ikke har sat sig fast i emnet.
Hvis savklingen binder, kan den arbejde sig ud af arbejdsemnet og
fordrsage et kast, ndr man starter saven igen.

Store plader skal afstottes for at mindske risikoen for kast,
pa grund af at savklingen satter sig fast. Store plader har en
tendens til at bgje ned i midten pa grund af deres egenvagt. Plader
skal afstottes pa begge sider, bade i naerheden af savsnittet og ved
pladens kant.

Anvend aldrig en slgv eller beskadiget savklinge. En sav-
klinge med slgve eller forkert rettede taender giver et smal savsnit,
som kan give en for hgj friktion, fa klingen til at sette sig fast og
forarsage kast.

Skaeredybden og skaerevinklen skal indstilles og spandes
fast, for man begynder at save. Hvis indstillingen andres under
savningen, kan savklingen satte sig fast og der kan opsta kast.
Vaeriseer forsigtig, hvis der skal udfgres et ,dyksnit” i et
uoverskueligt omrade, f.eks. i en eksisterende vaeg. Sav-
klingen, der skal dykke ned, kan blive blokeret i skjulte genstande
0g give kast.

Den nederste beskyttelsesskarm funktion

Kontroller forst, om den nederste beskyttelseskappe
lukker korrekt, hver gang maskinen skal bruges. Anvend
aldrig saven, hvis den nederste beskyttelseskappe ikke kan
bevaeges frit og ikke lukker sig gjeblikkeligt. Den nederste
beskyttelseskappe ma aldrig klemmes eller bindes fast

i dbnetstilling. Hvis saven falder ned ved et uheld, kan den
nederste beskyttelseskappe blive bgjet. Abn beskyttelseskappen
med tilbagetrakshandtaget og overbevis Dem om, at den kan
bevages frit og hverken bergrer savklingen eller andre dele ved alle
skaerevinkler og -dybder.

Kontroller af fiedrene til den nederste beskyttelseskappe
fungerer ordentlig. Fa udfort service pa maskinen, for den
bruges igen, hvis den nederste beskyttelseskappe og fje-
deren ikke fungerer korrekt. Den nederste beskyttelseskappe
kan ga traegt, hvis der er beskadigede dele, klzebrige rester eller

Den nederste beskyttelseskappe ma kun abnes manuelt i
forbindelse med specielle snit, f.eks. ,dyk — og vinkelsnit”.
Abn den nederste beskyttelseskappe med tilbagetraekshandta-
get og slip handtaget igen, sa snart savklingen er treengt ned i
arbejdsemnet. Ved alle andre former for savning skal den nederste
beskyttelseskappe fungere automatisk.

Lag aldrig saven fra Dem pa et arbejdsbord eller pa jorden,
uden at den nederste beskyttelseskappe dakker savklin-
gen. En ubeskyttet savklinge med efterlob vil f& saven til at flytte
sig baglens og vil save i alting, der kommer i vejen for den. Derfor
er det vigtigt at holde oje med savens efterlabstid.

Baer horevaern. Stojen kan fore til nedsat horelse.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have beskyttelsesbriller
pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko, hgrevaern og forklaede
anbefales.

Stav, som opstar i forbindelse med fraesearbejdet, er ofte sundhe-
dsskadeligt og ma ikke traenge ind i kroppen. Brug en stovsuger
0g baer egnet stavbeskyttelsesmaske. Fjern grundigt aflejret stov
(f.eks. ved opsugning).

Stikdaser udenders skal veere forsynet med fejlstramssikrings-
kontakter (FI,RCD,PRCD). Det forlanger installationsforskriften for
Deres elektroanlag. Overhold dette, nar De bruger vores maskiner.
Traek stik ud af stikdasen for alle arbejder pa maskinen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Savklinger, som ikke svarer til data i denne brugsanvisning, ma ikke
anvendes.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens arbejdsom-
rade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Kontroller hvergang, for laderen anvendes, at tilslutningskabel,
forlengerkabel og stik er iorden. Dele der er beskadiget bar kun
repareres hos et autoriseret vaerksted.

Ind-/udkobler blokeres ikke i manuel drift.

Slibeskiver mé ikke indsttes

Undga ved en tilpasset fremfgringshastighed en overopvarmning
af savklingens tender.

TILTANKT FORMAL

Metalsaven benyttes til at save lige snit i forskellige former for
metal som f.eks. metalprofiler (UniStrut), rer, stativkonstruktioner
til gipsplader, kabelkanaler, aluminiumsprofiler osv.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre formal
end foreskrevet.
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NETTILSLUTNING SYMBOLER

@ Tilslutning ma kun foretages til enfaset vekselstram og kun
til en netspaending, som er i overensstemmelse med angivelsen pa
markepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden beskyttel-
seskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vierklaerer som eneansvarlig, at det under ,Tekniske data”
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante forskrifter,
der folger af direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/ EF, 2006/42/EF
samt af falgende harmoniserede normative Dokumenter:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

Laes brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Nér der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

BEIR

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud
af stikdasen.
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Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kabes
som tilbeher.

Elvaerktej ma ikke bortskaffes som almindeligt affald!

EN 61000-3-11:2000
c € Winnenden, 2013-06-14 I henhold il det europziske direktiv 2002/96/EF om
bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter

Sy og gaeldende national lovgivning skal brugt lvaerktej
/ LZ/ indsamles separat og hortskaffes pa en made, der skaner
v

= 8

miljget mest muligt.

Alexander Krug / Managing Director Kapslingsklasse II, el-vaerktaj, hvor beskyttelsen mod
Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter. D elektrisk stad ikke kun afhaenger af basisisoleringen,
men hvor beskyttelsesforanstaltninger, sasom dobbelt
Techtronic Industries GmbH isolering eller forstaerket isolering, tillige finder
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany anvendelse.
VEDLIGEHOLDELSE

Husk at afbryde vaerktejet fra stromforsyningen inden montering
eller udtagning af savklingen.

Renggr maskinen og beskyttelsesudstyret med en ter klud.

Nogle renggringsmidler beskadiger plast eller andre isolerede dele.
Maskinen skal holdes ren og ter samt fri for olie og fedt, der er
lobet ud.

Tjek beskyttelsesskaermenes funktion.

Regelmassig vedligeholdelse og rengering serger for en lang
holdbarhed og en sikker handtering.

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Brug kun Milwaukee-tilbeher og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet,

skal skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se brochure garanti/
kundeserviceadresser).

Hvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spraengskitse af
varktejet. Angiv herved venligst maskintypen samt det sekscifrede
nummer pa markepladen og bestil tegningen hos din lokale
kundeserviceafdeling eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Tyskland.



TEKNISKE DATA MCS 66
Metallsagen
Produksjonsnummer 440616 01...
...000001-999999
Nominell inngangseffekt 1800 W
Tomgangsturtall 4000 min !
Sagblad-g x hull-g 203 x 15,87 mm
Maks. kapasitet
istal 6mm
vinkeljern 50x50x6 mm
Metallror 066 mm
profiler max. 66 mm
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 6,4 kg
Stoy/Vibrasjonsinformasjon
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60745. Det typiske A-bedemte stoynivéet for maskinen er:
Lydtrykkniva (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Lydeffektniva (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Bruk hgrselsvern!
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745.
Svingningsemisjonsverdi a, 3,6 m/s?
Usikkerhet K = 1,5 m/s?
ADVARSEL

Svingningsnivdet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og kan
brukes til & sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seq ogsa for en forelgbig vurdering av svingningsbelastningen.
Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktoyet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk
med avvikende utskiftbare verktoy eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere avvikende.

Dette kan forhaye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen ma
0gsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningshelastningen betydelig

over hele arbeidsperioden.

Innfor ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vare: vedlikehold av elektro-
verktoyet og det utskiftbare verktoyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlopet.

A ADVARSEL! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger, ogsa de i den vedlagte brosjyren. Feil ved
overholdelsen av advarslene og nedenstaende anvisninger kan
medfore elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Sageprosess

FARE: Pass pa at hendene ikke kommerinni
sagomradet og opp i saghladet. Hold ekstrahdndtaket eller
motorhuset fast med den andre handen. Nar begge hendene
holder sirkelsagen, kan sagbladet ikke skade hendene.

Ikke grip under arbeidsstykket. Vernedekselet kan ikke
beskytte deg mot saghladet under arbeidsstykket.

Tilpass skjaeeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det
skal vaere mindre enn en full tannheyde synlig under arbeidsstyk-
ket.

Hold aldri arbeidsstykket som skal sages fast med handen
eller over benet. Sikre arbeidsstykket pa et stabilt under-
lag. Det er viktig a feste arbeidsstykket godt for @ minimere faren
ved kroppskontakt, fastklemming av sagbladet eller hvis du mister
kontrollen.

Ta kun taki elektroverktoyet pa de isolerte gripeflatene,
hvis du utforer arbeid der innsatsverktoyet kan treffe pa
skjulte stromledninger eller den egne stromledningen.
Kontakt med en spenningsfarende ledning setter ogsa elek-
troverktgyets metalldeler under spenning og forer til elektriske
stat.

Ved langsskjeering ma du alltid bruke et anlegg eller en rett
kantfgring. Dette forbedrer skjerengyaktigheten og reduserer
muligheten til at sagbladet klemmer.

Brukalltid sagblad med rett storrelse og med passende
festehull (f.eks. stjerne-formet eller rund). Sagblad som ikke
passer sammen med sagens montasjedeler, gar urundt og forer til
tap av kontrollen.

Bruk aldri skadede eller gale sagblad-underlagsskiver
eller -skruer. Sagblad-underlagsskivene og -skruene ble spesielt
konstruert for denne sagen, slik at det oppnas en optimal ytelse og
driftssikkerhet.



Nor

Arsaker til tilbakeslag og hvordan tilbakeslag kan unngas.

- Et tilbakeslag er en plutselig reaksjon fra et saghlad som har
hengt seg opp, klemt seq fast eller er galt innrettet, og som farer til
aten ukontrollert sag loftes opp og beveger seq ut av arbeidsstyk-
ket ogiiretning av brukeren.

- Hvis et sagblad henger seq opp eller klemmer seq fastien
sagespalte som lukkes, blokkerer sagen og motorkraften slar sagen
tilbake i retning av brukeren.

- Hvis et sagblad dreies galt eller rettes galt opp i sagsnittet, kan
tennene til bakre sagbladkant kile seq fast i overflaten til arbeids-
stykket, slik at sagbladet beveger seq ut av sagespalten og sagen
springer tilbake i retning av brukeren.r.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av sagen.
Det kan unngas ved a falge egnede sikkerhetstiltak som beskrevet
nedenstaende.

Hold sagen godt fast og plasser armene dine i en stilling
som kan ta imot tilbakeslagskrefter. Opphold deg alltid pa
siden av et sagblad, la aldri saghladet vaere i en linje med
kroppen din. Ved et tilbakeslag kan sirkelsagen rykke bakover,
men brukeren kan beherske tilbakeslagskreftene, hvis det ble
utfort egnede tiltak.

Hvis et sagblad klemmer fast eller sagingen avbrytes av
andre grunner ma du slippe pa-/av-bryteren og holde sagen
rolig i materialet til sagbladet star helt stille. Forsgk aldri
fierne sagen fra et arbeidsstykke eller trekke den bakover
sa lenge sagbladet beveger seg eller det kan oppsta et
tilbakeslag. Finn drsaken til at saghladet er klemt fast og fjern
denne drsaken med egnede tiltak.

Hvis du vil starte en sag som star fast i arbeidsstykket
igjen, sentrerer du sagbladet i sagespalten og kontrollerer
om sagtennene ikke har kilt seg fast i arbeidsstykket. Hvis
sagbladet klemmer seg fast, kan det bevege seq ut av arbeidsstyk-
ket eller fordrsake et tilbakeslag ndr sagen starter igjen.

Statt store plater for & redusere risikoen for tilbakeslag fra
et fastklemt sagblad. Store plater kan bayes av sin egen vekt.
Platene ma stattes pa begge sider, bade i nrheten av sagespalten
0g pa kanten.

Bruk ikke butte eller skadede sagblad. | en for smal sagespalte
forarsaker saghlad med butte eller galt opprettede tenner stor
friksjon, fastklemming av sagbladet eller tilbakeslag.

Trekk fast skjaeredybde- og skjeerevinkelinnstillingene fast
for sagingen. Hvis innstillingene forandrer seq i lopet av sagin-
gen, kan sagbladet klemmes fast og det kan oppsta et tilbakeslag.

Vaer spesielt forsiktig nar du utferer en ,innstikksaging”
i et skjult omrade, f.eks. en eksisterende vegg. Detinn-
stikkende sagbladet kan blokkere ved saging i skjulte objekter og
fordrsake et tilbakeslag.

Funksjonen til den nedre vernehetten

For hver bruk ma du kontrollere om det nedre vernedekse-
let stenger helt. Ikke bruk sagen hvis det nedre vernede-
kselet ikke kan beveges fritt og ikke stenger straks. Klem
og bind nedre vernedeksel aldri fast i apnet posisjon. Hvis
sagen skulle falle nedké bakken ved en feiltagelse, kan det nedre
vernedekselet boyes. Apne vernedekselet med tilbaketrekkings-
armen og pass pa at det kan beveges fritt og ikke bergrer verken
sagblad eller andre deleri alle skjzrevinkler og -dybder.
Kontroller fjerens funksjon for nedre vernedeksel. La mas-
kinen gjennomga service for bruk, hvis nedre vernedeksel
og fjeer ikke virker feilfritt. Skadede deler, klebrige avleiringer
eller sponhauger medfgrer at nedre vernedeksel reagerer forsinket.

Apne det nedre vernedekselet manuelt kun ved spesielle
snitt, som ,innstikk- og vinkelsnitt“. Apne det nedre verne-
dekselet med tilbaketrekkingsarmen og slipp den nar sagbladet
ertrengt inn i arbeidsstykket. Ved alle andre typer saging mé det
nedre vernedekselet fungere automatisk.

Legg ikke sagen pé arbeidshenken eller gulvet uten at
nedre vernedeksel dekker over saghladet. Et ubeskyttet
sagblad som fortsatt roterer beveger sagen i motsatt retning av
skjeereretningen og sager alt som er i veien. Ta hensyn til tiden
sagen fortsatt roterer etter at den er slatt av.

Bruk hgrselsvern. Stoy kan fore til tap av horselen.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det anbefales
d bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og forkle.

Stev som oppstar under arbeidet er ofte helsefarlig og bor

ikke komme inn i kroppen. Bruk stevavsug og i tillegg egnete
stavbeskyttelsesmaske. Fjern oppsamlet stgv grundig, f.eks.
oppsuging.

Stikkontakter utendars ma veere utstyrt med feilstrom-sikkerhets-
bryter (FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst falg dette ndr du bruker vért apparat.
Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle typer arbeid pa
maskinen.

Maskinen ma veere slatt av ndr den koples til stikkontakten.

Ikke bruk sagblad som ikke er i trdd med egenskapene i denne
bruksanvisningen.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomréde. For lednin-
gen alltid bakover fra maskinen.

Kontroller apparat, tilkoplingsledning, skjsteledning og stepsel for
skader og aldring for bruk. La en fagmann reparere skadete deler.
P&-/av-bryteren ma ikke klemmes fast under handholdt drift.

Bruk ikke slipeskiver.

Unnga, ved bruk av en tilpasset starthastighet, overoppheting av
sagbladets tenner.

FORMALSMESSIG BRUK

Metallsagen brukes til saging av rette kutt i ulike typer metall som
f. eks. metallprofiler (UniStrut), ror. bolter, kabelkanaler, alumini-
umsprofiler, blikkplater 0. a.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formdl.



NETTILKOPLING SYMBOLER

IE Skal bare tilsluttes enfasevekselstram og bare til den pa
skiltet angitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten
jordet kontakt er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il er
forhanden.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vierklarerialene ansvar at produktet beskrevet i, Teknisk data”
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv
2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG, 2006/42/EG og de falgende
harmoniserte normative dokumentene:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Kast aldri elektroverktoy i husholdningsavfallet!
Winnenden, 2013-06-14 I'henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte

elektriske og elektroniske produkter og direktivets
4 iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktgy som ikke
/ LZ/ lenger skal brukes, samles separat og returneres til et
v

Les ngye gjennom bruksanvisningen fer maskinen tas
i bruk.

0BS! ADVARSEL! FARE!

Bruk alltid vernebrille nér du arbeider med maskinen.

BEIR

Trekk stopslet ut av stikkontakten for du begynner
arbeider pa maskinen.

8]
’
¥

Tilbeher - inngdr ikke i leveransen, anbefalt
komplettering fra tilbeharsprogrammet.
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miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Alexander Krug / Managing Director Verneklasse II, elektroverktay, vern mot elektriske slag
Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen D bﬁ’OY ikke bar_e pa ba5|5|soler|nge_n, men 0gsa pa at

tillegg vernetiltak som dobbelte isolering eller forsterket
Techtronic Industries GmbH isolering anvendes.

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Veer sikker pd at stopslet er trukket ut av stromkontakten for det
demonteres eller monteres sagblad.

Rengjor apparatet og verneinnretningen med en tarr klut.

Noen rensemidler skader plastikken eller andre isolerte deler.
Hold apparatet rent, tort og fritt for oljen og fettet som skilles ut.
Kontroller funksjonen til vernehettene.

Regelmessig vedlikehold og rengjering serger for lang levetid og
sikker héndtering.

Hold alltid lufteapningene p& maskinen rene.

Bruk kun Milwaukee tilbehor og Milwaukee reservedeler. Kompo-
nenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwau-
kee kundeservice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet hos
kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany ved angivelse av
maskinens type og det sekstallige nummeret pa maskinens skilt.
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TEKNISKA DATA MCS 66
Metallsag
Produktionsnummer 440616 01...
...000001-999999
Nominell upptagen effekt 1800 W
Obelastat varvtal 4000 min !
Sagklinga-g x hél-g 203 x 15,87 mm
Max. skdrkapacitet
Plat 6mm
Vinkeljérn 50x50%6 mm
Metallror 066 mm
Profiler max. 66 mm
Vikt enligt EPTA 01/2003 6,4kg
Buller-/vibrationsinformation
Matvardena har tagits fram baserande pa EN 60745. A-vérdet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (K=3dB(A)) 91,5 dB (A)
Ljudeffektsniva (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Anvénd horselskydd!
Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745.
Vibrationsemissionsvarde a, 3,6 m/s?
Onoggrannhet K = 1,5 m/s?
VARNING

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matforfarande och kan anvéndas vid
jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan &r dven lamplig att anvénda vid en prelimindr bedomning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska anvén-
das i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrackligt underhdll, kan vibrationsnivan skilja
sig. Det kan dka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationshelastningen ska dven den tid beaktas, under vilken elverktyget r avsténgt eller ar
paslaget, utan att det verkligen anvénds. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Lagg som skydd for anvéndaren fast extra sakerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg och
insatsverktyg, varmhallning av hénder och organisering av arbetsfarlopp.

A VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar och andra
tillhrande anvisningar, @ven de i den medfdljande
broschyren. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna
nedan inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.
SAKERHETSUTRUSTNING

Sagprocess

FARA: Hall handerna pa betryggande avstand fran
sagomradet och sagklingan. Hall andra handen pa stod-
handtaget eller motorhuset. Om bada handerna halls pa sagen
kan de inte skadas av sagklingan.

Forinte in handen under arbetsstycket. Klingskyddet kan
under arbetsstycket inte skydda handen mot sdgklingan.
Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets tjocklek. Den synliga
delen av en tand under arbetsstycket maste vara mindre an en hel
tand.

Arbetsstycket som ska sdgas far aldrig hallas i handen eller
over benen. Sékra arbetsstycket pa ett stabilt underlag.
Det ar viktigt att arbetsstycket halls fast ordentligt for undvikande
av kontakt med kroppen, inklémning av sagklinga eller forlorad
kontroll ver sagen.

Hall fast elverktyget endast vid de isolerade handtagen
nér arbeten utfors pa stéllen dar insatsverktyget kan skada
dolda elledningar eller egen nétsladd. Om elverktyget kom-
mer i kontakt med en spanningsforande ledning satts elverktygets
metalldelar under spanning som sedan leder till elstdt.

Vid langsriktad sagning ska alltid ett anslag eller en rak
kantstyrning anvandas. Detta forbattrar snittnoggrannheten
och minskar risken for att sagklingan kommer i kldm.

Anvand alltid sagklingor med rdtt storlek och lampligt
infastningshal (t.ex. i stjdrnform eller rund). Sagklingor som
inte passar till sigens monteringskomponenter roterar orunt och
leder till att kontrollen frloras dver sagen.

Anvénd aldrig skadade eller felaktiga underlaggsbrickor el-
ler skruvar for sagklingan. Underldggsbrickorna och skruvarna
for sagklingan har konstruerats speciellt for denna sdg for optimal
effekt och driftsékerhet.




Orsaker for och eliminering av bakslag:

- ett bakslag ér en plotslig reaktion hos en sagklinga som hakat
upp sig, klamts fast eller ar fel inriktad och som leder till att
sagen okontrollerat lyfts upp ur arbetsstycket och kastas mot
anvandaren;

- om sagklingan hakar upp sig eller klams fast i sdgsparet som gar
ihop, kommer klingan att blockera varefter motorkraften kastar
sagen i riktning mot anvandaren;

- om sagklingan snedvrids i ségsparet eller &r fel inriktad, kan
tanderna pa sagklingans bakre kant haka upp sig i arbetsstyckets
yta varvid sagklingan gar ur sagsparet och hoppar bakat mot
anvandaren.r.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering av
sagen. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som beskrivs
nedan.

Hall stadigt i sagen med bada hénderna och hall armarna
i ett lage som mdjliggor att halla stand mot de bakslags-
krafter som eventuellt uppstar. Sta alltid pa sidan om
sagklingan; hall aldrig sagklingan i linje med kroppen.
Vid ett bakslag kan cirkelsagen hoppa bakat men anvéndaren kan
behérska bakslagskraften om lampliga atgarder vidtagits.

Om sagklingan kommer i klam eller sagning avbryts av
annan orsak, slapp Till-Fran stromstallaren och hall kvar
sagen i arbetsstycket tills sagklingan stannat fullstandigt.
Forsok aldrig dra sagen ur arbetsstycket eller bakat sa
lange sagklingan roterar eller risk finns for att bakslag
uppstar. Lokalisera orsaken for inklimd sagklinga och avhjalp
felet.

Vill du aterstarta en sag som sitter i arbetsstycket centrera
sagklingan i sagsparet och kontrollera att sagklingans
tander inte hakat upp sig i arbetsstycket. Ar sagklingan
inklamd kan den ga upp ur arbetsstycket eller orsaka bakslag vid
dterstart av sagen.

Stdd stora skivor for att reducera risken for ett bakslag till

foljd avinklamd sagklinga. Stora och tunga skivor kan bjas ut.

Skivorna maste darfor stodas pa bada sidorna bade i nérheten av
sagsparet och vid skivans kanter.

Anvénd inte oskarpa eller skadade sagklingor. Sagklingor

med oskarpa eller fel inriktade ténder medfor till foljd av ett for

smalt ségspar okad friktion, inklamning av sagklingan och bakslag.

Fore sagning pabérjas dra stadigt fast instéllningsanord-
ningarna for sagdjup och snittvinkel. Om installningarna
forandras under sagning kan sdgklingan klimmas fast och orsaka
bakslag.

Var speciellt forsiktig vid ,insagning” pa ett dolt omrade,
t.ex.ien fardig vagg. Den intréngande sagklingan kan blockera
vid sagning i dolda objekt och fororsaka bakslag.

Funktion for den nedre skyddshuven

Kontrollera innan sagen anvénds att det undre klingskyd-
det stanger felfritt. Sagen far inte tas i bruk om det undre
klingskyddet inte ar fritt rorligt och inte stings omedel-
bart. Klam eller bind inte fast det undre klingskyddet i
oppetlage. Om sdgen av misstag faller ner pd golvet finns risk
att det undre klingskyddet deformeras. Oppna klingskyddet med
aterdragningsspaken och kontrollera att det ar fritt rorligt och att
det vid alla snittvinklar och snittdjup varken berér sdgklingan eller
andra delar.

Kontrollera funktionen pa fjadern till det undre klings-
kyddet. Lat sagen repareras innan den tas i bruk om undre
klingskyddet eller fiadern inte fungerar felfritt. Skadade
delar, klibbiga avlagringar eller anhopning av span kan hindra det
undre klingskyddets rorelse.

Oppna det undre klingskyddet for hand endast vid speciella
snitt som t.ex. ,Insagning och vinkelsnitt”. Oppna det undre
klingskyddet med aterdragningsspaken och sldpp den sa fort
sagklingan gattin i arbetsstycket. Vid all annan ségning maste det
undre klingskyddet fungera automatiskt.

Se till att sdgklingan skyddas av det undre klingskyddet
nar sagen laggs bort pa arbetsbénk eller golv. En oskyddad
och roterande sagklinga forflyttar sagen bakét och kan saga allt
som dr i vagen. Beakta dven sdgens eftergang.

Bar horselskydd. Buller kan leda till att du forlorar horseln.
Anvénd alltid skyddsglasogon, skyddshandskar och hérselskydd.
Dammet som uppkommer vid arbeten med denna maskin kan vara
skadligt for hélsan om de ndr kroppen. Anvénd ett utsugningssy-
stem och bar skyddsmask. Avldgsna kvarblivande damm med t.ex.
en dammsugare.

Anslut alltid verktyget till via en felstrombrytare (FI, RCD, PRCD)
vid anvandning utomhus.

Tag ut kontakten ur vdgguttaget, om maskinen skall atgérdas.
Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till vaggurtag.

Sagklinga, vars vérden inte dverensstammer med data i denna
bruksanvisning, far ej anvandas.

Nétkabeln skall alltid hallas ifrdn arbetsomradet. Lagg kabeln
bakét i forhallande till arbetsriktningen.

Brytalltid strommen vid ombyggnads- och servicearbeten.
Lds ej strombrytaren vid sdgning for hand.
Slipskivor far inte anvandas!

Se till att matningshastigheten inte dr for hog for att forhindra att
sagbladets kuggar blir for varma.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Metallsag for rak kapning och geringssagning i olika typer av
metall som profiler, ror, metallstang, kanaler, aluminiumprofiler,
plataretc.

Maskinen far endast anvéndas for angiven tillampning.
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NATANSLUTNING SYMBOLER

IE Far endast anslutas till 1-fas véxelstrom och till den spanning
som anges pa dataskylten. Anslutning kan &ven ske till eluttag utan
skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass II.

CE-FORSAKRAN

Viintygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs under ,Te-
kniska data” overensstimmer med alla relevanta bestdimmelser i
direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG, 2006/42/EG och foljande
harmoniserade normerande Dokument:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

Lds instruktionen noga innan du startar maskinen.

OBSERVERA! VARNING! FARA!

Anvénd alltid skyddsglasdgon.

BEIR

EN g%ﬁﬁoﬁfmmog L A2201 Dragalltid ur kontakten ndr du utfor arbeten pd
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 © 3> maskinen.

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%z%,

Alexander Krug / Managing Director
Befullméktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.

Tillbehor - Ingdr ] i leveransomfanget, erhalles som
tillbehdr.

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!
Enligt direktivet 2002/96/EG som avser dldre elektrisk
och elektronisk utrustning och dess tillimpning enligt
nationell lagstiftning ska uttjanta elektriska verktyg
sorteras separat och lamnas till miljovénlig atervinning.

Skyddsklass II, elverktyg dér skyddet mot elektriska
stotar inte bara hanfor sig till en basisolering, utan som
ocksa har extra skyddsanordningar, som t.ex. en dubbel
Techtronic Industries GmbH isolering eller en forstarkt isolering.

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

0| (8

SKOTSEL

Koppla alltid bort verktyget fran eluttaget innan du sétter dit eller
tar bort sagklingan.

Rengor bade verktyget och skyddsanordningen med en torr trasa.
En del rengdringsmedel skadar plastmaterialet eller andra isolera-
de delar pa verktyget.

Se till att verktyget alltid r rent och torrt samt fri fran olja eller
fett.

Kontrollera alltid skyddskaparnas felfria funktion.

Regelbundet underhéll och regelbunden rengdring ar forutsttning
for en lang livslangd och sdker anvéndning.

Se till att motorhéljets luftslitsar r rena.

Anvand endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos
Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/kundtjénstadres-
ser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens spréngskiss antingen

hos kundservicen eller direkt hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. Du ska dd ange
maskintypen och numret pa sex siffror som star pa effektskylten.



TEKNISET ARVOT MCS 66
Metallisaha
Tuotantonumero 44061601...
...000001-999999
Nimellinen teho 1800 W
Kuormittamaton kierrosluku 4000 min !
Sahanterdn g x reidn g 203 x 15,87 mm
Max.leikkausteho
Terdslevy 6mm
kulmaraudat 50x50%6 mm
Metalliputkien 066 mm
profiilit max. 66 mm
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 6,4 kg
Melunpaasto-/tarinatiedot
Mitta-arvot madritetty EN 60745 mukaan. Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Aédnenvoimakkuus (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
| Kdytd kuulosuojaimia!
Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma) mitattuna EN 60745 mukaan.
Vdrdhtelyemissioarvo a, 3,6 m/s?
Epdvarmuus K = 1,5m/s?
VAROITUS

Ndissd ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalld ja sitd voidaan kdyttad sahko-
tyokalujen vertaamiseen. Sitd voidaan kéyttaa myos varahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu vdrdhtelytaso edustaa sahkdtydkalun padasiallista kdyttod. Jos sahkotydkalua kuitenkin kdytetaan muihin tehtdviin, poikkeavin
tyokaluin tai riittdmattomasti huoltaen, vérahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa vérahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Tarkan vérahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paélld, mutta ei kdytossa.

Se voi pienentdd vdrahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Marittele lisdturvatoimenpiteitd kdyttdjan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkdtydkalujen ja kaytto-
tydkalujen huolto, késien [dmpimind pitaminen, tydvaiheiden organisaatio.

A VAROITUS! Lue kaikki, myos oheistetussa esitteessa
annetut turvallisuusmaaraykset ja kayttoohjeet.
Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti saattaa johtaa
sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.
Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

TURVALLISUUSOHJEET

Sahausmenetelmat

VAARA Pidd kidet loitolla sahausalueelta ja sahan-
terasta. Pida toinen kasi lisakahvassa tai moottorikotelos-
sa. Kun molemmat kddet pitelevt pydrosahaa, sahanterd ei pysty
vahingoittamaan niita.

A4 pane kasia tyokappaleen alle. Suojus ei pysty suojaamaan
késia sahanterdlta, jos ne ovat tyokappaleen alapuolella.

Aseta leikkaussyvyys tyokappaleen paksuuden mukaan.
Tyokappaleen alla tulisi terdd nakya korkeintaan taysi hammas-
korkeus.

Al4 koskaan pidé sahattavaa tyokappaletta kadessi tai
jalkojen paalla. Tue tyokappaletta tukevaa alustaa vasten.
On térkeda kiinnittaa tyokappale hyvin, jotta kosketus kehoon,
sahanterdn jaaminen puristukseen ja hallinnan menettaminen
estyisi.

Tartu sahkotyokaluun ainoastaan eristetyista pinnoista,
tehdessasi tyotd, jossa saattaisit osua piilossa olevaan
sahkdjohtoon tai sahan omaan sahkdjohtoon. Kosketus
jannitteiseen johtoon saattaa myds sahkotydkalun metalliosat
jannitteisiksija johtaa sahkdiskuun.

Kayta aina oikean kokoisia sahanterid sopivalla
kiinnitysreialla (timantinmuotoinen tai pydrea). Tama
parantaa sahaustarkkuutta ja pienentda riskin, ettd sahanterd jaa
puristukseen.

Kayta aina oikean kokoisia ja kiinnityslaippaan sopivia sa-
hanterid (timantinmuotoinen tai pyored). Sahanterét, jotka
eivdt sovi sahan asennusosiin pydrivét epakeskeisesti ja johtavat
sahan hallinnan menettamiseen.

Al3 koskaan kdyta vaurioituneita sahanterin kiinnitys-
laattoja tai -pulttia. Sahanterdn kiinnityslaatat ja —pultti on
suunniteltu erityisesti sahasi varten, antaen parasta mahdollista
tehokkuutta ja toimintavarmuutta.

Takaiskun syy ja miten sen estat:

- takaisku on dkillinen reaktio, joka johtuu kiinni tarttuneesta,
puristukseen jadneesta tai vaarin suunnatusta sahanterastd, joka
saa hallitsemattoman sahan ponnahtelemaan ylds tydkappaleesta
kdyttajaa kohti;

- jos sahanterd tarttuu tai jdd puristukseen sulkeutuvaan
sahausuraan, sitd jarrutetaan voimakkaasti ja moottorin voima
saattaa sahan ponnahtamaan taaksepéin kayttajaa kohti;
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- jos sahanterd kaantyy tai suunnataan vaarin sahausurassa,
saattavat sahanterdn takareunan hampaat tarttua tydkappaleen
yl‘épintaan onIoin sahantera kiipead ylos urasta ja saha hypahtaa

Takaisku johtuu sahan vadrinkdytostd tai sahan kdytostd vadraan
tarkoitukseen tai vaarissa olosuhteissa. Se voidaan estaa sopivin
varotoimin, joita selostetaan seuraavassa.

Pida sahaa tukevasti kaksin kdsin ja saata kasivarret
asentoon, jossa voit vastustaa takaiskun voimaa. Pida
kehosi jommallakummalla puolella sahanteraa, mutta ei
linjalla sahanteran kanssa. Takaiskussa sinkoutuu pydrosaha
taaksepain, kayttdja voi kuitenkin hallita takaiskuvoimia, jos vain
noudatetaan maardttyja varotoimia.

Jos sahantera jaa puristukseen tai jos sahaus keskeytetaan
muusta syystd, tulee paastaa ote kaynnistyskytkimesta ja
pitaa saha paikoillaan, kunnes teré on pysahtynyt taysin.
Ald koskaan koeta vetda sahanteraa ylos tyokappaleesta
tai taaksepain niin kauan kuin sahantera pyorii, se saattaa
johtaa takaiskuun. Etsi syy sahanterdn puristukseen ja poista se
sopivin toimenpitein.

Kun tahdot kdynnistaa uudelleen sahan, joka on tyok-
appaleessa, keskita sahantera sahausurassa ja tarkista,
ettd hampaat eivit ole tarttuneet tyokappaleeseen. Jos
sahanterd on puristuksessa, se saattaa kivetd ylos tyokappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun, kun saha kdynnistetdan.

Tue isot levyt, sahanteran puristuksen aiheuttaman takais-
kuvaaran minimoimiseksi. Suurilla levyilld on taipumus taipua
oman painonsa takia. Levyt tulee tukea molemmilta puolilta, seka
sahanteran vierestd, etta reunoista.

Ala kdyta tylsid tai vaurioituneita sahanterii. Sahanterit,
joissa on tylsdt tai vddrin suunnatut hampaat tekevat liian a, taan
sahausuran, mikd johtaa liialliseen kitkaan, sahanteran purlstuk—
seen ja takaiskuun.

Kirista sahaussyvyyden ja leikkauskulman saatoruuvit
kiinni. Jos muutat saatoja sahauksen aikana, saattaa se johtaa
sahanterdn puristukseen ja takaiskuun.

Ole erityisen varovainen kun sahaat ” upposahauksen pei-
tossa olevaan alueeseen, esim. seinaan. Sahanterd saattaa
upotessaan osua piilossa oleviin kohteisiin, jotka aiheuttavat
takaiskun.

Alemman suojakuvun toiminta

Tarkista ennen jokaista kdyttoa, ettd alempi suojus sulkeu-
tuu moitteettomasti. Ali kaytd sahaa, j jos alempi suojus ei
liiku vapaasti ja sulkeudu valittomasti. Al4 koskaan purista
tai sido alempaa suojusta auki-asentoon. Jos saha tahattoma-
sti putoaa lattiaan, saattaa alempi suojus taipua. Nosta suojusta
nostovivulla ja varmista, ettd suojus liikkuu vapaasti, eika kosketa
sahanterdd tai muita osia missaan sahauskulmassa.

Tarkista alemman suojuksen jousen toiminta. Anna
huoltaa saha, jos alempi suojus tai jousi ei toimi moitteet-
tomasti. Alempi suojus saattaa toimia jaykkaliikkeisesti johtuen
vioittuneista osista, tahmeista kerrostumista tai lastukasaantu-
mista.

Avaa alempi suojus kasin vain erikoisissa sahauksissa,
kuten "uppo- ja kulmasahauksissa”. Avaa alempi suojus
nostovivulla, ja padsta se vapaaksi heti, kun sahanterd on uponnut
tyokappaleeseen. Kaikissa muissa sahaustdissa alemman suojuk-
sen tulee toimia automaattisesti.

A4 aseta sahaa tyopenkille tai lattialle, ellei alempi suojus
peitd sahanteraa. Suojaamaton jalkikdyva sahantera
kuljettaa sahaa taaksepdin ja sahaa kaiken, mika osuu

sen tielle. Ota huomioon, ettd kestaa vahan aikaa ennen kuin
sahantera pysahtyy, virran katkaisun jélkeen.

Kayta korvasuojia. Melulle altistuminen voi heikentda kuuloa.
Kayta laitteella tydskennellessdsi aina suojalaseja. Suojakésinei-

den, turvallisten ja tukevapohjaisten kenkien, kuulosuojainten ja
suojaesiliinan kdyttdd suositellaan.

Tydstossa syntyvd poly saattaa olla terveydelle vahingollista, joten
sen koskettaminen tai hengittaminen tulisi vélttda. Liitd kone koh-
deimujdrjestelmdén ja kdytd sopivaa pélysuojaa kasvoilla. Poista
laskeutunut pély huolellisesti esimerkiksi polynimurilla.
Ulkokaytossa olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-suoja-
kytkimilld (FI, RCD PRCD) s@hkdlaitteistosi asennusmédrdyksen
mukaisesti. Muista tarkistaa, ettd laite liitetdén ulkokdytossa
ulkopistorasiaan ja neuvottele asiasta sahkdasentajasi kanssa.
Ennen korjaus- ja huoltotdiden aloittamista on pistotulppa
irrotettava pistorasiasta.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista sahkover-
kkoon.

Sahanteria, joiden tunnustetiedot eridvat tastd kdyttoohjeesta, ei
saa kdyttad.

Pida sahkojohto poissa koneen kéyttoalueelta. Siirrd se aina
taaksesi.

Tarkista ennen jokaista kayttokertaa, ettei laitteessa, liitantd-
johdossa, jatkojohdossa ja pistotulpassa ole vaurioita eikad niissé
ole tapahtunut muutoksia. Viallisia osia saa korjata vain alan
ammattilainen..

Kaynnistyskytkinta ei saa kdsinohjaussahauksessa lukita.

Ei saa kdyttaa hiomalaikkoja!

Véltd sahanterdn hampaiden ylikuumeneminen kdyttdmalla
tarkoitukseen sopivaa nopeutta.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Metallisaha on tarkoin aseteltavissa suoria ja viistosahauksia
varten erilasisiin metalleihin kuten metalliprofiileihin (UniStrut),
putkiin, pultteihin, kanaviin, alumiiniprofiileihin, metallilevyihin
ym.

Ala kayta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.
VERKKOLIITANTA

@ Yhdistd ainoastaan yksivaiheiseen vaihtovirtaan, jonka verk-
kojannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Myds liittdéminen
maadoittamattomiin pistorasioihin on mahdollista, sillé rakenne
vastaa turvallisuusluokkaa II.
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TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA SYMBOLIT

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd kohdassa ,Tekniset tiedot”
kuvattu tuote vastaa kaikkia sité koskevia direktiivien 2011/65/
EU (RoHs), 2004/108/EY, 2006/42/EY maardyksié sekd seuraavia
harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%z%,

Alexander Krug / Managing Director
Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

HUOLTO

Muista irrottaa laite virtalahteestd, ennen kuin kiinnitat tai irrotat
sahanteran.

Puhdista laite ja suojavarusteet kuivalla liinalla.
Monet puhdistusaineet vahingoittavat muovia tai muita eristettyjd
osia.

Pida laite puhtaana ja kuivana ja poista ulos valunut 6ljy tai rasva
heti.

Tarkasta suojakupujen toiminta.

Saanndllinen huolto ja puhdistus varmistavat pitkan elinian ja
turvallisen kasittelyn.

Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Kayté ainoastaan Milwaukee lisdtarvikkeita ja Milwaukee varaosia.
Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa

ota yhteys johonkin Milwaukee palvelupisteistd (kts. listamme
takuuhuoltoliikkeiden/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarvittaessa voit pyytda laitteen rdjahdyspiirustuksen ilmoittaen
konetyypin ja tyyppikilvessé olevan kuusinumeroisen luvun huol-
topalvelustasi tai suoraan osoitteella Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

BEIR

8]
’
¥

= 8

Lue kédyttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kdynnistamista.

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Kaytd laitteella tydskennellessdsi aina suojalaseja.

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen
koneeseen tehtévia toimempiteitd.

Lisalaite - i sisally vakiovarustukseen, saatavana
lisatervikkeena.

d
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Al havitd sahkotyokalua tavallisen kotitalousjatteen
mukana! Vanhoja séhko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotyokalut on toimitettava ongelmajatteen
kerdyspisteeseen ja ohjattava ymparistdystavalliseen
kierratykseen.

Il luokan sahkdtyokalu, jonka sahkdiskusuojaus
ei ole riippuvainen vain peruseristyksestd, vaan
liséturvatoimenpiteistd, kuten kaksinkertaisesta
eristyksesta tai vahvistetusta eristyksestd.
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TEXNIKA LTOIXEIA MCS 66
petarAiko
Ap1Budg mapaywyng 440616 01...
...000001-999999
QvopaoTikg 1ox0¢ 1800 W
Ap1Bpd¢ 0TPOPWY YWpic Poptio 4000 min !
Aidpetpog Aemidag mpioviod x SidpeTpog Sidtpnong 203x 15,87 mm
PEYLOTN IKaVOTNTa
YexdhuBa 6mm
Tidepoywvid 50x50x 6 mm
Metahhikoi owhveg 066 mm
Mpogik max. 66 mm
Bdpog supgwva pie T Sladikasia EPTA 01/2003 6,4 kg
Mnpo@opiec Bopufou/doviiscwv
Tipéc pétpnong §akpiBwpéves katd EN 60745. H abpwva pe v kapmoAn A ektipundeioa otadun Bopuou Tou
UNXaVAHATOC AVapépETal OE:
Y1a8un nyntikig mieong (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
T1d8pn nynikic woxvog (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
Dopdte mpootacia akor¢ (wracmidec)!
YAiké Tipég kpadaopwv (dBpotopa dravuopdtwv Tplwv dieuBivoewv) eakpiwdnkav obpwva pe Ta mpétuma EN
60745.
Tupn kmopmric Sovioewy a, 3,6 m/s?
Avaogdhela K = 1,5m/s?
NPOEIAONOIHEZH

To avagepopevo o’ autég Tic odnyieg emimedo Sovioewv éxel petpnBei pe pia Tumomoinpévn cOppwva pe To EN 60745 péBodo pétpnone

Kat pmopei va xpnotpomotnei yia T obykplon Twv nAeKTPIK@Y pyaheiwv petagl Toug. Autd givat emiong katdAnAo yia pia mpoowpivi
€kTipnon e empdpuvon Twv dovioewv.

To avagepopevo emimedo ovioewv avTmpoowMEVEL TIC KUPLEC XPrigel; Tou NAeKTPIKoU epyaleiou. EQv Opw¢ To NAeKTPIKA Ypnotpomoleital
0€ AAeC PR oELC, e SlaQopeTIKG pyaleia epappoyng 1) avemapkn ouvTipnan, pmopei va umapéet amokAion tou emmédou doviioewv. Autd
umopei va avénoet enpavtika Ty emPdpuvon Twv §ovieewv yia T GUVONIKK S1apKELa TG Epyaciag

Ta pa akpiPn extipnon e empBapuvong Twv Soviioewv opeilovy emiong va AapBdvovtal umoyn ot xpovol, GTOUG OTI0IOUG N GUOKEUT €ival
amevepyomoinpévn 1 €ivat pev evepyomotnpévn aA\d dev xpnotpomoleitat mpaypatikd. AuTo pmopei va Helwael onpavikd tv empdpuvon
TV 6OVATEWV yla T 6LVONIKI SLdpKeLd TS Epyaciag.

KaBopilete mpoaBeta pétpa aopaleiag yia Ty mpooTacia Tou XeIpLoT amd T emidpaon twv oviigewy Omwe yia mapddetypa: Zuvtipnon

T0U NAEKTPIKOD £pyaNeiov Kal Twv pyaleiwy epappoyi, Statnpeite (e0Td Ta ypLa, 0pydvwon Twv Sladikaciwy epyasia.

A NPOEIAONOIHEH! AvaBacte oAeg Tig YmodeSerg
ac@aleiag Kat Ti¢ 08nyiec, Kat AUTEC 0TO EMOUVATITOPEVO
@UANGSI0. ApéNeleq KATd TV THPNON TV MPOELGOMOINTIKGV
umodeiewv pmopei va mpokahéoovv nektpominéia, kivéuvo
Tupkaylag f/kat gopapoic IpavpaTiopou.

Oulagte 0Aeg Tig mpogrdomonTikéC umodeifei kat odnyieg
yia kdBe peAovTiki xprion.

EIAIKEL YNOAEIZEIZ AZOAAEIAX

MéBodot mprovicparog

KINAYNOZ: Mn Balete Ta xépia oag 6Ty mepioxn
TOU TIPLOVIOU 1) 6TOV Mplovodioko. Kpatdte pe to dAho [to
Sebtepo] xépt oag Tnv mpoeBetn Aapn i To mepiPAnpa tov
Kwntipa. 0tav kpatdte To Slokompiovo Kat e Ta duo oag xépta
TOTE 0 MPLOVOSIOKOC dev Pmopei va oag Tpavpatioel.
Mn Badete ta yépra oag KaTe amo To VMO KaTEPyacia
Tepayto. 0 mpo@uAakTipac ev Pmopei va Ta mpooTatéPel amd Tov
TipLovodioKo dTav autd Bpiokovral Katw amd To UM katepyasia
TEPax!o.

Mpocappdcte To faboc Komii¢ 6T0 mayo¢ Tov UM
Katepyaoia tepayiov. Kdtw to umd Katepyaoia tepdyio mpénmel
va paivetat Miydtepo amd éva oAdkAnpo 56vTi Tou mplovodiokov.
Mn ouyKpateite moTé T0 U0 KATEPYAGia TEPAYLO PE TO
XéPLKaL PNV TO aKOVPIATe moté ota modia [ta okéAn]

oac. AcpalioTe T0 U0 KaTEPyacia TEPAYI0 EMAVW OF pia
otadepi emepaveta. To kahod 0Tepéwpa ToU UM Katepyasia
Tepayiov eivai moAD onpavTiko meldn €101 pELWVETaL 0TO EAAXI0TO
0 KivuvoG TG EMAPC TOU JE TO G 6aC, TO HIAOKAPLOpd TOU
TiplovoSLoKou 1y n amwAELd Tou ENEyOU TOU.

Na mavete 1o nAekTpiko epyaleio povo amé tig
MPOBAEMOPEVEC YI' AUTO TO OKOMO PHOVWHEVEC EMPAVELEC
TOU, 0TaV EKTENEITE EPYATiEC OTIC OMOiEC UMAPXEL
Kivuvog 1o epyaleio mou XpnoIpOMOLEITE VA GUVAVTIHGEL
NAEKTPOPOPOUC aywyoUC 1 TO S1K6 TOU NAEKTPIKG KaAwdio.
H emagn p’ éva nhektpo@opo aywyd Bétel ta petahhikd Tpipata
Tou nAekTPIKOD Epyaleiov emiong umé Taon kat odnyei €101 o€
nAektpomingia.

'0tav Sie€dyete Srapnikelg [pakpouvdéc] Komég
XPnotpomolsite mavrote évav odnyo komng iy pra Sidradn
gvBuypappong tng Toprg. M* autov Tov Tpémo Pehtiwvetatn
aKpi€La TN TORG KL ENATTWVOVTAL 0L TBAVOTNTEC GONVANATOS
TOU TIPLOVOSIOKOU

44



Xpnotpomnolgite navtote mpLovodIoKoOUG e TO GWOTO
péyedog kat pe katdAAnAn Tpuma umoSoy g (. X. pe
otpoyyuAn i} actepoerdn Tpuma). Mpiovodiokot mov dev
Taptadouy pie ta e€apTipata ouvappoAdyneng Tou mploviol
TIEPLOTPEPOVTAL AGVPPETPA Kat 0dNyoUv 0TV amAeLa Tou EAEyYou
TOU PNV HATOC.

Mn xpnopomorfjote moté yahaopévoug i} akatdAAnloug
nplovodiokoug, akatdAAnAec podéec iy Pideg. 01 podéheg
Kat ol Bidec kataokevd{ovat E161KA yia ToV EKAOTOTE MPLOVOSIOKO
Kie§aogahiCou £Tat Tn péyiotn duvati amodoon Kat acpdlela
\ettoupyiac.

Awtig¢ Kt amo@uyi KAotonparog:

-10 KAGTONpa ivat n ampoadokntn P553gavtidpaon Tov
Tiplovodiokou dTav autoc ,okovTapel” f pmhokdpel i oTav eivat
\dBo¢ ouvappoloynpévog autd mpoKahei To avasrKwya tou
ave¢éheyKTou MAéov TPLoviol amd To UM KaTepyasia Tepdy1o Kat
0NV Kivnor Tou pE KaTeD

-0Tav 0 PlovoSIoKOG I} GYVWOEL TN OXI0pI TpLoviopaTog 6Tav
auti KAeivel, ToTe auToC pmAoKapel Kat 1) dhvapn Tou Kvntipa
,khotod” To pnydvnpa pe katebBuvon mpog To yelpLoTh:

-0tav 0 mplovodiokog aTpePAwael i otav eivai Adbog
ouvappoloynuévog, T0Te dev amokAeieTal Ta SovTia 6TV MoW
QKT TOU TIPLOVOSIOKOU Va 6PRVGO0UY TNV EMPAVELD TOU UTTO
KaTEPYaOia TEPayiov Ki €161 0 PLOVOSIOKOC va meTayTel £6w amd To
UM KaTEPYaOia TEPAXL0 Kal TO TPLOVL va eKTvayTel pe katedBuvon
TPOG 0 XEIPIOTNT.

To kNdTONnpa amotehei ouvémela evog eopaluévou iy eANmn
XElpLopoU Tou mploviol. Mmopei va amo@evyBei pe kataAnAa
TIPOANTITIKA PETPA, OTTWC AVTA TOU TEPLYPAPOVTAL TAPAKATW.

Na Kpatdte o mpiovi kat pe Ta duo oag Xépta Kat va divete
oTou¢ Bpayiovéc oag pa Béon, 6TV omoia Oa pmopéceTe
Va QVTIHETWITIOETE TUXOV avTIdpacTikéC Suvapelg
[kAotorpata] Tou pnxaviparog. Na otékeote mavra Simia
amo tov mpLovoSIoKo Kat moTé oTnv idia ypappi p° avtov. e
nepimTwon kAT Patog To S1oKompiovo pmopei pev va ekTvayTel
PO T Miow, 6pKC, 6Tav éxouv An@dei kataAnAa mpoAnmTika
HETPA, 0 XEPLOTIG UMOPEL va QVTIPETWIOEL Pe EMTUXia TO
KAOTONpa.

Le MePIMTWON MOV 0 TIP10VOSI0KOG PITAOKAPEL 1) TO TIPIOVIOHA
Siakonei amo omotodiimote dAAn artia, T0TE APHOTE TO
Srakomrn ON/OFF eAetBepo Kat KpATIOTE TO MPIOVL pe
npepia péoa oo UAKO péxpt va akivntomoinOsi viehwe o
nplovodiokog. Mnv mpoomadioETe MoOTE va amopaKpUVETE
TO TIPIOVI A6 TO UTTO Katepyacia Tepdyto  va 1o TpaPisete
TIPOC Ta MioWw 660 0 MPLOVOSIGKOC KIvEiTaL § 6Tav umdpyet
akopn kivuvog khoterparoc. ESakpiBwate Ty artia tou
umhokapiopatog Tou mpLovodIoKou Kat EEOVSETEPHOTE TNV HE Ta
KatdMnAa pétpa.

‘0tav BeAjoETE va EKKIVIIOETE TAAL éva aKlvyTomonpévo
TIPLOVI TOU 0Moiov 0 PLovodioKo¢ BpiokeTar péca oTo

UTO Katepyacia Tepayto, evbuypappiote Tov mplovosicko
péoa 6T oX1opR KOmRG Kt EAEYETE, pmwe Ta dovTia Tov
givar opnvopéva péoa 6To U6 Katepyadia tepdyto. 0tav o
Tiplovodiokoc ival pmokaptopévog pmopei va metay el €€w and to
MO Katepyaoia Tepdyio f va kAotonael 4Tav To mpiovi tebei maht
o€ \ertoupyia.

MeydAeg uné katepyacia mAdkeg mpémet va umootnpifovrat
yla va petwBei o kivduvo¢ kAotonpatoc amé évav Tuxov
o@nVwpévo mprovodioko. Ot peydec mhdkeg pmopei va Avyicovv
amd 1o i61o Tou¢ 10 BApoc. O1mhdkeg mpémel va umooTnpiCovtal kat
07TI¢ Suo MAEVPEC TOUC, KAl KOVTA 0TOV TTPLOVOSIOKO Kat 6Ta aKpa
T0UC.

Mn xpnotpomotsite appAeic 1j yahacpévoug mplovodiokoug.
Mptovodiokot e pun ko@Tepd 1y pe AdBog evBuypappiopéva dovtia
mpokaoly, e€attiag Tng MOAD 0Tevn¢ OXI0UAE TPLoviopatog, adénon
™G TPIPIC, 0@rivwpa Tou MPLovASIoKoU Kat KAGTonpa.

Mpw to mpiéviepa o@ifre Kaka tig Sraragei pudpIong Tou
BaBouc Kat TN ywviag KOMAG. X mepimtwon mou ol pubpioeig
HetaPAnBouv katd tn S1dpkela Tov mPLoViopaTOG Propei va
umhokdpet o mplovodiokog Kat va 08nynoet €101 o KAGTonpa.

Mpooéyete 1draitepa drav die€ayete ,komég udionc” o
1N 0paToug TopEic, m. Y. 6” évav 1jdn umapyovta toiyo. 0
BuBilopevog mptovodiokog pmopei va imokdpel o€ pn opatd
QVTIKE{pEva Kat va 0dnynoel €101 o€ KAGTOnpa.

Nettoupyia Tov KATW KAAUPPATOG MPOGTAGIAC

EAéyxete mpiv amd kabe ypron av kAiver dPoya o KATw
npo@ulaktpac. Mn XpnoipomotjoeTe o mpiovi 6rav

0 KAaTw MpoulaKThpag Sev Kiveital EAevBepa Kat Sev
KAgiver apéowc. Mn opnvavete Kat pn dévete moté Tov
KATo) TPOQPUAAKTIPA Yia va Tapapeivel avorytog. O kdtw
TIPOQUAAKTHPAC Propei va aTpePAwOEl o€ mepimTwan mou To mpLovt
néoel aBéAnta 0o £5agog. Avoite Tov mpo@uUAAKTIpa e T
BonBea e Maprc kat BePaiwbeite 6Tt Kiveitar ENevBepa kaBw kat
0T bev eyyiler Tov mplovodioko i dANa TpRpaTa Tou mplovioy, o€
omotadrmote BaBog 1 ywvia komic ki av pubpioTei.

EAéy€ete T Aettoupyia Tou eatnpiov Tou KATW
MPOPUAAKTHPA. ADGTE TO PNXAVI A Yia GUVTRPNON TIPIV TO
XPNGIHOTIOINGETE GE MEPIMTWON MOV 0 KATW TTPOPUAAKTHpAC
i/kat 1o eAatijpro € Aerroupyoiv apoya. Xahaopéva
e€aptipata, KoOA@SN Wpata i cuoowpEVoELS ypeQIV i
pokavidtwv emPpadivouy TV Kivnon Tou mpoYUAAKTHpa.

0 KATwW MPOPUAAKTIHPAC EMTPEMETAL VA AVOLYTEL PE TO
XépLpovo yia T Sie€aywyn 1iaitepwv Komwv, m. X. yla
»KOMEC BUBIoNC Ka KoméC ywviwv”, Avoi€Te Tov mpogulakTipa
pe T BoriBera Tn¢ AaPr¢ ki agrote Tov maht eAebBepo PONIG 0
TIpLovodIoKo¢ BubloTei 0To umd Katepyaoia Tepdyto. Ze ONeG TIC
dN\eg epyacieg komrc 0 mpo@uAaKTpag mpémet va Aettoupyei
autopaTa.

Mnv amoBoete To mp1ovi emdvw oTo Tpamé{l epyaciag i

670 damedo Ywpic 0 KATW MPOPUAAKTHPAC VA KAAUTITE TOV
nprovodioko. Evac akdhuntog mprovodiokog mou ouveyilet va
TIEPIOTPEPETA KIVEL TO TPIOVL JiE opd avTiBeTn TG Popag Komrg
Katmplovilel 6Tt ouvavTnoel 610 dpopo Tov. AdBete umoyn oag To
XpOvo mou xpeldleTat péxpt va akivntomotnBei eviehw To mpiovt
[xpovoc tyvnAaaiac].

Dopdre wroaomideg. H emidpaon tou Bopifou pmopeiva
TIPOKAAEOEL am@AELa AKORC.

TTIC €pYAOiEC P TN pnyavi Gopdte MAVTOTE MPOOTATEVTIKG

yuaid. LuvioTaval Ta TpooTaTEVTIKA yavTia, Ta oTabepd Kat
avTioMoBNTIKA TamoUToeta Kat i modid.

H dnpiovpyolpevn Katd Thv epyacia okovn ivat ouyva empBhaprc
yla T vyeia kat dev MpEMmeL va EpYETAL O€ EMAPN HE TO OWHA.
Xpnotporoteite pia didtaén avappdenong Tne ok6vnG Kat popdte
emm\éov pua KataAnAn mpoownida mpootasiag amé Tn oKovN.
Anopakpivete empelaq Tn padepévn okovn, Ty, He avappoenon.
O1mpilec 0TouC E§WTEPIKOUC XPOUC MpémelL va eival e§wmNiopéveg
J€ pikpoauTopatoug dlakomteg mpootaciag (FI, RCD, PRCD). Autd
anaitei 0 GYETIKOC KAVOVIGROC amd TV NAEKTPIKN 0a¢ Eykatdataon.
Npoaé€te mapakalw avto To onpeio Katd T XpRON TG CUOKEVNC
pag.

Mpwv amé Ty mpaypatonoinen £pyaciwy 6Tn 6uokeur Bydte o
pevpatormtn amé Ty mpida.
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Yuvdéete T pnxaviy oty mpia povo av o SlakomTng eivat oty Béon
anevepyomoinong.

Ot Aemideg mptovio, mou eV avTIoTOLXOUV JIE TA XAPAKTNPLOTIKG
0TOIElQ 0€ AUTEC TIC 0NYiEC Xpiong, Oev EmTpEMETaAI VA
xpnotpomnon8oiv.

Kpatdte To kahadio o0vdeong mdvtote pakptd amé Ty meptoxn
dpdong Tne pnxavic. Mepvare o kahwdio mavtote miow and T
unyav.

Mpw and kabe xprion eAéyyete T ouokeun, To kahwdio olvdeong,
10 KaA®d10 eméktaong (umahavéda) KatTo @I¢ yia Tuxov {npid
Katyfipaven. AvaBETeTe T EMOKEUT TV KATEGTPAPEVWY
€€apTNUATWY POVO 0€ Evav E1GIKEVPEVO TEXVITN.

Mnv aggailete aTabepd To Stakomtn evepyomoinong/
anevepyomoinong oTn Aettoupyia Xepog.

Napakalw, pnv tomoBeTeite AetavTikolc diokouc!

Ano@uyete unepBéppavon Twv dovtiwv T Adpag Tou mplovioy
puBpiovtag Ty TaxdTnTd TOU MPLOVIOU.

XPHIH ZYMOQNA ME TO ZKOMO NPOOPIZMOY

To peTalNiko mpLovL XpnotpomoLEiTal yia mPLOVIGPa euBOYpappWY
TOH®V o€ S1dpopa €idn petdMou omwg m.y. petalika mpoih (Uni-
Strut), owAveg, BAogig aTeyvi Kataokeurc, kavahia kahwdiwy,
mpo®i\ ahoupviov, Aapapiveg, KA.

Auth n ouokeun emTpémeTat va xpnotponotnBei povo oupQwva pe
TOV QVaQEPOHEVO OKOTO TIPOOPIaHOD.

LYNAEXH XTO HAEKTPIKO AIKTYO

IE' TUVOEETE POVO O€ HOVOYATIKO EVAANATOHEVO pEbpa Kal
10V0 o€ Ton SIKTUOL OTIWC AVAPEPETAL TNV TIVAKISA TEXVIKAV
XApakTNPLOTIK®V. H 60vdeon eivar emiong eIk o€ mpidec xwpic
npoatacia emagng, 10T éxel mpoPAe@Bei e§omhiopoc katnyopiag
npootaciag I,

AHAQIH NIZTOTHTAL EK

An\@voupe umelBuva 61 To P0GV TOU TEPLYPAPETAL 0TO
Ke@ahato «Texvikd yapaotnpikd» eivat oupBatd pe i dlatddeig tne
Kowortikrig 08nyiag 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EE, 2006/42/EE
Kl pe Ta akoAouBa evappoviopéva KavovioTIKG €yypaga:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

Alexander Krug / Managing Director
E€ouatodotnpévoc va 6uvtasel Tov Teviko pdkeo.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

LYNTHPHIH

Amocuvdéete To epyaleio amd To pedpa mply TomoBeThoETe 1
agaipéoete TV Aemida kom.

KaBapilete tnv ouokeun kai tov e§omiopd mpoatasiag pe éva
0TEYVO mavi.

Mepikd amoppumavTikd mpokaholv @Bopé¢ 0To MAAGTIKO Kal o€
dMa povwpéva pépn.

Mwatnpeite TV ouoken kaBapn, 0TEYVR Kal PPOVTIOTE va pnv éxel
\ekédeq amd dlappoég Aadio i ypdoou.

EAéy&te av Nertoupyei 6watd n kahimTpa mpootasiag.

TakTiki) 6uvTPnoN Kat Kabaplopdg ivat amapaitnta yia peydin
dldpketa (wric kat aopan Aettoupyia.

Matnpeite mavTote TIC OX10p€G £€aePIOpOU TN YAV KaBapé.
Xpnotpomoteite povo ageaovdp Milwaukee kat avtalaktikd
Milwaukee. E¢aptripata, mou ) ahayn Toug Sev meptypagetal,
avTikaBloT@vTal oe pia Texvikn umoatipin tne Milwaukee (BAéme
QUANGSL0 eyyunon/ SevBuvoelg TeVIKAG UTOGTAPIENC).

Y& mepimTwon mov To XpelaoTeiTe pmopeite va mapayyeilete
NemTopEPéC 0YED10 TNG CUOKEVNC AVAPYEPOVTAC TOV TUTIO Kal

Tov e§apnpto aptBud mov PpiokeTal TN mvakida TERVIKOV
XAPAKTNPLOTIKGV am6 T e§ummpénon mehatwy i anevbeiac amd
v Techtronic Industries GmbH, dievBuvon Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

IYMBOAA

Napakale diaPdote axolaoTikd Tic 08nyies xpriong mpw
an6 Ty évapén Aetoupyia.

[TPOZOXH! NPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ!

TTI¢ €pYaoieg pe T pnxavi popdte mavtote
TPOOTATEVTIKA yUaid.

BIEIR

Mpw amd kade epyacia atn pnxavy Tpapate to @i amd
v mpida.

[8)
’
v

E€aptparta - Aev mepthapPdvovtat aTa vhika
napddoanc, cuvieTovpevn TPoadiikn armé To mpdypappa
e€aptpdTov.

Mnv metdre Ta nektpikd epyaleia aTov KAS0 OIKIAK®V
anoppppdTwv! Lop@wva pe Ty eupwndiki odnyia
2002/96/EK mepi nAEKTPIKWV Kat NAEKTPOVIKGV
GUOKEVWV Kal TNV eVOwpdTwor e oTo eBviké dikato, Ta
NAEKTpIKA epyaheia mpémel va GuNEyovTal Eexwplotd Kat
Va TOTPEPOVTAL YIa avaKOKAGOT HE TPOTO GINKO TPOg
0 mepIBAMov.

>4 |8

Katnyopia mpootasiac I, n\ektpikd epyaheio, ato omoio
1 mpoaTacia évavtt n\ektpominéiag dev e§aprarat

pévo am6 T Baciki povwon, aAAd amé T Epappoyn

TIPOOBETWV MPOOTATEVTIKWV PETPWY 6w SIMA) pévwon
1} Evioyupévn pévwon.
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TEKNIK VERILER MCS 66
Metal testeresi
Uretim numarasi 4406 1601...
...000001-999999
Giris qlicii 1800 W
Bostaki devir sayisi 4000 min !
Testere bicagi capi x delik capi 203x 15,87 mm
Maksimum kesme kapasitesi
Celikte 6mm
Kdsebent demiri 50x50x 6 mm
Metal borular 066 mm
Profiller max. 66 mm
| Adirhdr ise EPTA-iiretici 01/2003' gére. 6,4 kg
Giiriiltii/Vibrasyon bilgileri
Ol¢tim degerleri EN 60745 e gore belirlenmektedir. Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A'ya gore tipik gilriilti seviyesi:
Ses basina seviyesi (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Akustik kapasite seviyesi (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Koruyucu kulaklik kullanin!
Toplam titresim degeri (ii¢ yoniin vektor toplami) EN 60745'e gore belirlenmektedir:
titregim emisyon degeri a, 3,6m/s?
Tolerans K= 1,5m/s?

UYARI

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir lcme metodu ile 6l¢iilmiistiir ve elektrikli el aletleri birbiriyle
kargilastirmak icin kullanilabilir. Ol¢iim sonuglari ayrica titresim yiikiinin gecici degerlendirmesi iin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari icin gecerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar icin, farkli
eklenti parcalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gosterebilir. Bu durumda, titresim yiikii toplam

calisma zaman araligi icerisinde belirgin dlciide yiikselebilir.

Titresim yiikiiniin tam bir degerlendirmesi icin ayrica cihazin kapali oldugu siireler ve cihazin calisir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadig siireler de dikkate alinmalidir. Boylelikle, toplam ¢alisma zamani araligi boyunca meydana gelen titresim yiikii

belirgin dlgiide azaltilabilir.

Kullaniciyr titresimlerin etkisinden korumak iizere, drnedin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimi, ellerin sicak tutulmasi ve

is akislarinin organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

A UYARI! Giivenlikle ilgili biitiin agiklamalari,
talimatlari ve ilisikteki brosiirde yazili bulunan hususlari
okuyunuz. A¢iklanan uyarilara ve talimat hiikiimlerine
uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina, yanginlara ve/veya agir
yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyanlar ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

GUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR

Testere kesim islemi

TEHLIKE: Ellerinizi kesilen yere ve testere bicagina
yaklagtirmayin. Ikinci elinizle ek tutamagi veya motor
govdesini tutun. Her iki elinizde daire testereyi tutarsa, testere
biag ellerinizi yaralayamaz.
is parcasinin altini kavramayin. Koruyucu kapak sizi is parasi
altinda sizi testere bicagindan koruyamaz.

Kesme derinligini is parcasinin kalinhgina gore ayarlayin.
Is parcasi altinda tam dis uzunlugunun daha azi goriinmelidir.

Kesilen is parcasini hichir zaman elinizle tutmayin veya
bacaginizin iizerine koymayn. Is parcasini saglam bir
zeminde emniyete alin. Bedenle temasi dnlemek, testere
bicaginin sikismasi veya aletin kontroliiniin kaybedilmesinin
miminum diizeye indirilmesi agisindan is parcasinin iyice tespit
edilip sikilmasi onemlidir.

Cahigirken alet ucunun goriinmeyen elektrik akimi ileten
kablolara veya aletin kendi sebeke kablosuna temas etme
olasiligi varsa elektrikli el aletini sadece izolasyonlu
tutamagindan tutun. Elektrik gerilimi ileten kablolarla temasa
gelinince elektrikli el aletinin metal parcalar da elektrik gerilimine
maruz kalir ve elektrik carpmasina neden olunur.

Uzunlamasina kesme yaparken daima bir dayamak veya
diiz bir kenar kilavuzu kullanin. Bu, kesme hassasiyetini
iyilestirir ve testere bicaginin sikisma olasiligini azaltir.

Daima dogru biiyiikliikte ve bicimi baglama flangina uygun
testere bicaklar kullanin (ag seklinde veya yuvarlak).
Testerenin montaj parcalarina uymayan testere bicaklar, balanssiz
calisir ve aletin kontrol disina ¢ikma olasiligini artirir.

Hicbir zaman hasarli testere bicagi alt besleme diski veya
vida kullanmayin. Testere hicadi alt besleme diski ve vidalar,
isletme giivenligini optimum diizeye getirmek iizere zel olarak
tasarlanmig ve iretilmistir.
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Geri tepme kuvvetinin nedenleri ve buna karsi alincak
onlemler:

- Bir geri tepme kuvveti, takilan, sikisan veya yanlis dogrultulan
bir testere bicaginin beklenmedik reaksiyonudur. Bu durum, aletin
kontrolden ve is parcasindan ¢ikarak kullaniciya dogru harket
etmesine neden olabilir;

- Testere biagi kesilen hat iginde takilir veya sikisirsa, bloke olur.
Boyle bir durumda motor kuvveti aleti kullaniciya dogru geriiter;

- Testere bicagi kesme hattinda agilanma yapar veya yanlis
dogrultulursa, testere bicaginin arka tarafindaki disler is parcasinin
list yiizeyine takilabilir ve bunun sonucunda da testere bicagi
kesme hattindan disari gikarak, geriyi dogru kullaniciya dogru
sicrama yapyar.r.

Bir geri tepme kuvvet, testerenin yanlis veya hatali kullanimi
sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri agagida aciklanan uygun
onlemlerle 6nlenebilir.

Testereyi iki elinizle birlikte sikica tutun ve ellerinizi geri
tepme kuvvetini karsilayabilecek konumda tutun. Daima
testere bicaginin yan tarafinda durun, hichir zaman testere
bigagi ile ayni hatta bulunmayin. Geri tepme halinde daire
testere geri dogru sigrar, ancak kullanici personel uygun dnlemleri
almissa bu geri tepme kuvvetlerini tehlikesiz bigimde kargilayabilir.

Testere bicag sikisir veya kesme islemi baska herhangi bir
nedenle kesilirse, agma/kapama salterini birakin ve testere
bigagi tam duruncaya kadar testereyi malzeme icinde
sakince tutun. Testere bicagi hareket ettigi siirece ve geri
tepme kuvveti kendini hisssettirdigi siirece hichir zaman
testereyi is parcasindan disari ¢tkarmayi1 denemeyin veya
geri cekmeyin. Testere bicaginin sikisma nedenini bulun ve bunu
uygun énlemlerle giderin.

is pargasiicinde bulunan bir testereyi tekrar calistirmak
isterseniz, testere bicagini kesme hattinda icinde
merkezleyin ve testere diglerinin is parcasina takil olup
olmadigini kontrol edin. Testere bigagi sikisir (bloke olur) ve
tekrar calistinlacak olursa is parcasindan disari ¢ikabilir veya bir
geri tepme kuvvetine neden olabilir.

Testere bicaginin sikisip geri tepme tehlikesi yaratmamasi
icin biiyiik boyutlu levhalari keserken giivenli bir biimde
destekleyin. Biiyiik boyutlu levhalar kendi agirliklar nedeniyle
biikiilebilir. Bu levhalar her iki yandtan, hem kesme hattinin
yakinindan hem de kenardan desteklenmelidir.

Kdrelmis veya hasarli testere bicaklari kullanimayin.
Korelmis veya yanlis dogurultulmus testere bicaklari dar kesme
hattinda biiyiik bir siirtiinme kuvvetinin olusmasina, testere
bicaginin sikismasina ve geri tepme kuvvetlerinin olusmasina
neden olurlar.

Kesme islemine baslamadan dnce kesme derinligi ve kesme
hizi ayarlarini tam ve hassas bicimde ayarlayarak tespit
edin. Kesme sirasinda ayarlar degisecek olursa, testere bicagi
sikisabilir ve geri tepme kuvveti olusabilir.

icini gormediginiz bir yerde, drnegin bir duvarda ,icten
kesme” islerinde 6zellikle dikkatli olun. Malzeme icine dalan
testere biagi goriinmeyen nesneler nedeniyle bloke olabilir ve geri
tepme kuvvetlerine neden olabilir.

Alt koruyucu kapagn fonksiyonu

Her kulllanimdan dnce alt koruyucu kapagin kusursuz
bicimde kapanip kapanmadigini kontrol edin. Alt

koruyucu kapak serbestce hareket etmiyorsa ve hemen
kapanmiyorsa testereyi kullanmayin. Alt koruyucu

kapagi acik konumda iken hichir zaman sikmayin veya
yapistirmayin. Testere yanlislikla yere diisecek olursa, alt koru-
yucu kapak biikiilebilir. Koruyucu kapag geri cekme kolu ile agin

ve serbest hareket edip etmedidini ve biitiin kesme agisi ve kesme
derinliklerinde ne testere bicagina ne de diger parcalara temas edip
etmedigini kontrol edin.

Alt koruyucu kapagin yayini kontrol edin. Eger alt koruyucu
kapak ve yay1 kusursuz olarak ¢alismiyorsa aletinizi bakima
gonderin. Hasarli parcalar, yapiskan birikintiler veya talas
birikmeleri alt koruyucu kapagin gecikmeli olarak islev gérmesine
neden olur.

Alt koruyucu kapag elinizle sadece ,Malzeme i¢ine dalmali
veya acili” kesme gibi 6zel durumlarda agin. Alt koruyucu
kapag geri cekme kolu ile agin ve testere bicagi malzeme icine
girince serbest birakin. Biitiin diger kesme islerinde alt koruyucu
kapak otomatik olarak ¢alismalidir.

Alt koruyucu kapak testere bicagini kapatmadigi siirece
testereyi tezgaha veya yere birakmayin. Korunmayan ve
serbest donisteki testere bicagi testereyi kesme yoniiniin tersine
hareket ettirir ve oniine gelen malzemeyi keser. Bu sirada testere-
nin serbest doniis siiresine dikkat edin.

Koruyucu kulaklik kullanin. Giiriiltii etkisi isitme kaybini etkiler.
Aletle calisirken daima koruyucu gdzlik kullanin. Koruyucu is eldi-
venleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nliigi kullanmanizi
tavsiye ederiz.

Tahtalar uzun siire islenirken veya sagliga zararli toz ¢ikaran
malzemeler profesyonel olarak islenirken alet uygun bir tozemme
donanimina baglanmak zorundadir. Profesyonel kullanicilar diger
malzemelere liskin hiikiimleri yetkili meslek kurulusu ile agikliga
kavusturmak zorundadir.

Aqik havadaki prizler hatal akim koruma salteri (FI, RCD, PRCD) ile
donatilmig olmalidir. B, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur.
Liitfen aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden ¢ekin.
Aleti sadece kapali iken prize takin.

Tanitim verileri bu kullanim kilavuzunda belirtilmemis tertere
bicaklarini kullanmayin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

Her kullanimdan dnce alet, baglanti kablosu, uzatma kablosu ve
fisin hasarli olup olmadigini ve eskiyip eskimedigini kontrol edin.
Hasarli parcalari sadece uzmanina onartin.

Aleti elle kullanirken agma/kapama salterini kilitlemeyin.

Liitfen cihazlarin icinde taslama levhalan (diskleri) monte ederek
kullanmayn!

Besleme hizini ayarlayarak testere diski dilerinin asiri isinmasini
onleyiniz.

Bu metal testeresi metal profiller (UniStrut), borular, kuru yapi
kaliplari, kablo kanallari, aliminyum prfofiller gibi cok esitli metal
malzemede diiz hatli kesme isleri icin gelistirilmistir.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak kullanilabilir.
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SEBEKE BAGLANTISI SEMBOLLER

IE Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi izerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi II'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak , Teknik Veriler” boliimiinde tarif edilen iiriintin
2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EC, 2006/42/EC sayih direktifin ve
asadidaki harmonize temel belgelerin biitin onemli hiikiimlerine
uygun oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%z%,

Alexander Krug / Managing Director
Teknik evraklan hazirlamakla gérevlendirilmistir.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Testere bicagini takmadan veya ¢ikarmadan dnce aletin fisini giic
kaynadindan ¢ektiginizden emin olun.

Cihazi ve koruyucu tertibati kuru bir bezle temizleyiniz.

Bazi temizlik maddeleri plastik veya baska izole parcalara zarar
verebilir.

Cihazi temiz ve kuru tutunuz ve digina tagan sivi yaglari ve gresleri
temizleyiniz

Koruyucu kapaklarin fonksiyonunu kontrol ediniz.

Diizenli araliklarda yapilan bakim ve temizlik, uzun bir dayanma
omrii ve giivenli bir kullanim saglar.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek parcast kullanin. Nasil
degistirilecedi agiklanmamis olan yapi parcalarini bir Milwauke
miisteri servisinde degistirin (Garanti ve servis adresi brosiiriine
dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintili ¢izimini, gii¢ levhasi iizerindeki ma-
kine modelini ve alti haneli rakami belirterek miisteri servisinizden
veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany adresinden isteyebilirsiniz.

BEIR
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Liitfen aleti calistirmadan once kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletle calisirken daima koruyucu gézliik kullanin.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan once fisi prizden
cekin.

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, onerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

d

Tiir

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa ydnergelerine
gore ve bu yonergeler ulusal hukuk kurallarina

gore uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Koruma sinifi I, elektrik tepkisine karsi korumanin sadce
baz izolasyonuna bagl olmayan elektro alet, bilakis cift

izolasyon veya takviye edilen izolasyon gini ek koruyucu
tedbirler uygulanir.



TECHNICKA DATA MCS 66
Pila na kov
Vyrobni ¢islo 440616 01...
...000001-999999
Jmenovity prikon 1800 W
Pocet otacek pfi béhu naprazdno 4000 min !
Pilovy kotou¢ g x dirag 203x 15,87 mm
Max. kapacita
Ocel 6mm
Ghelnik 50x50%6 mm
Kovové trubky 066 mm
profily max. 66 mm
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2003 6,4 kg
Informace o hluku / vibracich
Naméfené hodnoty odpovidaji EN 60745. V tiidé A posuzovana hladina hluku pfistroje cini typicky:
Hladina akustického tlaku (K=3dB(A)) 91,5 dB (A)
Hladina akustického vykonu (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
| Pouzivejte chranice sluchu!
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérdi) zjisténé ve smyslu EN 60745.
Hodnota vibracnich emisi a, 3,6 m/s?
Kolisavost K = 1,5 m/s?
VAROVAN

Uroven chvéni uvedend v tomto navodu byla naméfena podle metody méeni stanovené normou EN 60745 a miiZe byt pouZita pro

porovnéni elektrického naradi. Hodi se také pro priibézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedend droven chvéni pfedstavuje hlavni Gcely pouziti elektrického néfadi. Jestlize se ale elektrické naradi pouzivé pro jiné tcely, s
odlisnymi ndstroji nebo s nedostatecnou tdrzbou, miZe se droven chvéni odliSovat. To miiZe znacné zvysit zatizeni chvénim béhem celé
pracovni doby.

Pro presny odhad zatizeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale skutecné
se s nim nepracuje. To miiZe zatiZeni chvénim béhem celé pracovni doby znacné sniit.

Stanovte doplitkova bezpecnostni opatteni pro ochranu obsluhy pred tcinky chvéni jako napfiklad: technickd ddrzba elektrického nafadi

a nastrojti, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich proces.

A VAROVANI! Seznamte se se viemi bezpeénostnimi
pokyny asice i s pokyny v pfiloZzené brozut. Zanedbani pfi
dodrzovani varovnych upozornéni a pokynii mohou mit za nasledek
Gder elektrickym proudem, pozér a/nebo té7kd poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

SPECIALNI BEZPECNOSTNI UPOZORNEN(

Postup fezani pilou

NEBEZPECI: Méjte své ruce mimo oblast fezani amimo
pilovy kotou¢. Se svou druhou rukou drzte piidavné drzadlo
nebo motorovou skiiii. Pokud obé ruce drzi kotoucovou pilu,
nemiize je pilovy kotou¢ poranit.

Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt Vas pod obrobkem
nemdze chranit pfed pilovym kotoucem.

Pfizplisobte hloubku fezu tloustce obrobku. Pod obrobkem
by méla byt viditelnd méné neZ celd vyska zubu.

Rezany obrobek nikdy nedrite v ruce nebo pres nohu. Obro-
bek zajistéte na stabilni podloZce. Je dilleZité obrobek dobre
upevnit, aby byl minimalizovan kontakt s télem, pficeni pilového
kotouce nebo ztrata kontroly.

Pokud provadite prace, pfi kterych miize nasazovaci nastroj
zasahnout skryta elektricka vedeni nebo vlastni sitovy
kabel, pak uchopte elektronaradi pouze naizolovanych
plochéch drzadla. Kontakt s vedenim pod napétim pfivadi napéti
i na kovové dily elektrondfadia vede k ideru elektrickym proudem.
Pfi podélnych fezech pouzivejte vidy voditko nebo piimé
vedeni podél hrany. To zlepsi pfesnost fezu a snizuje moznost, ze
se pilovy kotou¢ vzpfici.

Pouzivejte vidy pilové kotouce ve spravné velikosti a

s vhodnym upinacim otvorem (napf. v hvézdicovém tvaru
nebo kruhovy). Pilové kotouce, jez se nehodi k montaznim dilim
pily, béZi nekruhové a vedou ke ztraté kontroly.

Nikdy nepouzivejte poskozené nebo Spatné podlozky nebo
Srouby kotouce. Podlozky a Srouby pilovych kotouci byly zkon-
struovany specialné pro Vasi pilu, pro optimalni vykon a provozni
bezpecnost.
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PFiciny a vyvarovani se zpétného razu:

- zpétny rdz je nahld reakce v diisledku zaseknuti, vzpficeni nebo
$patného vyrovnani pilového kotouce, kterd vede k tomu, Ze se pila
nekontrolovatelné nadzdvihne z obrobku a pohybuje se ve sméru
obsluhujici osoby;

- kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo vzpfici do svirajici se fezané
mezery, zablokuje se a sila motoru udefi strojem zpét ve sméru
obsluhujici osoby;

- pokud se pilovy kotou¢ v fezu stoci nebo je $patné vyrovnan,
mohou se zuby zadni hrany pilového kotouce zaseknout do povrchu
obrobku, ¢imz se pilovy kotou¢ nadzvedne z fezané mezery a pila
vyskoci zpét ve sméru obsluhujici osoby.r.

Ipétny raz je disledek Spatného nebo chybného pouZiti pily.

Lze mu vhodnymi preventivnimi opatfenimi, jak je nasledovné
popséno, zabranit.

Pilu drzte pevné obéma rukama a paze dejte do takové
polohy, ve které miizete Celit sile zpétného razu. Drite se
vidy stranou pilového kotouce, nedavejte pilovy kotouc do
jedné primky s Vasim télem. Pfi zpétném razu miize kotoucova
pila skocit vzad, ale obsluhujici 0soba mze sily zpétného razu
prekonat, pokud byla u¢inéna vhodnd opatfeni.

Jestlize se pilovy kotou¢ vzpf¥ici nebo je-li fezani preruseno
zjiného divodu, uvolnéte spinac a pilu drite klidné v
materidlu, aZ se pilovy kotouc zcela zastavi. Nikdy se
nepokousejte odstranit pilu z obrobku nebo ji stdhnout
zpét, dokud se pilovy kotouc pohybuje nebo by mohl nastat
zpétny raz. Najdéte pficinu vzpficeni pilového kotouce a odstranite
ji vhodnymi opatfenimi.

Pokud chcete pilu, kterd je vsazena do obrobku, znovu
zapnout, vystiedte pilovy kotouc v fezané mezefe a
zkontrolujte, zda nejsou pilové zuby zaseknuty v obrobku.
Je-li pilovy kotou¢ vzpriceny, mlze se, pokud se pila znovu zapne,
pohnout ven z obrobku nebo zpiisobit zpétny raz.

Velké desky podeprete, aby jste zabranili riziku zpétného
razu sevienim pilového kotouce. Velké desky se mohou vlastni
vahou prohnout. Desky musi byt podepreny jak na obou strandch,
tak i v blizkosti fezané mezery na kraji.

Nepouzivejte Zadné tupé nebo poskozené pilové kotouce.
Pilové kotouce s tupymi nebo $patné vyrovnanymi zuby zplisobi
diky uzké pilové mezefe zvysené tfeni, svirdni pilového kotouce a
zpétny rdz.

Pied fezanim utahnéte nastaveni hloubky a uhlu fezu.
Pokud se béhem Fezani zméni nastaveni, mlze se pilovy kotou¢
vzpficit a nastat zpétny réz.

Bud'te obzvlast opatrni, pokud provadite “zanofovaci fez”
do skrytych prostori, napf. stavajici sténa. Zanofujici se
pilovy kotouc se mize pfi fezani zablokovat ve skrytych objektech a
zplsobit zpétny réz.

Funkce spodniho ochranného krytu

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se spodni ochranny
kryt bezvadné uzavira. Pilu nepouzivejte, pokud se spodni
ochranny kryt nepohybuje volné a neuzavre-li se okamzité.
Spodni ochranny kryt nikdy neupeviiujte nebo nepfivazujte
napevno v oteviené poloze. Pokud pila neiimysiné upadne

na podlahu, miiZe se spodni ochranny kryt zprohybat. Otevite
ochranny kryt pomoci packy pro zpétné vytazeni a zajistéte, aby se
volné pohyboval a nedotykal se pilového kotouce ani jinych dild pii
viech feznych thlech a hloubkéch.

Zkontrolujte funkci pruziny pro spodni ochranny kryt.
Nechte stroj pfed pouzitim zkontrolovat, pokud spodni
ochranny kryt a pruzina nepracuji bezvadné. Poskozené dily,
lepkavé usazeniny nebo nahromadeéni tfisek brzdi spodni ochranny
kryt pfi praci.

Rukou otevite spodni ochranny kryt pouze u vyjimecnych
fezil, jako jsou “zanofovaci fezy a fezy pod tihlem”. Otevite
spodni ochranny kryt pomoci packy pro zpétné vytazeni a uvolnéte
jej, jakmile pilovy kotouc vnikl do obrobku. U vsech ostatnich
fezacich praci musi spodni ochranny kryt pracovat automaticky.

Pilu neodkladejte na pracovni stiil nebo podlahu bez

toho, aby spodni ochranny kryt zakryval pilovy kotouc.
Nechranény, dobihajici pilovy kotou¢ pohybuije pilou proti sméru
fezéni a feZe vie co mu stoji v cesté. Respektujte pfi tom dobu
dobéhu pily.

Pouzivejte chranice sluchu. Nadmérny hluk miize vést ke ztrdté
sluchu.

Pfi préci se strojem neustale nosit ochranné bryle. Doporucuje se
pouZivat ochranné rukavice, pevnou protiskluzovou obuv a zdstéru.
Prach vznikajici pfi praci byva zdravi Skodlivy, a proto by se nemély
vdechovat. PouZivejte odsdvani prachu a navic se chraiite vhodnou
ochrannou maskou. Usazeny prach dobfe odstrarite, napf. odsétim
Ve venkovnim prostfedi musi byt zasuvky vybaveny proudovym
chrénicem (FI, RCD, PRCD). Je to vyZadovéno instalacnim pfedpisem
pro toto el.zafizeni. DodrZujte ho pfi pouZivani tohoto nafadi,
prosim.

Pfed kazdou praci na stroji vytdhnout pfivodni kabel ze zasuvky.
Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Pilové kotouce, které neodpovidaji pozadavkiim podle tohoto
ndvodu se nesmi pouzivat.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické siti
mimo dosah stroje. Kabel vést vZdy smérem dozadu od stroje.
Pred kazdym pouZitim prekontrolujte stroj, kabel, prodluzovaci
kabel i zastrcky, zda nenesou stopy poskozeni nebo starnuti.
Poskozené soucastky dejte opravit pouze odbornikovi.

Pfi ru¢nim vedeni pily nearetujte vypinac.

Nepouzivejte prosim s brusnymi kotouci!

Pomoci pfiméFené rychlosti posuvu zabraiite prehfati zubi
pilového listu.

OBLAST VYUZITI

Pila na kov je vhodna k piimému fezani v riznych kovovych
materidlech jako napf. kovové prifily, trubky, kabelové kanaly,
alu-profily, plechy atd.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny tcel.
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PRIPOJENI NA SIT SYMBOLY

IE Pripojit pouze do jednofazové stiidavé sité o napéti uvede-
ném na Stitku. Lze pfipojiti do zdsuvky bez ochranného kontaktu
nebot spotfebic je tfidy II.

CE-PROHLASENI 0 SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze se vyrobek
popsany v ,Technickych ddajich” shoduje se viemi relevantnimi
predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/ES, 2006/42/ES a's
nasledujicimi harmonizovanymi normativnimi dokumenty:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010 " G . —
EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011 Pred zahajenim veskerjch praci na stroji vytahnout
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 sitovou zastrcku ze zasuvky.

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000
c € Winnenden, 2013-06-14 Elektrické ndradi nevyhazujte do komundlniho odpadu!
Podle evropské smernice 2002/96/EC o nakladéni s

cZ / pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zarizenimi a
/ : odpovidajicich ustanoveni prévnich predpisu jednotlivych
4 / zemi se pouZitd elektrick naradi musi shirat oddelene

od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému
Alexander Krug / Managing Director recyklovani.
Iplnomocnén k sestavovani technickych podklad.

Pred spusténdm stroje si peclivé proctéte nvod k
pouzivani.

POZOR! VAROVAN! NEBEZPEC!

Pfi préci se strojem neustale nosit ochranné bryle.

BEIR
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PrisluSenstvi neni soucasti doddvky, viz program
piislusenstvi.
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Trida ochrany II, elektrické néfadi, u kterého ochrana
Techtronic Industries GmbH D proti irazu elektrickym proudem nezdvisi pouze na
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany zdkladni izolaci, nybrZ i na pfijeti dalSich ochrannych
opatfeni, jako provedeni s dvojitou nebo zesilenou
UDRZBA izolai.

Ujistéte se, Ze jste pilu odpojily od zdroje napajeni pfed montazi a
demontaZi pilového kotouce.

Pristroj a ochranny kryt Cistéte suchym hadfikem.

Nékteré istici prostfedky poskozuji plast nebo jiné izolované ¢sti.
Piistroj udrZujte Cisty, suchy a ociStény od vyteklého oleje a maziva.
Zkontrolujte funkénost ochrannych krytd.

Pravidelnd idrzba a CiSténi zajisti dlouhou Zivotnost a bezpecnou
manipulaci.

Vétraci Stérbiny néfadi udrzujeme stale Cisté.

Pouzivat vyhradné pfisluSenstvi Milwaukee a nahradni dily
Milwaukee. Dily jejichz vymény nebyla popsana, nechte vyménit v
autorizovaném servisu (viz."Zaruky / Seznam servisnich mist)

V pipadé potfeby si miiZete v servisnim centru pro zakazniky nebo
piimo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Némecko vyzadat schematicky nékres jednot-
livych dild pristroje, kdyz uvedete typ pfistroje a Sestimistné cislo
na vykonovém stitku.



TECHNICKE UDAJE MCS 66
Pila na kov
Vyrobné cislo 440616 01...
...000001-999999
Menovity prikon 1800 W
Otacky naprazdno 4000 min !
Priemer pilového listu x priemer diery 203x 15,87 mm
Max. rezny vykon v
doocele 6mm
uholnik 50x50%6 mm
Kovova rira 066 mm
profily max. 66 mm
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2003 6,4 kg
Informacia o hluku / vibraciach
Namerané hodnoty urcené v silade s EN 60745. V triede A posudzovana hladina hluku pristroja Cini typicky:
Hladina akustického tlaku (K=3dB(A)) 91,5 dB (A)
Hladina akustického vykonu (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
| PouZivajte ochranu sluchu!
Celkové hodnoty vibrécif (vektorovy sticet troch smerov) zistené v zmysle EN 60745.
Hodnota vibracnych emisii a, 3,6 m/s?
Kolisavost K = 1,5 m/s?
POZOR

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metodou, ktord stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouzit na
vzéjomné porovnanie elektrického néradia. Hodi sa aj na predbezné postidenie kmitavého naméhania.

Uvedend droven vibrdcii reprezentuje hlavné aplikcie elektrického néradia. Ak sa v3ak elektrické naradie pouziva pre iné aplikacie, s
odli$nymi vlozenymi ndstrojmi alebo s nedostato¢nou Gdrzbou, méZe sa trove vibrécii lisit. Toto moZe kmitavé namahanie v priebehu

celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého naméhania by sa mali tiez zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skutocnosti sa nepouZiva. Toto mdZe kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred tcinkami vibracii, ako napriklad: tdrzba elektrického naradia a
vloZenych ndstrojov, udrZiavanie teploty ruk, organizdcia pracovnych postupov.

A POZOR! Zoznamte sa so vsetkymi bezpecnostnymi
pokynmi a sice aj s pokynmi v priloZenej brozire. Zanedbanie
dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych v
nasledujlicom texte moze mat za nasledok zasah elektrickym
pridom, spdsobit poziar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouZitie.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Proces pilenia

NEBEZPECENSTVO: Nedavajte ruky do pracovného
priestoru pily ani k pilovému listu. Druhou rukou drite
pridavnu rukovat alebo teleso motora. Ak koticovi pilu drzia
obe ruky, pilovy listich nemdze poranit.

Nesiahajte pod obrobok. Ochranny kryt vas pod obrobkom
nemoze ochranovat pred pilovym listom.

Hribku rezu prispdsobte hribke obrobka. Pod obrobkom by
malo byt vidiet menej pilového listu ako pInd vysku zuba pily.
Nikdy nedrite pri rezani obrobok v ruke ani ho
nepridrZiavajte nad nohou. Zabezpecte obrobok na sta-
bilnom podklade. Je dole7ité, aby bol obrobok dobre upevneny,
aby sa na minimum zmensilo nebezpecenstvo kontaktu s telom,
zablokovania pilového listu alebo straty kontroly.

Elektrické naradie drzte za izolované plochy rukovati pri
vykonavani takej prace, pri ktorej by mohol rezaci nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia alebo zasiahnut vlast-
nu privodni $niru naradia. Kontakt s vedenim, ktoré je pod
napatim, spdsobi, Ze aj kovové siiciastky néradia sa dostand pod
napatie, o ma za nasledok zésah obsluhujicej osoby elektrickym
pridom.

Pri pozdiznom rezani vidy pouZivajte doraz, alebo ved'te
naradie pozdlZ rovnej hrany. To zlepSuje presnost rezu a znizuje
moznost zablokovania pilového listu.

Pouzivajte vidy pilové listy spravnej velkostia s vhod-

nym upinacim otvorom (napriklad hviezdicovym alebo
okruahlym). Pilové listy, ktoré sa nehodia k montaznym stciastkam
pily, nebezia celkom rotacne a sposobia stratu kontroly obsluhy

na néradi.

Nikdy nepouZivajte poskodené podlozky alebo nespravne
upeviiovacie skrutky pilovych listov. Podlozky a upeviiovacie
skrutky pilovych listov boli skontruované Specidlne pre tito pilu,
aby dosahovala optimalny vykon a mala optimalnu bezpecnost
prevédzky.

Slovensky
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Ddvody spatnych razov a predchadzanie spatnym razom:

- spatny raz je ndhlou reakciou zablokovaného, vzprieceného
alebo nespravne nastaveného pilového listu, ktory ma za ndsledok
nekontrolované zdvihnutie pily a jej pohyb od obrobku smerom

k obsluhujticej osobe;

- ked'sa pilovy list zasekne alebo vzprieci v uzavierajticej sa
Strbine rezu, zablokuje sa a sila motora vyhodi néradie smerom na
obsluhujticu osobu;

- ked'je pilovy list v reze natoceny alebo nespravne nastaveny,
mozu sa zuby zadnej hrany pilového listu zahryznit do povrchovej
plochy obrobku, ¢im sa pilovy list vysunie z rezacej Strbiny a pila
poskoci smerom k obsluhuijticej osobe.r.

Spatny rdz je nasledkom nesprévneho a chybného pouZivania pily.
Vhodnymi preventivnymi opatrenia, ktoré popisujeme v nasleduju-
com texte, mu mozno zabranit.

Drite pilu dobre oboma rukami a majte paze v takej
polohe, v ktorej budete vediet pripadnui silu spatného razu
zvladnut, Vidy stojte v bo¢nej polohe k rovine pilového
listu, nikdy nedavajte pilovy list do jednej linie so svojim
telom. Pri spatnom raze moZe pila skocit smerom dozadu, avsak
ked'sa urobia potrebné opatrenia, moze obsluhujtica osoba silu
spatného rézu zvladnut.

Ak sa pilovy list zablokuje alebo ak sa pilenie prerusi
ziného dovodu, uvolnite vypinaca drzte pilu v materiali
obrobku dovtedy, kym sa pilovy list celkom zastavi. Nikdy
sa nepokiisajte vyberat pilu z obrobku alebo ju tahat sme-
rom dozadu, kym sa pilovy list pohybuje alebo kym méze
vzniknut spatny raz. Najdite pricinu zablokovania pilového listu
apomocou vhodnych opatreni ju odstrérite.

Ked'chcete znova spustit pilu, ktora je v obrobku, vycen-
trujte pilovy list v Strbine rezu a skontrolujte, ¢i nie st zuby
pily zaseknuté v materiali obrobku. Ked'je pilovy list zabloko-
vany, neda sa v obrobku pohniit, alebo mdze sposobit spatny réz, ak
by sa pila znova spustila.

Velké platne pri pileni podoprite, aby ste zniZili riziko spat-
ného razu zablokovanim pilového listu. Velké platne sa mozu
nasledkom vlastnej hmotnosti prehndit. Platne treba podpierat na
oboch strandch, aj v blizkosti $trbiny rezu aj na kraji.

Nepozivajte tupé ani poskodené pilové listy. Pilové listy

s otupenymi zubami alebo s nespravne nastavenymi zubami
vytvdrajud prili$ Gzku Strbinu rezu a tym sposobuju zvy3ené trenie,
blokovanie pilového listu alebo vyvolanie spétného

Pred pilenim dobre utiahnite nastavenia hibky rezu a uhla
rezu. Ked'sa pocas pilenia nastavenie zmeni, méze sa pilovy list
zablokovat a sposobit spatny raz néradia.

Osobitne opatrny bud'te pri pouZivani rezania “zapicho-
vanim” (zanorovanim) do skrytého priestoru, napriklad

do existujucej steny. Zapichovany pilovy list mozu pri pileni
zablokovat rozne skryté objekty, co méze sposobit spatny raz.

Funkcia spodného ochranného krytu

Pred kazdym pouZitim naradia skontrolujte, i bezchybne
pracuje spodny ochranny kryt. NepouZivajte kottcovu pilu,
ked'sa dolny ochranny kryt neda volne pohybovat a ked'
okamiite automaticky neuzatvara. Nikdy nezablokujte

a neprivazujte dolny ochranny kryt v otvorenej polohe.

Ak vdm pila neimyselne spadla na zem, mohol by sa dolny
ochranny kryt skrivit. Pomocou vratnej packy otvorte ochranny
krytazabezpecte, aby sa volne pohyboval a pri Ziadnom

z nastavitelnych uhlov rezu a Ziadnej z nastavitelnych hibok rezu sa
nedotykal ani pilového listu ani ostatnych stciastok naradia.

Skontrolujte ¢innost pruziny doIného ochranného krytu.
Dajte vykonat na naradi pred jeho pouZitim opravu, ak
dolny ochranny kryt a pruzina nepracuju bezchybne.
Poskodené sticiastky, lepkavé usadeniny alebo nakopenia triesok
sposobujd, Ze dolny ochranny kryt pracuje spomalene.

Otvorte dolny ochranny kryt rukou len pri $pecialnych
rezoch, ako sii “rezanie zapichnutim” a “rezanie Sikmych
rezov”. Dolny ochranny kryt otvarajte pomocou vratnej packy
alen ¢o pilovy list vnikol do obrdbaného materidlu, packu pustite.
Pri v3etkych ostatnych pracach musi pracovat dolny ochranny kryt
automaticky.

Nikdy neklad'te pilu na pracovny stdl ani na podlahu bez
toho, aby bol pilovy list kryty dolnym ochrannym krytom.
Nechraneny dobiehajtici pilovy list sposobi pohyb pily proti smeru
rezu a reze vietko, Co mu stoji v ceste. Vimajte si dobu dobehu
pilového listu.

Pouzivajte ochranu sluchu. Nadmerny hluk moze viest k strate
sluchu.

Pri préci so strojom vzdy noste ochranné okuliare. Odporicame
ochranné rukavice, pevnd protiSmykovi obuv a zasteru.

Prach, ktory vznikd pri prdci je casto zdraviu Skodlivy a nemal by sa
dostat do tela. pouzivajte odsavac prachu a noste vhodnt masku
proti prachu. Uskladneny prach dokladne odstrénit, napr. vysat.
Zasuvky vo vonkajSom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym ndrazom (FI, RCD, PRCD). Toto je
instalacny predpis na Vase elektrické zariadenie. Venujte prosim
tomuto pozornost pri pouzivani nasho pristroja.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnut zastrcku zo zdsuvky.

Len vypnuty stroj pripéjajte do zasuvky.

Pilové listy, ktoré nezodpovedaju charakteristikim uvedenym v
ndvode na pouZitie, nesmd sa pouZit.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kébel
smerujte vzdy smerom dozadu od stroja.

Pred kazdym pouzitim skontrolovat pristroj, pripojovaci kabel,
prediZovaci kabel a zastrcku, ¢i nedoslo k poskodeniu alebo zostar-
nutiu. Poskodené Casti nechat opravit odbornikom.

Pri ru¢nom vedeni vypinac nearetovat.

NepoutZivajte prosim s brusnymi kotuci!

Prostrednictvom primeranej rychlosti posuvu zamedzte prehriatiu
zubov pilového listu.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Pila na kov je uréend na robenie priamych rezov do rozli¢nych
druhov kovov ako napr. kovovych profilov (Uni Strut), rar, vystuh
sadrokartonovych stien, kablovych kandlov, hlinikovych profilov,
plechov, a.i.

Tento pristroj sa smie pouZivat len v silade s uvedenymi predpismi.

@ Pripdjat len na jednofdzovy striedavy prid a na sietové
napdtie uvedené na stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez
ochranného kontaktu, pretoze ide o konstrukciu ochrannej triedy II.

Slovensky
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CE - VYHLASENIE KONFORMITY SYMBOLY

Vyhradne na vlastnti zodpovednost vyhlasujeme, Ze vyrobok popi-
sany v ,Technickych tdajoch” sa zhoduje so vietkymi relevantnymi
predpismi smernice 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/ES, 2006/42/ES a
nasledujtcimi harmonizujtcimi normativnymi dokumentmi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN61000-3-11:2000

c € Pred kazdou précou na stroji vytiahnite zéstrcku zo
Winnenden, 2013-06-14 zdsuvky.

/%z%,

Alexander Krug / Managing Director
Splnomocneny zostavit technické podklady.

Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne precitajte ndvod
na obsluhu.

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pri préci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.

BEIR

8]
’
¥

Prislusenstvo - nie je sticastou Standardnej vybavy,
odporucané doplnenie z programu prislusenstva.

Elektrické ndradie nevyhadzujte do komundlneho
odpadu! Podla eurdpskej smernice 2002/96/ES o
nakladani's pouzitymi elektrickymi a elektronickymi

= 8

Techtronic Industries GmbH zariadeniami a zodpovedajticich ustanoveni pravnych
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany predpisov jednotlivych krajin sa pouzité elektrické
ndradie musi zhierat oddelene od ostatného odpadu a
UDRZBA podrobit ekologicky Setrnej recyklacii.
Vzdy odpojte nastroj od elektrickej siete pred montazou alebo Trieda ochrany I, elektrické ndradie, u ktorého ochrana
demontdzZou ostria pily. D proti tirazu elektrickym prddom nezdvisi len na zdkladnej
Pristroj a ochranné zariadenie istite suchou handrickou. izolacii, ale aj na prijati dalSich ochrannych opatreni, ako

) v ) . - o ) je vyhotovenie s dvojitou alebo zosilnenou izoldciou.
Niektoré Cistiace prostriedky poskodzuju plast alebo iné izolované Jevy )

Casti.

Pristroj udrZiavajte Cisty a suchy, ako aj bez uniknutého oleja a
maziva.

Skontrolujte funkénost ochrannych krytov.

Pravidelnd idrzba a Cistenie sa postard o dIhd Zivotnost a bezpecnu
manipuldciu.

Vetracie otvory udrZovat stale v Cistote.

PouZivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee ndhradné diely.
Stciastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit'vjednom
zMilwaukee zékaznickych centier (vid'brozdru Zaruka/Adresy
zékaznickych centier).

V pripade potreby si mozete v servisnom centre pre zakaznikov
alebo priamo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra-
Be 10, 71364 Winnenden, Nemecko, vyZiadat schematicky

ndkres jednotlivych dielov pristroja pri uvedeni typu pristroja a
Sestmiestneho cisla na vykonovom Stitku.

Slovensky
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DANE TECHNICZNE MCS 66
Pita do metalu
Numer produkcyjny 440616 01...
...000001-999999
Znamionowa moc wyjsciowa 1800 W
Predkos¢ bez obcigzenia 4000 min !
Srednica ostrza pity x $rednica otworu 203x 15,87 mm
Maksymalna zdoIno$¢ ciecia
Blacha stalowa 6mm
Katowniki 50x50x 6 mm
Rury metalowe 066 mm
Profile max. 66 mm
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 6,4 kg
Informacja dotyczaca szuméw/wibraji
Imierzone wartosci wyznaczono zgodnie z norma EN 60745. Poziom szumow urzadzenia oszacowany jako A
wynosi typowo:
Poziom ci$nienia akustycznego (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Poziom mocy akustycznej (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw) wyznaczone zgodnie z norma EN 60745
Wartos¢ emisji drgari a, 3,6m/s?
Niepewnos¢ K = 1,5m/s?

OSTRZEZENIE

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomoca metody pomiarowej zgodnej z norma EN 60745 i moze by¢
uzyty do poréwnania ze soba elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtowne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
celéw zinnym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgai moze wykazywac odchylenia. Moze

to wyraznie zwiekszy¢ obciazenie wibracjami przez caty okres pracy.

DIa doktadnego okreslenia obciazenia wibracjami nalezy uwzglednic rowniez czasy, w ktdrych urzadzenie jest wytaczone wzglednie jest
wiaczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowac wyrazng redukgje obciazenia wibracyjnego w catym okresie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe Srodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przyktad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

A OSTRZEZENIE! Prosimy o przeczytanie wskazéwek
bezpieczenstwa i zalecen, rowniez tych, ktore zawarte sg
w zataczonej broszurze. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazéwek moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Procedura cigcia

NIEBEZPIECZENSTWO: Nalezy uwazaé, by rece nie
dostaty sie w zasieg pitowania i nie dotknety brzeszczotu.
Druga reka nalezy trzymac uchwyt dodatkowy lub obudowe
silnika. Gdy obydwie rece trzymaja pite tarczowa, brzeszczot nie
moze ich zrani¢.

Nie nalezy chwytac niczego pod obrabianym przedmiotem.
Ostona ochronna nie moze chroni¢ Paristwa przed brzeszczotem
pod obrabianym przedmiotem.

Gtebokos¢ ciecia nalezy dopasowac do grubosci obrabiane-
go przedmiotu. Powinno by¢ widoczne mniej jak petna wysokos¢
zebow pod obrabianym przedmioten.

Nie nalezy nigdy trzymac przedmiotu do pitowania w rece
lub podtrzymywac noga. Obrabiany przedmiot nalezy
zabezpieczy¢ na stabilnym podtozu. Wazne jest, by obrabiany
przedmiot dobrze umocowac, aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo
kontaktu z ciatem, zablokowanie sig brzeszczotu lub utraty kontroli
nad urzadzeniem.

Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
przewod, nalezy je trzymac tylko za izolowana rekojes¢.
Pod wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod napieciem,
wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajda sie réwniez
pod napieciem i moga spowodowac porazenie pradem osoby
obstugujacej.

Przy cieciach wzdtuznych nalezy uzywac zawsze oporu lub
prostej prowadnicy krawedzi. Polepsza to doktadnosc ciecia i
zmniejsza mozliwos¢, ze brzeszczot sie zablokuje.

Nalezy uzywac zawsze brzeszcotow odpowiedniej wielkosci
iz pasujacym otworem zamocowania (np. gwiazdowym lub
okragtym). Brzeszczoty, ktdre nie pasuja do czesci montazowych
pity kreca sie nieréwnomiernie i prowadza do utraty kontroli nad
urzadzeniem.

Nie nalezy uzywac nigdy uszkodzonych lub ztych podktadek
lub $rub do brzeszczotu. Podktadki i Sruby do brzeszczotu
zostaty skonstruowane specjalnie dla Paristwa pity, w celu opty-
malnej wydajnosci i bezpieczenstwa pracy.



Przyczyny i unikniecie odbicia zwrotnego:

- Odbicie zwrotne jest nagta reakcja jako nastepstwo haczacych sie,
zablokowanych lub nieprawidtowo nastawionych brzeszczotow,
ktdre prowadzi do tego, ze niekontrolowana pita podnosi sie i
porusza wysuwajac z obrabianego przedmiotu w kierunku osoby
obstugujacej urzadzenie;

- Gdy brzeszczot zahaczy sie lub zablokuje w zamykajacym sie
rzazie, brzeszczot blokuje sie a sifa silnika odbija urzadzenie w
kierunku osoby obstugujacej urzadzenie;

- Gdy brzeszczot zostanie przekrecony lub nieprawidfowo ustawi-
ony w rzazie, zeby tylnej krawedzi brzeszczotu moga sie zahaczy¢
na powierzchni obrabianego przedmiotu, przez co brzeszczot
wysuwa sie zrzazu, a pita odskakuje w kierunku osoby obstugujacej
urzadzenie.r.

Odbicie zwrotne jest nastepstwem nieprawidfowego lub btednego
uzywania pity. Mozna mu zapobiec stosujac odpowiednie $rodki
ostroznosci, tak jak opisano nizej.

Pite nalezy trzymac obydwoma rekami a ramiona powinny
zajac taka pozycje, w ktdrej mozna oprze¢ sie sitom odbicia
zwrotnego. Nalezy przyjac pozycje zawsze z boku brzeszczo-
tu, nigdy nie doprowadzic do tego, by brzeszczot znajdowat
sie na jednej linii z ciatem. Przy odbiciu zwrotnym pita moze
odskoczy¢ do tytu, jednak osoba ja obstugujaca moze zapanowac
nad sitami odbicia zwrotnego, gdy zostaty przedsiewziete odpo-
wiednie $rodki zaradcze.

W przypadku, gdy brzeszczot zablokowat sig lub pitowanie
zostato przerwane zinnego powodu, nalezy zwolnic
wiacznik/wytacznik i pite trzymac spokojnie w obrabianym
materiale, az do momentu, gdy brzeszczot znajduje sie
catkowicie w bezruchu. Nie nalezy nigdy probowac wyjecia
pity z obrabianego przedmiotu lub ciggniecia jej do tytu
tak dtugo, jak dtugo brzeszczot znajduje sie w ruchu,

lub mégtoby zdarzyé si¢ odbicie zwrotne. Nalezy wykry¢
przyczyne zablokowania sie brzeszczotu i usuna¢ ja odpowiednimi
$rodkami zaradczymi.

Gdy chce sie ponownie wigczyc pite, ktdra tkwi w obrabia-
nym przedmiocie, nalezy brzeszczot wycentrowac w rzazie i
skontrolowa, czy zeby pity nie s zahaczone w obrabianym
przedmiocie. W przypadku, gdy brzeszczot jest zablokowany,
moze on wypas¢ z obrabianego przedmiotu lub spowodowac
odbicie zwrotne, gdy pita zostanie ponownie wiaczona.

Duze ptyty nalezy podeprzec, aby zmniejszyc ryzyko odbicia
zwrotnego spowodowane zablokowanym brzeszczotem.
Duze ptyty moga sie przegia¢ pod ciezarem wiasnym. Ptyty musza
by¢ z dwdch stron podparte, zardwno w poblizu rzazu, jak i na
krawedzi.

Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych brzeszczotow.
Brzeszczoty z tepymi lub nieprawidtowo ustawionymi zebami
powoduja podwyzszone tarcie, zablokowanie i odbicie zwrotne,
spowodowane za waskim rzazem.

Przed pitowaniem nalezy dokreci¢ nastawienia gtebokosci
i katy ciecia. W przypradku, gdy nastawienia zmienia sie podczas
pifowania, brzeszczot moze sie zablokowac i tym samym wystapic
odbicie zwrotne.

Nalezy by¢ szczegélnie ostroznym przy wykonywaniu
#Ciecia wgtebnego” w ukrytym zasiegu pracy, np. w
isniejacej Scianie. Wgtebiajacy sie brzeszczot moze sie przy cieciu
w ukrytych objektach zablokowac i spowodowac odbicie zwrotne.

Funkcja dolnej ostony

Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac, czy dolna
ostona ochronna zamyka si¢ prawidtowo. Nie nalezy
uzywacd pity, gdy dolna ostona ochronna nie porusza si¢ bez
przeszkod i nie zamyka sie natychmiast. Nie dozwolone jest
blokowanie lub przywigzywanie doInej ostony ochronnej w
pozycji otwartej. Gdy pita upadnie niezamierzenie na podtoze,
ostona ochronna moze sie skrzywic. Nalezy otworzy¢ ostone
ochronng dZwignia odciagajaca i zabezpieczyc, by poruszata sie
ona bez przeszkdd i przy wszystkich katach i gtebokosciach ciecia
nie dotykata zaréwno brzeszczotu jak i innych czesci.

Nalezy skontrolowac funkcjonowanie sprezyn do dolnej
ostony ochronnej. Przed uzyciem nalezy urzadzenie oddac
do dogladu, gdy dolna ostona ochronna i sprezyny pracuja
nieprawidtowo. Uszkodzone czedci, klejace sie osady lub
spietrzajace sie wiory powoduja opdzniong prace ostony ochronnej.
Otworzy¢ recznie dolng ostong ochronna tylko przy
szczegdlnych rodzajach ciecia, takich jak ,ciecie wgtebne

i pod katem”. Dolng ostone ochronna otworzy¢ dZzwignia
odciagajaca i ponownie zwolni¢, skoro tylko brzeszczot zagtebit
sie w obrabiany przedmiot. Przy wszystkich innych pracach dolna
ostona ochronna musi pracowac automatycznie.

Pity nie nalezy odktadac na stole roboczym lub podtozu, gdy
dolna ostona ochronna nie zakrywa brzeszczotu. Niezabezpi-
eczony, bedacy na wybiegu brzeszczot porusza pite w kierunku od-
wrotnym do kierunku ciecia i tnie wszystko, co stoi na przeszkodzie.
Przy tym nalezy uwazac na czas opéZnienia wybiegu pity.
Stosowac srodki ochrony stuchu! Hatas moze powodowac
utrate stuchu.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne. Zalecane jest
takze noszenie rekawic, mocnego, nie $lizgajacego sie obuwia oraz
ubrania roboczego.

Pyt wydzielajacy sie podczas pracy z elektronarzedziem moze by¢
szkodliwy dla zdrowia i dlatego tez nie powinien on mie¢ kontaktu
z ciatem. Stosowac uktad pochfaniania pytu i nosi¢ odpowiednia
maske ochronna. Doktadnie usunac nagromadzony pyt np. przy
pomocy odkurzacza.

Urzadzenia pracujace w wielu réznych miejscach, w tym poza po-
mieszczeniami zamknietymi, nalezy podtaczac poprzez ochronny
(FI, RCD, PRCD) wytacznik udarowy.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek pracy przy urzadzeniu nalezy
wyciagnac wtyczke z gniazdka.

Elektronarzedzie mozna podtaczac do gniazdka sieciowego tylko
wtedy, kiedy jest wytaczone.

Nie uzywac ostrzy nie odpowiadajacych gtéwnym parametrom
podanym w instrukgji obstugi.

Kabel zasilajacy nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym
elektronarzedzia. Powinien on si¢ zawsze znajdowac sie za
operatorem.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi, czy na elektronarzedziu, kab-
lui wtyczce nie ma oznak uszkodzer lub zmeczenia materiatu. Na-
prawy moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez upowaznionych
Przedstawicieli Serwisu.

Nie blokowac wytacznika w pozydji ,on” (,wkaczony”) przy pracy z
pita trzymana w rekach.

Prosze nie stosowac tarcz szlifierskich

Poprzez zastosowanie odpowiedniej szybkosci posuwu unikac
przegrzania zebow pit tarczowych.
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WARUNKI UZYTKOWANIA W razie potrzeby mozna zaméwic rysunek urzadzenia w roztozeniu

na czesci podajac typ maszyny oraz szesciopozycyjny numer na
Pita do metalu tnie doktadnie przy cieciu wzdtuznym i pod katem  tabliczce znamionowej w Punkcie Obstugi Klienta lub bezposrednio
w réznych rodzajach metali, takich jak profile metalowe (UniStrut), w firmie Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
rury, Sruby, kanaty, profile aluminiowe, blacha, itp. 71364 Winnenden, Germany.

Produkt mozna uzytkowac wytacznie zgodnie z jego normalnym SYMBOLE

przeznaczeniem.
PODEACZENIE DO SIECI

@ Podtaczac tylko do Zrodta zasilania pradem zmiennym jedno-
fazowym i wytacznie o napieciu podanym na tabliczce znamiono-
wej. Mozliwe jest rowniez podtaczenie do gniazdka bez uziemienia,
poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczenstwa.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

0$wiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze produkt
opisany w punkcie ,Dane techniczne” jest zgodny ze wszystkimi
istotnymi przepisami Dyrektywy 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG,
2006/42/EG oraz z nastepujacymi zharmonizowanymi dokumenta-
mi normatywnymi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+-A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukji.

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

BIEIR

Podczas pracy nalezy zawsze nosic okulary ochronne.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwiazanych
z elektronarzedziem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka.

(5)
y
¥

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z

gospodarstwa domowego! Zgodnie z Europejska

Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego

c € sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz

Winnenden, 2013-06-14 dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowac w
Z éZ / sposéb przyjazny dla srodowiska.
Z / Klasa ochrony II, elektronarzedzie, w ktérym ochrona
D przed porazeniem elektrycznym nie zalezy tylko od

izolacji podstawowej, lecz w ktérym zastosowane sa

dodatkowe Srodki ochrony, takie jak podwdjna lub
wzmocniona izolaja.

= 8

Alexander Krug / Managing Director
Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

UTRZYMANIE | KONSERWACJA
Nalezy pamigtac, aby przed zatozeniem lub zdjeciem tarczy tnacej
wyjac wtyczke z gniazda sieciowego.
Oczysci¢ urzadzenie i elementy zabezpieczajace za pomoca suchej
Sciereczki.

Niektdre Srodki czyszczace powoduja uszkodzenie tworzywa
sztucznego lub innych izolowanych czesci.

Utrzymywac urzadzenie w stanie czystym i suchym oraz wolnym
od wyciekajacego oleju i smaru.

Sprawdzi¢ dziatanie oston.

Regularna konserwacja i czyszczenie przyczyniaja sie do
wydtuzonej trwatosci i bezpiecznego uzytkowania.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.
Uzywac tylko i wytacznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee i
czesci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymienic czesci,
ktdre nie zostaty opisane, nalezy skontaktowac sie z przedsta-
wicielem serwisu Milwaukee (patrz wykaz adresow punktéw
ustugowych/gwarancyjnych).



MUSZAKI ADATOK MCS 66
Fémvago
Gydrtasi szam 440616 01...
...000001-999999
Névleges teljesitményfelvétel 1800 W
Uresjarati fordulatszam 4000 min !
Fiirészlap atmérg x lyukatmérd 203x 15,87 mm
Maximum kapacités
Acélba 6mm
Szogvasak 50x50x 6 mm
Fém csovek 066 mm
Idomdarabok max. 66 mm
Stily a 01/2003 EPTA-eljérds szerint. 6,4kg
Zaj-/Vibracié-informacié
A kozolt értékek megfelelnek az EN 60745 szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Hangteljesitmény szint (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Hallasvédd eszkoz hasznélata ajanlott!
Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektoridlis 6sszege) az EN 60745-nek megfelelden meghatérozva.
ah rezegésemisszid érték 3,6 m/s?
K bizonytalansag = 1,5 m/s?

FIGYELMEZTETES

Ajelen utasitdsokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabdlyozott mérési eljdrdsnak megfelel6en keriilt lemérésre, és
haszndlhatd elektromos szerszamokkal torténd dsszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés el6zetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-€érték az elektromos szerszdm legfdbb alkalmazésait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot azonban més
alkalmazdsokhoz, eltérd hasznélt szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartassal haszndljak, a rezgésszint értéke eltérd lehet. Ez
jelentésen megnavelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes iddtartama alatt.

Arezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az iddket is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolddik, vagy ugyan
miikadik, azonban ténylegesen nincs hasznélatban. Ez jelentdsen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idgtartama alatt.

Hatérozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezeld védelmére a rezgések hatésa ellen, példaul: az elektromos és a hasznalt
szerszamok karbantartasaval, a kezek melegen tartésaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

A FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
utmutatast és utasitast, a mellékelt brostiraban
talalhatokat is. A kovetkezokben leirt eldirdsok betartdsanak
elmulasztésa dramitésekhez, tiizhoz és/vagy stlyos testi
sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késobbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket
azeléirasokat.

Fiirészelési méd

VESZELY: Sohase tegye be a kezét a fiirészelési teriile-
tre és sohase érjen hozza a fiirészlaphoz. Fogja meg a masik
kezével a pétfogantyiit vagy a motorhazat. Ha mindkét
kezével tartja a korfiirészt, akkor az nem tudja megsérteni a kezét.
Sohase nytiljon be amunkadarab ala. A védéburkolata
munkadarab alatt nem nyujt védelmet a f(irészlappal szemben.
Avagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak
megfelelden kell megvalasztani. Aflrészlaphol a munkadarab
alatt kevesebb mind egy teljes fogmagassagnyinak kel kilatszania.
Sohase a kezével vagy a laban vagy a labaval probalja meg
afiirészelésre keriilé munkadarabot lefogni. A meg-
munkalasra keriild munkadarabot mindig egy stabil alapra
rogzitse. Nagyon fontos, hogy a munkadarabot hiztonsagosan
rogzitse, hogy csokkentse a flirészlap beékelddésekor felmeriild

veszélyeket, mindenekeldtt annak veszélyét, hogy a munkadarab
vagy a késziilék nekivagédjon valamelyik testrésznek.

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt fogantyuife-
liileteknél fogva tartsa, ha olyan munkat végez, amelynek
soran a betétszerszam fesziiltség alatt allg, kiviilrél nem
lathato vezetékekhez, vagy a késziilék sajat halozati csat-
lakozo kabeljéhez érhet. Ha a berendezés egy fesziiltség alatt
all6 vezetékhez ér, az elektromos kéziszerszam fémrészei szintén
fesziiltség ald keriilnek és dramiitéshez vezetnek.

Hossziranyu vagasokhoz hasznaljon mindig egy iitkozét
vagy egy egyenes vezetdlécet. Ez megndveli a vagds pontos-
sdgat és csokkenti a flrészlap beakaddsanak lehetdségét.

Mindig csak a helyes méretii és a késziiléknek megfeleld
rogzit6 (példaul csillagalaki vagy korkeresztmetszetii)
nyilassal ellatott fiirészlapokat hasznaljon. Azok a
flirészlapok, amelyek nem illenek hozza a f(irész rogzitd alkatrés-
zeihez, nem futnak korkorosen és ahhoz vezetnek, hogy a kezeld
elveszti a késziilék feletti uralmét.

Sohase hasznaljon megrongalddott vagy hibas fiirészlap-
alatéttarcsakat vagy -csavarokat. A fiirészlap-alatéttarcsak és
-csavarok kifejezetten az On fiirészéhez keriiltek kifejlesztésre és
hozzéjarulnak annak optimalis teljesitményéhez és biztonsagahoz.
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Egy visszarugas okai és megeldzésének modja:

- egy visszarlgds a beakadd, beékel6dd, vagy hibas helyzetbe
allitott fiirészlap kovetkeztében fellépd hirtelen reakcio, amely
a,hoz vezet, hogy a fiirész, amely felett a kezeld elvesztette az
uralmat, akaratlanul kiemelkedik a munkadarabbél és a kezeld
személy felé mutatd irdnyba mozdul;

- ha a flirészlap az dsszezérodo fiirészelési réshe beakad vagy
beékelddik és leblokkol, és a motor ereje az egész késziiléket a
kezeld személy iranyaba réntja vissza;

- ha a flirészlapot megforditva vagy hibas iranyba llitva teszik
be a vdgdsha, a fiirészlap hatsé élén elhelyezkedd flirészfogak
beakadhatnak a munkadarab feliiletébe, melynek kovetkeztében
afiirészlap kilép a vagashol és a fiirész hatrafelé, a kezeld személy
felé mutatd irdnyba ugrik.r.

Eqy visszarugds mindig a fiirész hibds vagy helytelen hasznélatédnak
kovtkezménye. Ezt az alabbiakban leirasra keriild megfeleld
dvatossagi intézkedésekkel meg lehet gatolni.

Tartsa a fiirészt mindkét kezével szorosan fogva és hozza
akarjait olyan helyzetbe, amelyben a visszaiité erdket
jobban fel tudja venni. A fiirészlaphoz viszonyitva mindig
oldalt alljon, sohase hozza a fiirészlapot a testével egy
sikba. Egy visszarligds esetén a korfiirész hatrafelé is tehet egy
ugrast, de megfeleld intézkedések meghozatala esetén a kezeld
személy a visszaiitd eréket fel tudja fogni.

Ha afiirészlap beszorul, vagy a fiirészelési folyamat valami
mas okbok megszakad, engedje el a be-/kikapcsoldt és
tartsa nyugodtan a fiirészt a munkadarabban, amig a
fiirészlap teljesen le nem all. Sohase probalja meg kivenni
a fiirészt a munkadarabbdl, vagy hatrafelé huzni, amig a
fiirészlap még mozgasban van és amig még egy visszarugas
léphet fel. Keresse meg a fiirészlap beszoruldsanak okt és
megfeleld intézkedéssel haritsa el a hibat.

Ha a munkadarabban allé fiirészlapot ujra el akarja indita-
ni, eldszor hozza a fiirészlapot a fiirészelési rés kozepére, és
ellendrizze, nincs-e beakadva egy vagy tobb fog a munka-
darabba. Ha a f(irészlap be van szorulva, akkor az tjrainditaskor
kiugorhat a munkadarabbal, vagy eqy visszarugast is okozhat.

Nagyobb lapok megmunkalasanal tamassza ezt
megfeleléen ald, nehogy egy beszorult fiirészlap kovet-
keztében visszarugas lépjen fel. A nagyobb méret(ilapok sajat
stlyuk alatt leloghatnak, illetve meggérbiilhetnek. A lapokat mind-
két oldalukon, mind a f(irészelési rés kzelében, mind a szélitkon
ald kell tdmasztani.

Sohase hasznaljon életlen vagy megrongélédott
fiirészlapokat. Az életlen vagy hibasan bedllitott fogu
flirészlapok egy tul keskeny vagdsi réshen megndvekedett surld-
dashoz, a flirészlap beragaddsahoz és visszarugasokhoz vezetnek.

Afiirészelés el6tt huzza meg szorosra a vagasi mélység
és vagasi szog beallito elemeket. Ha a fiirészelés sordn
megvéltoznak a bedllitésok, a firészlap beékelddhet és a fiirész
visszardghat.

Kiilondsen dvatosan kell dolgozni, ha egy nem atlathato
teriileten, példaul egy fal egyik oldalan hajt végre
#Siillyesztd vagast”. Az anyagba besiillyed fiirészlap a
flirészelés kozhen kiviilrél nem lathatd akaddlyokban megakadhat
és ez egy visszarligashoz vezethet.

Function of the bottom guard

Ellenérizze minden hasznalat el6tt, hogy az alsé
véddburkolat tokéletesen zar-e. Ne haszndlja a fiirészt,
ha az alsé védéburkolat nem mozog szabadon és nem

zdr azonnal. Sohase akassza be vagy kdsse meg nyitott
helyzetben az alsé védéburkolatot. Ha a f(irész véletleniil
leesik a padléra, az alsé véd6burkolat meggdrbiilhet. Nyissa kia
visszahtzo karral a véddburkolatot és gondoskodjon arrdl, hogy
az szabadon mozogjon és semmilyen vagasi szognél és vagasi
mélységnél sem érintse meg sem a flirészlapot, sem a berendezés
egyéb alkatrészeit.

Ellendrizze az alsé védéburkolat rugéjanak miikodését.

Ha az alsé véddburkolat és annak mozgaté rugéja nem
miikodik tokéletesen, akkor végeztesse el a megfeleld
karbantartasi munkakat. Megrongalddott alkatrészek, ragas-
zt6-lerakddasok, vagy forgacsok lelassitjak az als véddburkolat
miikodését.

Az alsé véddburkolatot csak kiilonleges vagasi médok, mint
#Siillyesztd és szogvagasok” esetén szabad kézzel kinyitani.
Nyissa ki a visszahtzo karral az alsé véddburkolatot, és engedje
aztel, mihelyt a fdrészlap behatol a munkadarabba. Az alsé
véddburkolatnak minden més fiirészelési munkanal automatikusan
kell mékddnie.

Sohase tegye le a fiirészt a munkapadra vagy a padldra, ha
azalsé védéburkolat nem boritja be teljesen afiirészlapot.
Eqy védetlen, utanfutd firészlap a vagdsi irannyal ellenkez
irdnyba mozog és mindenbe belevdg, ami az Utjaba keriil. Ugyeljen
ekkor a flirész utédnfutdsi idejére.

Viseljen hallasvédét. A zaj hatdsa halldsvesztést okozhat.

Munkavégzés kozben ajanlatos véddszemiiveget viselni.
Véddkesztyd, zart és cstiszdsmentes cipd, valamint védékotény
hasznalata szintén javasolt.

A munkavégzéskor keletkezd por az egészségre drtalmas lehet.
Ilyen esethen ajanlatos a megfeleld elszivo berendezés és a
védémaszk haszndlata. A munkateriileten lerakédott port alaposan
el kell takaritani.

Szabadban a dugaljat hibadram-védékapcsoldval kell ellatni.
Az elektromos késziilékek iizembehelyezési itmutatasa ezt
kotelezden eldirja (FI, RCD, PRCD). Ugyeljen erre az elektromos
kéziszerszamok haszndlatakor is.

MielGtt barmilyen munkéhoz kezd a gépen, dramtalanitsa (hizza
ki a konnektorbdl)!

Akésziiléket csak kikapcsolt dllapotban szabad ismét dram ald
helyezni.

Ne hasznéljon olyan fiirészlapot, ami nem egyezik meg a hasznalati
litmutatéban feltiintetettekkel.

Munka kdzben a hélézati csatlakozékéabelt a sériilés elkeriilése ér-
dekében a munkateriilettdl, illetve a késziiléktdl tavol kell tartani.
Hasznalat el6tt a késziiléket, haldzati csatlakozo- és hoszab-
bitokabeleket, valamint a csatlakozddugot sériilés és esetleges
elhasznalodds szempontjabol feliil kell vizsgalni és sziikség esetén
szakemberrel meg kell javittatni.

Ne rogzitse az on/off (be/ki) kapcsoldt az ,on” (be) poziciéhan
amikor a flirészt kézben haszndlja.

Ne hasznéljuk csiszol6koronggal!

A megfeleld el6toldsi sebesség megvalasztasaval keriilje el a
flirészlap tulheviilését.
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RENDELTETESSZERU HASZNALAT SZIMBOLUMOK

Afémvagd hosszanti iranyban és ferdeszogben is pontosan vag
kiilonbdz6 tipusd anyagokban; pl.: fém profilok (UniStrut), csovek,
csatorndk, szogvas, aluminium profilok, fém lemez, sth.
Akésziiléket kizardlag az alabbiakban leirtaknak megfeleléen
szabad haszndlni.

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

@ Akésziiléket csak egyfazisi valtodramra és a teljesitmé-
nytabldn megadott haldzati fesziiltségre csatlakoztassa. A csatla-
koztatds véddérintkez6 nélkiili dugaszoldaljzatokra is lehetséges,
mivel a késziilék felépitése II. védettségi osztalyd. o i o
- Barmilyen jelleg(i karbantartds vagy javitas el6tt a
késziiléket aramtalanitani kell.
Egyediili felelsséggel kijelentjiik, hogy a , Miiszaki Adatok” alatt
leirt termék a 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EK, 2006/42/EK
irdnyelvek minden relevans el6irdsanak, ill. az alabbi harmonzalt
normativ dokumentumoknak megfelel:
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

Kérjiik alaposan olvassa el a tajékoztatt miel6tt a gépet
haszndlja.

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Munkavégzés kizben ajanlatos véddszemiiveget
viselni.

BEIR
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Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a
késziilékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a héztartasi
szeméthe! A hasznalt villamos és elektronikai
késziilékekrol sz616 2002/96/EK iranyelv és annak a

= 8

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 nemzeti jogba vald tiiltetése szerint az elhasznalt
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 elektromos kéziszerszamokat kiilon kell gyujteni, és
EN 61000-3-11:2000 kdmyezetbarat médon ujra kell hasznositani.
II-es védelmi osztaly, olyan elektromos szerszdm,
. D amelyné| az elektromos dramiités elleni védelem
Winnenden, 2013-06-14 nem csak az alapszigeteléstd| fiigg, hanem amelyben

kiegészitd véddintézkedéseket, mint pl. kettds szigetelés
/f % ég’ Sy vagy megerdsitett szigetelés, alkalmaznak.
ey’

Alexander Krug / Managing Director
Miiszaki dokumentdcio osszedllitasra felhatalmazva

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

KARBANTARTAS
Afirészlap felhelyezése és eltavolitésa eldtt iigyeljen arra, hogy
kihdzza a szerszamot az elektromos haldzathdl.
Akésziiléket és a védbeszkozt széraz kenddvel tisztitsa.
Némely tisztitoszerek kdrositjak a miianyagot, és mas szigetelt
alkatrészeket.

Tartsa a késziiléket tisztan és szérazon, valamint kifolyt olajoktdl és
zsiroktol mentesen.

Ellendrizze a védGburkolatok mdkodését.

Arendszeres karbantartds és tisztitds hosszd élettartamrdl és
biztonségos kezelésrdl gondoskodik.

Akésziilék szelldz6nyilasait mindig tisztan kell tartani.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee potalkatrészeket sza-
bad hasznélni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs ismertetve,
cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (I3sd Garancia/Ugyfélszolgalat
cimei kiadvanyt).

Igény esetén a késziilékrdl robbantott rajz kérhetd a géptipus ésa
teljesitménycimként talalhaté hatjegyd szam megaddsaval az On
vevészolgdlaténal, vagy kozvetleniil a Techtronic Industries GmbH-
t6l a Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Németorszag cimen.

@
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TEHNICNI PODATKI MCS 66
Zaga za kovino
Proizvodna Stevilka 440616 01...
...000001-999999
Nazivna sprejemna moc 1800 W
Stevilo vrtljajev v prostem teku 4000 min !
List 7age g x vrtalni g 203 x 15,87 mm
Maks. zmogljivost rezanja v
vjeklu 6mm
kotno Zelezo 50x50%6 mm
Kovinska cev 066 mm
profili max. 66 mm
Teza po EPTA-proceduri 01/2003 6,4 kg
Informacije o hrupnosti/vibracijah
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipicno:
Nivo zvocnega tlaka (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Visina zvocnega tlaka (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Nosite zascito za sluh!
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri) dolocena ustrezno EN 60745.
Vibracijska vrednost emisij a, 3,6 m/s?
Nevarnost K= 1,5 m/s?
OPOZORILO

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejse vrste rabe elektri¢nega orodja. Kadar se elektri¢no orodje uporablja za drugacne
namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko cez celoten delovni

(as znatno zvisa obremenitev s tresenjem.

Za natancno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer tece, vendar dejansko ni v
rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.

Za zascito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne zascitne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektri¢nega orodja in orodja, delo s

toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

A OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila

in navodila, tudi tista v priloZeni brosuri. Napake zaradi
neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil lahko
povzrocijo elektri¢ni udar, pozar in/ali tezke telesne poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
Se potrebovali.

SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Postopek Zaganja

NEVARNO: Ne segajte z rokami v obmodje Zaganja in
v blizino Zaginega lista. Z drugo roko drzite dodatni rocaj
ali ohisje motorja. Ce boste krozno Zago drzali z obema rokama,
Zagin list ne bo mogel poskodovati Vasih rok.
Ne segajte pod obdelovanec. Zaicitni okrov vas v tem primeru
ne ho mogel zavarovati pred vrtecim se zaginim listom.
Prosimo, da globino reza prilagodite debelini obdelovanca.
Inasa naj manj kot visina zoba, ki je vidna pod obdelovancem.
Obdelovanca nikoli ne drZite v roki ali ¢ez nogo, ampak
ga na stabilni podlagi zavarujte proti premikanju. Dobra
pritrditev obdelovanca je zelo pomembna, saj je tako nevarnost,
da bi prilo do telesnega stika, zatikanja Zaginega lista ali izgube
nadzora, minimalna.

Ceizvajate dela, pri katerih bi lahko vstavno orodje zadelo
ob skrite elektri¢ne vodnike ali ob lastni omrezni kabel,
drzite elektri¢no orodje samo za izolirane rocaje. Stik z
vodnikom, ki je pod napetostjo, prenese napetost tudi na kovinske
dele elektricnega orodja in povzroci elektricni udar.
PrivzdolZnih rezih vedno uporabljajte prislon ali ravno
robno vodilo. To bo zagotovilo vecjo tocnost reza in zmanjsalo
nevarnost zatikanja Zaginega lista.

Vedno uporabljajte Zagine liste pravilne velikosti, ki se
prilegajo obliki prijemalne prirobnice (rombasta ali okrog-
1a). Zagini listi, ki se ne ujemajo z montaznimi deli Zage, se vrtijo
neenakomerno in povzrocijo izgubo nadzora nad napravo.

Nikoli ne uporabljajte poskodovanih oziroma napacnih
podlozk ali vijakov Zaginega lista. Podlozke in vijaki Zaginega
lista so bili konstruirani posebej za Vaso Zago, znamenom dosegan-
ja njene optimalne zmogljivost in varnega delovanja.

Vzroki in preprecevanje povratnega udarca:

- povratni udarec je nepricakovana reakcija zagozdenega, zataknje-
nega ali napacno poravnanega Zaginega lista, zaradi cesar se lahko
7aga, ki ni ve¢ pod nadzorom, premakne iz obdelovanca proti osebi,
ki upravlja z Zago;

- Zagin list se lahko zatakne ali zagozdi v rezu, kar povzroci njegovo
blokiranje, mo¢ motorja pa potisne napravo nazaj, proti osebi, ki z
njo upravlja;



- e Zagin list, ki se nahaja v rezu, zasukate ali ¢e zagin list ni bil
pravilno naravnan, se lahko zobje zadnjega roba zaginega lista
zataknejo, Zagin list skoci iz zareze in odleti vzvratno proti osebi, ki
upravljazzago.r.

Povratni udarec je posledica napacne uporabe Zage. Preprecite

ga lahko s primernimi previdnostnimi ukrepi, ki so opisani v
nadaljevanju besedila.

Z obema rokama trdno drZite Zago. Roke premaknite

v poloZaj, v katerem boste lahko kljubovali povratnim
udarcem. Vedno stojite ob strani Zaginega lista in se nikoli
ne premaknite v polozaj, v katerem bi bila Vase telo in
Zagin list v isti ¢rti. Pri povratnem udarcu lahko krozna zaga skoci
nazaj, vendar pa lahko upravljalec povratne udarce obvlada, ce je
prej primerno ukrepal.

Ce zagin list obtici ali se zaganje prekine iz drugega razlo-
ga, spustite vklopno-izklopno stikalo in mirno drzZite Zago
v obdelovancu, dokler se Zagin list popolnoma ne ustavi.
Nikoli ne poskusajte Zage odstraniti iz obdelovanca ali jo
potegniti nazaj, dokler se Zagin list premika ali dokler bi
lahko prislo do povratnega udarca. Poiscite vzrok za zatikanje
Zaginega lista in ga na ustrezen nacin odstranite.

Ce Zelite Zago, ki je obticala v obdelovancu, ponovno
zagnati, centrirajte Zagin list v rezu in preverite, ce niso
zobje zataknjeni v obdelovancu. Zataknjen Zagin list se lahko
izmakne iz obdelovanca in povzroi povratni udarecv trenutku, ko
Zago ponovno zaZenete.

Vedje plosce ustrezno podprite in tako zmanjsajte tveganje
za nastanek povratnega udarca zaradi zataknjenega
Zaginega lista. Velike plo3ce se zaradilastne teZe lahko upognejo,
zato jih morate podpreti na obeh straneh, torej blizu reza in na
robu.

Ne uporabljajte topih ali poskodovanih zaginih listov. Zagini
listi s topimi ali napacno poravnanimi zobmi zaradi preozkega reza
povzrocajo vecje trenje, zatikanje Zaginega lista in povratni udarec.

Pred Zaganjem trdno privijte nastavitve za globino rezain
rezalni kot. Ce se nastavitve med rezanjem spremenijo, se lahko
Zagin list zatakne in povzroCi povratni udarec.

Se posebno previdni bodite pri »potopnem Zaganju«v
skrito podrocje, na primer v obstojeco steno. Zagin list
lahko pri potopnem Zaganju skritih predmetov blokira in povzroci
povratni udarec.

Funkcija spodnjega zascitnega pokrova

Pred vsako uporabo naprave preverite brezhibno zapiranje
spodnjega zascitnega okrova. Ne uporabljajte Zage,

¢e spodnji zascitni okrov ni prosto gibljiv in se takoj ne
zapre. Spodnjega zai(itnega okrova nikoli ne zatikajte ali
fiksirajte v odprtem polozaju. Ce pade Zaga nenamerno na tla,
se lahko spodnji zascitni okrov zvije. Odprite ga z roico za odmik in
se prepricajte ali je prosto gibljiv. Za3citni okrov se pri vseh rezalnih
kotih in vseh globinah reza ne sme dotikati niti Zaginega lista niti
drugih delov Zage.

Preglejte delovanje vzmeti za spodnji zas¢itni okrov. e
spodnji zascitni okrov in vzmeti ne delujejo brezhibno, od-
dajte napravo v popravilo. Poskodovani deli, lepljive obloge ali
nabiranje ostruzkov so vzrok za upocasnjeno delovanje spodnjega
zadcitnega okrova.

Rocno odpiranje spodnjega zascitnega okrova je dovoljeno
samo pri posebnih rezih, kakr$na sta »potopno Zaganje in
Zaganje pod kotom«. Z rocico za odmik odprite spodnji zadcitni
okrov in jo spustite takoj, ko Zagin list prodre v obdelovanec. Pri
vseh drugih rezih mora spodnji zas¢itni okrov delovati samodejno.
Ne odlagajte Zage na delovno mizo ali na tla, e spodniji
zascitni okrov ne pokriva Zaginega lista. Nezavarovan, vrte¢
se Zagin list premakne Zago v protismeri reza in Zaga vse, kar mu je
na poti. UposStevajte Cas izteka Zage.

Nosite zascito za sluh. Hrup lahko povzro¢i izqubo sluha.

Pri delu s strojem vedno nosite za¢itna ocala. Priporocamo
zascitne rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter pred-
pasnik.

Prah, ki nastaja pri delu, je pogosto zdravju Skodljiv in naj ne zaide
vtelo. Uporabljajte odsesavanje prahu in dodatno nosite primerno
masko za zascito proti prahu. Prah, ki se usede, temeljito oCistite,
npr. posesajte.

Vticnice v zunanjem podro¢ju morajo biti opremljene z zascitnimi
stikali za okvarni tok (FI, RCD, PRCD). To zahteva instalacijski
predpis za vaso elektri¢no napravo. Prosimo, da to pri uporabi nase
naprave upostevate.

Pred vsemi deli na napravi izvlecite vtikac iz vticnice.

Stroj priklopite na vticnico samo v izklopljenem stanju.

Listi za Zago, ki ne odgovarjajo podatkom o znacilnosti v tem
navodilu za uporabo, se ne smejo uporabiti.

Vedno pazite, da se prikljucni kabel ne pribliza podrocju delovanja
stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Pred vsako uporabo kontrolirajte napravo, prikljucni kabel, kabel
za podaljiek in vtikac glede poskodb in obrabe. Poskrbite, da
poskodovane dele popravi izkljucno strokovnjak.

Stikala za vklop/izklop pri rotno vodenem obratovanju ne fiksirajte.
Ne uporabljati brusne plos¢ce

S primerno hitrostjo podajanja se izogibajte pregrevanju zob
Zaginega lista.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Zaga za kovino je uporabna za Zaganje ravnih rezov v razli¢ne
vrste kovin kot npr. kovinski profili (UniStrut), cevi, suha gradbena
stojala, kanali za kable, aluminijski profili, plocevina in drugo.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu znamembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

OMREZNI PRIKLJUCEK

@ Prikljucite samo na enofazni izmenicni tok in samo na
omrezno napetost, ki je oznacena na tipski ploscici. Prikljucitev
je mozna tudi na vticnice brez zas¢itnega kontakta, ker obstaja
nadgradnja zascitnega razreda.

Slo
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CE-1ZJAVA 0 KONFORMNOSTI

V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod ,Tehni¢ni podatki”
opisan proizvod ujema z vsemi relevantnimi predpisi smernice
2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG, 2006/42/EG in s sledecimi harmo-
niziranimi normativnimi dokumenti:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%z%,

Alexander Krug / Managing Director
Pooblascen za izdelavo spisov tehnicne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Pred namescanjem ali odstranjevanjem rezila Zage se prepricajte,
da ste orodje odklopili z napajanja.

Napravo in zascitno pripravo Cistite s suho krpo.

Mnoga distilna sredstva poskodujejo umetne mase ali druge
izolirane dele.

Napravo vzdrzujte Cisto in suho kakor tudi prosto uhajajocega olja
in masti.

Preverite delovanje Scitnikov.

Redno vzdrzevanje in Ciscenje poskrbita za dolgo Zivljenjsko dobo
invarno rokovanje.

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.
Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne
dele. Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,

zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte broduro
Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi je mogoce pri vaSem servisnem mestu ali neposredno
pri Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Win-
nenden, Germany, narociti eksplozijsko risho naprave ob navedbi
tipa stroja in na tablici navedene Sestmestne Stevilke.

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo
za uporabo.

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pri delu s strojem vedno nosite za3citna ocala.

BEIR

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vticnice.
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Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave, priporoceno
dopolnilo iz programa opreme.

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2002/96/EC o odpadni
elektricni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v
nacionalni zakonodaji je treba elektricna orodja ob koncu
njihove Zivljenjske dobe loceno zbirati in jih predati v
postopek okolju prijaznega recikliranja.

= 8

Zascitni razred |I: elektricno orodje, pri katerem zaicita
proti elektricnemu udarcu ni odvisna le od osnovne
izolacije, temvec z uporabo dodatnih za¢itnih ukrepov,
kot je dvojna ali ojacana izolacija.




TEHNICKI PODACI MCS 66
Metalna pila
Broj proizvodnje 440616 01...
...000001-999999
Snaga nominalnog prijema 1800 W
Broj okretaja praznog hoda 4000 min !
List pile-g x Busenje-g 203x 15,87 mm
Max. u¢inak rezanja u
u elik 6mm
Kutnik 50x50x 6 mm
Metalne cijevi 066 mm
Profili max. 66 mm
Tezina po EPTA-proceduri 01/2003 6,4 kg
Informacije o buci/vibracijama
Mijerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:
nivo pritiska zvuka (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
nivo ucinka zvuka (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Nositi zatitu sluha!
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su odmjerene odgovarajuce EN 60745
Vrijednost emisije vibracije a, 3,6 m/s?
Nesiqurnost K = 1,5 m/s?
UPOZORENIE

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i moze
se upotrijebiti za usporedbu elektri¢nog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektri¢nog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajucim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrzavanjem, onda razina titranja moZe odstupati. To moZe titrajno opterecenje kroz

cijeli period rada bitno povisiti.

Zato¢nu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima doduse radi, ali nije i
stvarno u upotrebi. To moZe titrajno opterecenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluzioca protiv djelovanja titranja kao npr.: OdrZavanje elektricnih alata i upotrebljenih

alata, odrZavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

A UPOZORENIE! Procitajte sigurnosne upute i
uputnice, isto i one iz priloZene brosure. Ako se ne bi postivale
napomene o sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar,
pozar i/ili teske ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

SPECIJALNE SIGURNOSNE UPUTE

Tehnologija rezanja

OPASNOST Rukama ne zalazite u podrudje rezanja
ido lista pile. Driite s obje ruke dodatnu rucku ili kuciste
motora. Ako se obim rukama drzi kruzna pila, list pile ih ne moze
ozlijediti.

Ne stavljajte prste ispod izratka. Ispod izratka titnik ih ne
moze zastititi od lista pile.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka
treba biti vidljiv manje od jedan puni zub.

Piljeni izradak nikada ne drZite u rukamaiili preko nogu.
Izradak osigurajte na stabilnoj podlozi. Vazno je da izradak
bude dobro pricvricen, kako bi se na minimum smanjile opasnosti
od dodira s tijelom, ukljestenje lista pile ili gubitak kontrole nad
njim.

Ako izvodite radove kod kojih bi radni alat mogao zahvatiti
skrivene elektricne vodove ili vlastiti prikljucni kabel,
elektricni alat drzite samo za izolirane rucke. Kontakt sa
elektri¢nim vodom pod naponom, stavlja pod napon i metalne
dijelove elektricnog alata i dovodi do elektri¢nog udara.

Kod uzduznog rezanja koristite uvijek granicnik ili ravnu
vodilicu ruba. Time se poboljsava tocnost rezanja i smanjuje
mogucnost ukljestenja lista pile.

Koristite uvijek listove pile odgovarajuce velicine i
odgovarajuceg steznog otvora (npr. zvjezdastog ili
okruglog). Listovi pile koji ne odgovaraju montaznim dijelovima
pile, okretat ce se neokruglo i mogu dovesti do gubitka kontrole
nad pilom.

Ne koristite nikada ostecene ili pogresne podloZne plocice
lista pile ili vijke. PodloZne plocice lista pile i vijci specijalno su
konstruirani za vasu pilu, za postizanje optimalnog ucinka i radne
sigurnosti.
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Uzroci i izbjegavanje povratnog udara:

- povratni udar je neocekivana reakcija lista pile koji se je uklijestio,
zaglavio ili je loSe uravnotezen, Sto moze dovesti do toga da se list
pile moze nekontrolirano izvui iz izratka i pomaknuti u smjeru
osobe koja radi s uredajem;

- ako bi se list pile uklijestio, zaglavio ili blokirao u rasporu piljenja
koji se zatvara i ako bi sila motora povratno udarila u uredaj, u
smijeru osobe koja s njim radi;

- ako bi se list pile u rezu iskrenuo ili pogresno izravnao, mogli bi
zubi straznjeg ruba lista pile zahvatiti povr3inu izratka, zbog cega
bi list pile iskocio iz raspora pile i odskocio natrag u smjeru osobe
koja radi s pilom.r.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe pile.
On se moZe sprijeciti prikladnim mjerama opreza, koje su opisane

u daljnjem tekstu.

Drizite pilu ¢vrsto s obje ruke i postavite vase ruke u polozaj
u kojem se mogu podnijeti sile povratnog udara. Postavite
se uvijek bocno uz list pile, a nikada tako da list pile bude u
liniji s vasim tijelom. Kod povratnog udara kruzna pila bi mogla
odskociti natrag, a osoba koja radi s kruznom pilom ne bi mogla
savladati sile povratnog udara ako se ne bi poduzele prikladne
mjere.

Ukoliko bi se list pile zaglavio ili bi se piljenje prekinulo iz
nekog drugog razloga, otpustite prekidac za ukljucivanje
za ukljucivanje-iskljucivanje i drZite pilu mirno u materijalu
sve dok se list pile potpuno ne zaustavi. Ne pokusavajte
piluvaditi iz izratka ili je potezati u natrag, sve dok se list
pile pomice ili bi se mogao dogoditi povratni udar. Pronadite
uzrok ukljestenja pile i otklonite ga prikladnim mjerama.

Ako pilu koja se je zaglavila u izratku Zelite ponovno
pokrenuti, centrirajte list pile u rasporu piljenja i provjerite
da zubi pile nisu zahvatili izradak. Ako bi se uklijestio list pile,
on se moze pomaknuti iz izratka ili pokusati povratni udar ako ce se
pila ponovno pokrenuti.

Velike ploce poduprite, kako bi se izbjegla opasnost od
povratnog udara zbog uklijestenja lista pile. Velike ploce
se mogu saviti pod djelovanjem vlastite teZine. Ploce se moraju
osloniti na obje strane, kako blizu raspora piljenja, tako i na rubu.

Ne koristite tupe ili oStecene listove pile. Listovi pile s tupim
ili pogresno izravnatim zubima, uzrokuju zbog uskog raspora
piljenja povecano trenje, ukljestenje lista pile i povratni udar.
Prije piljenja ustanovite dubine rezanja i namjestanja kuta
rezanja. Ako bi se tijekom piljenja promijenila podesavanja, list
pile bi se mogao uklijestiti ili dovesti do povratnog udara.

Budite posebno oprezni ako izvodite ,prorezivanje” u skri-
venom podrudju, npr. u postojecem zidu. Zarezani list pile bi
se kod piljenja u skrivenim objektima mogao blokirati i uzrokovati
povratni udar.

Funkcija donjeg sigurnosnog poklopca

Prije svake uporabe provjerite da li donji Stitnik besprije-
korno zatvara. Ne koristite pilu ako donji Stitnik nije
slobodno pomican i ako se odmah ne zatvara. Nikada ne
uklijestite niti ucvrstite donji stitnik u otvorenom poloZaju.
Ako bi pila nehoticno pala na pod, donji Stitnik bi se mogao savinu-
ti. Otvorite titnik poteznom polugom i provjerite da je slobodno
pomican i da kod svih kutova i dubina rezanja ne dodiruje list pile
niti ostale dijelove.

Provjerite djelovanje opruge za donji stitnik. Uredaj po-
pravite prije uporabe ako donji Stitnik i opruga ne djeluju
besprijekorno. O3teceni dijelovi, ljepljive naslage ili nakupine
strugotine mogli bi dovesti do usporenog kretanja donjeg Stitnika.
Donji Stitnik otvarajte rukom samo kod posebnih rezova,
kao npr. ,rezanje prorezivanjem i kutni rezovi”. Donji stitnik
otvorite polugom za potezanje natrag i oslobodite je ¢im list pile
prodre u izradak. Kod svih drugih radova piljenja donji $titnik mora
automatski raditi.

Pilu ne odlaZite na radni stol ili pod, ako donji Stitnik ne po-
kriva list pile. Nezasticeni list pile koji se zaustavlja pod inercijom,
mogao bi pilu pomaknuti suprotno smjeru rezanja i zarezati sve to
mu se nade na putu. Kod toga treba paziti na vrijeme zaustavljanja
lista pile pod djelovanjem inercije.

Nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke moZe uzrokovati gubitak
sluha.

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne
rukavice, Evrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca se
preporucuju.

Prasina koja nastaje kod rada je Cesto $tetna po zdravlje i ne bi
smjela dospjeti u tijelo. Primijeniti usisavanje prasine i dodatno
nositi prikladnu zastitnu masku protiv prasine. Sleglu prasinu
temeljito odstraniti, npr. usisati.

Uticnice na vanjskom podrucju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogre3nu struju (Fl, RCD, PRCD). To zahtjeva
instalacijski propis za elektricne uredaje. Molimo da ovo postujete
prilikom upotrebe naseg aparata.

Prije svih radova na stroju izvu¢i utika¢ iz uticnice.

Samo iskljuceni stroj prikljuciti na uticnicu.

Listovi pile, koji ne odgovaraju karakteristicnim podacima u ovoj
uputi o upotrebi, se ne smiju upotrebljavati.

Prikljucni kabel uvijek drZati udaljenim sa podru¢ja djelovanja.
Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Prije svake upotrebe uredaj, prikljucni kabel, produzni kabel i
utikac provjeriti u svezi ostecenja i starenja. Ostecene dijelove dati
popraviti od strane stru¢njaka.

Prekidac za ukljucivanje i iskljucivanje ne prikljestiti u ruénom
pogonu.

Ne upotrebljavati brusne ploce!

Izbjegavajre kroz prilagodenu brzinu pomaka pregrijavanje zuba
lista pile.

PROPISNA UPOTREBA

Metalna pila je upotrebljiva za piljenje ravnolinijskih rezova u
raznim vrstama metala kao npr. metalnih profila (UniStrut), cijevi,
profila za gipsploce, kanala za kablove, aluminijske profile, limove
isl.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao $to je
navedeno.

PRIKLJUCAK NA MREZU

@ Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjenicnu struju i samo
na napon struje, naveden na ploici snage. Prikljucak je moguci
na uticnice bez zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne
klase .
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CE-1ZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan pod
,Tehnicki podaci”, sukladan sa svim relevantnim propisima smjer-
nice 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG, 2006/42/EG i sa slijedecim
harmoniziranim normativnim dokumentima:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

f%%/

Alexander Krug / Managing Director
Ovlaten za formiranje tehnicke dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

ODRZAVANJE
Prije prikljucivanja ili uklanjanja lista pile osigurajte da je alat
iskopcan iz izvora za napajanje.
Aparat i zastitni uredaj Cistite jednom suhom krpom.

Neka sredstva za ¢iS¢enje oStecuju plastiku ili druge izolirane
dijelove.

Aparat cuvati Cistim i suhim kao i bez iscurjelog ulja i masti.
Provjerite funkciju zastitnih kapa.

Redovito odrzavanje i iscenje se brinu za dugi vijek trajanja i
sigurno rukovanje.

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drZati cistima.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod
jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati brosuru Garancija/
Adrese servisa).

Po potrebi se crtez pojedinih dijelova aparata uz navodenje podatka
o tipu stroja i Sestznamenkastog broja na plocici snage moze
zatraziti kod vaseg servisa ili direktno kod Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Njemacka.

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.

BEIR

Prije radova na stroju izvuci utikac iz uticnice.

8]
’
¥

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrzana, preporucena
dopuna iz promgrama opreme.

Elektricne alate ne odlaZite u kucne otpatke! Prema
Europskoj direktivi 2002/96/EC o starim elektricnim i
elektronickim strojevima i preuzimanju u nacionalno
pravo moraju se istroseni elektricni alati sakupljati
odvojeno i odvesti u pogon za reciklazu.

Zatitna klasa Il,elektricni alat, kod koga zastita protiv
elektricnog udara ne zasvisi samo o osnovnoj izolaciji, ve¢
se kod njega primijenjuju dodatne zastitne mjere, kao
dvostruka izolacija ili pojacana izolacija.
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TEHNISKIE DATI
Metala zagis

MCS 66

lzlaides numurs 440616 01...
...000001-999999
Nominala atdota jauda 1800 W
Apgriezieni tuksgaita 4000 min !
Zaqa ripas aréjais diametrs x iek3&jais diametrs 203x 15,87 mm
Maksimala griezuma jauda
térauda 6mm
Lenkdzelzis 50x50x 6 mm
Metala caurule 066 mm
Profili max. 66 mm
Svars athilstosi EPTA -Procedure 01/2003 6,4 kg
TrokSnu un vibraciju informacija
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60745. A novértétas aparatras skanas limenis ir:
troksna spiediena limenis (K=3dB(A)) 91,5 dB (A)
troksna jaudas limenis (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Nésat troksna slapétaju!
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summa) tiek noteikta atbilstosi EN 60745.
svarstibu emisijas vertiba a, 3,6 m/s?
Nedrosiba K = 1,5 m/s?
UZMANIBU

Instrukcija noradita svarstibu robezveértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var izmantot
elektroinstrumentu savstarpgjai salidzinasanai. Ta ir piemérota ari svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilsto3us elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvértiba var atikirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik3anai, ir janem véra ari laiks, kad ierices ir izs|égta vai ari ir ieslégta, tomér faktiski netiek lietota.

Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturésana, darba procesu organizacija.

A UZMANIBU! Izlasiet visu drosibas instrukciju

un lietosanas pamacibu klat pievienotaja bukleta. Seit
sniegto drosibas noteikumu un noradijumu neievérosana var
izraisit aizdegSanos un bat par céloni elektriskajam triecienam vai
nopietnam savainojumam.

Pécizlasisanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmanto3anai.

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Zagesanas process

BISTAMI! Neturiet rokas zia asmens tuvuma vai uz
ta. Ar otru roku turiet instrumentu aiz papildroktura vai
elektrodzingja korpusa. Turot ripzéii ar abdm rokém, rotgjodais
asmens tas nevar savainot.

Neturiet rokas zem zai¢jama priekdmeta. Asmens aizsargs
nevar pasargdt jisu rokas no savainojumiem, ja tas atrodas zem
zdicjama priekdmeta.

lzvlieties zai¢danas dziiumu, kas atbilst zaigjama
priekdmeta biezumam. Zéi¢danas dziiumam jabt tik lielam, lai
zem zéi¢jama priekdmeta redzamas asmens daias augstums bitu
mazaks par asmens zobu augstumu.

Nekad neturiet zai¢jamo priekdmetu, stingri saspiepot
roka vai atbalstot ar kaju. Novietojiet zaicjamo priekdmetu
uz stabila pamata. Ir svarigi, lai zaigjamais priekdmets batu labi
nostiprinats, jo tas palidz izvairities no fermeoa saskardanas ar zéia
asmeni, zaia asmens iestr¢gdanas zaijuma, ka ari no kontroles
zaudcdanas par zai¢danas procesu.

Ja darbinstruments var skart sléeptu elektroparvades

liniju vai instrumenta elektrokabeli, darba laika turiet
elektroinstrumentu aiz izolétajiem rokturiem, nepieska-
roties metala dalam. Darbinstumentam skarot spriequmneso3u
elektrotikla vadu, spriequms nonak ari uz elektroinstrumenta
metala dalam un var bat par céloni elektriskajam triecienam.
Veicot zai¢danu gareniska virziend, vienmgr izmantojiet
paralglo vadotni vai vadiet instrumentu gar taisnu malu.
Dadi uzlabojas zéigjuma precizitate un samazinds asmens iestr-
¢gdanas iespcja zaicjuma.

Vienmgr lietojiet pareiza izm¢ra zaia asmeni, ar piemgrotas
formas centralo atvgrumu (zvaigznes veida vai apaiu). Zaia
asmeoi, kas neatbilst zdia stiprinodo elementu formai, necentrgjas
uz darbvarpstas un var novest pie kontroles zaud¢danas par
zdi¢danas procesu.

Nelietojiet bojatas vai neatbilstodas konstrukcijas asmens
piespiedgjpaplaksnes vai stiprinodas skrives. Asmens pie-
spiedgjpaplaksnes un stiprinodas skrives ir izstradatas ipadi jisu
zdiim, lai panaktu optimélu jaudas atdevi un augstu darba drodibu.



Atsitiena c¢looi un ta nov¢rdana:

- atsitiens ir iestrguda, iespiesta vai nepareizi orientta zéia as-
mens pckdoa reakcija, kuras rezultata zaiis var tikt nekontrolcjami
mests augdup un parvietoties prom no zicjama priekdmeta;

- jazdia asmens pckdoi iestregst vai tiek iespiests zaicjuma, dzingja
speks izraisa instrumenta parvietodanos lietotaja virziena;

-jazdia asmens zaicjuma tiek pagriezts vai nepareizi orientcts, zaia
asmens aizmugurgja mald izvietotie zobi var aizierties aiz zaicjamé
priekdmeta virsmas, ka rezultatd asmens var tikt izsviests no
zaicjuma, liekot zaiim parvietoties lietotaja virziena.r.

Atsitiens ir zaia kiGidainas vai nepareizas lietodanas sekas. No ta var
izvairities, veicot zinamus piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti
turpmakaja izklasta.

Stingri turiet zaii ar abam rokam, novietojot rokas tada
stavokli, lai varctu pretoties reaktivajam spckam, kas
rodas atsitiena bridi. Vienmgr staviet saous no zaia asmens,
nepieiaujot, lai asmens plakne atrastos uz vienas taisnes
ar kadu no iermeoa daiam. Atsitiena bridi zaiis var parvietoties
atpakaivirziena, tomgr lietotajs spgj veiksmigi tikt gala ar reaktivo
spcku, veicot zinamus piesardzibas pasakumus.

Jazdia asmens tiek iespiests zaicjuma vai zai¢dana tiek
partraukta kada cita iemesla dgi, atlaidiet instrumenta
iesl¢dzgju un mierigi turiet zaii, lidz tas pilnigi apstajas.
Nekad nemgiiniet izoemt zaia asmeni no zaicjuma vai vilkt
instrumentu atpakaivirziena laika, kam¢r asmens atrodas
kustiba, jo tas var izsaukt atsitienu. Atrodiet asmens iespieda-
nas ccloni, un to novgrsiet, veicot athilstodus pasakumus.

Ja vglaties iedarbinat zaii, kura asmens atrodas zaicjuma,
iecentrgjiet asmeni attieciba pret zai¢jumu un parliecinie-
ties, ka ta zobi nav ieicrudies zaicjamaja priekdmeta. Ja
zdla asmens ir iespiests vai ieicries, izvelciet to no zaigjuma, pretcja
gadijumé zdia iedarbinadanas bridi var notikt atsitiens.

Ja tiek zdictas liela izmgra plaksnes, atbalstiet tas, dadi
samazinot atsitiena risku, asmenim tiekot iespiestam
zai¢juma. Liela izmgra pléksnes zéi¢danas laik var izliekties

sava svara iespaida. Tapcc plaksngm jabat atbalstitam abas puscs
zaigjumam, ka ari malas tuvuma.

Neizmantojiet neasus vai bojatus zaia asmeous. Zaia asmeoi
ar neasiem vai nepareizi izliektiem zobiem veido dauru zéicjumu,
kas rada pastiprindtu berzi, var izsaukt zdia asmens iespiedanu
zaicjuma un izraisit atsitienu.

Pirms zai¢danas stingri pieskrivgjiet stiprinodas skrives, ar
kuram tiek fikscts zai¢danas dziiums un leoiis. Ja zdicdanas
laikd patvaiigi izmainas zdia iestadijumi, tas var izsaukt asmens
iespiedanu zai¢jumad un izraisit atsitienu.

levcrojiet ipadu piesardzibu, veicot zai¢danu ar asmens
siegremd¢danu” skatienam sl¢ptas vietas, piem¢ram, sienu
tuvuma. legremdgtais asmens zaicdanas laika var iestregt slgptaja
objekta, izraisot atsitienu.

Ik reizi pirms zaia lietodanas parbaudiet, vai apakdgjais
asmens aizsargs netrauccti aizveras. Nelietojiet zaii,
jaapakdgja aizsarga parvietodanas ir traucgta un tas
neaizveras pilnigi un uzreiz. Nekada gadijuma nemciiniet
piesiet vai citadi nostiprinat aizsargu atverta stavokli. Ja
zdiis nejaudi nokrit uz gridas, apakdcjais aizsargs var saliekties.
Arsviras palidzibu atveriet aizsargu un parliecinieties, ka tas
brivi parvietojas, neskarot zaia asmeni vai citas daias pie jebkura
zdi¢danas leofa un dziiuma.

Parbaudiet, vai funkciong apakdgja aizsarga atspere. Ja
apakdgjais aizsargs un/vai ta atspere funkciong ar traucgju-
miem, pirms instrumenta lietodanas veiciet ta tehnisko
apkalpodanu. Aizsarga parvietodanos var traucct bojatas daias,
gultoos sacietgjusi smerviela vai skaidu uzkrddanas.

Atveriet apakdcjo aizsargu ar roku vienigi ipadu darba
operaciju laika, piem¢ram, veicot zai¢danu ar asmens
siegremdc¢danu vai veidojot slipos zai¢jumus”. Dada
gadijuma ar sviras palidzibu atveriet aizsargu un tad atlaidiet
sviru, lidzko zaia asmens iegrimst zdicjamaja priekdmeta. Jebkuras
citas zaigdanas operacijas laika apakdcjam aizsargam jaatveras un
jaaizveras automatiski.

Nenovietojiet zii uz darbgalda vai uz gridas, ja apakdcjais
aizsargs nenosedz zaia asmeni. Nenosegts asmens, kas pgc
instrumenta izslcgdanas turpina griezties, parvieto zaii pretgji
zéi¢danas virzienam, parzaigjot visu, kas gadas ceia. lzsl¢dzot
instrumentu, demiet vcra zia asmens izskrgjiena laiku.

Nésajiet ausu aizsargus. Trokna iedarbiba var izraisit dzirdes
zudumu.

nésat ari aizsargcimdus, slégtus, neslidoSus apavus un priek3autu.
Putekli, kas rodas stradajot, bieZi ir kaitigi veselibai, un tiem
nevajadzétu noklat kermeni. Vajag izmantot puteklusticgju un bez
tam nésat masku, kas pasarga no putekliem. Nosédusos puteklus
vajag aizvakt, piem. nosknét.

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem drosinatajsledziem, kas nostrada, ja stravas plisma
radusies (FI, RCD, PRCD) bojajumi. To pieprasa jisu elektroiekartas
instalacijas noteikumi. Ladzu, to nemt vara, izmantojot misu
instrumentus.

Pirms instrumentam veikt jebkada veida apkopes darbus,
kontaktdaksa jaizvelk no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

Zadu ripas, kas neatbilst Sini lietosanas pamaciba minétajiem
datiem, nedrikst izmantot.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas darbibas
lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Pirms katras Instrumenta lietosanas parbaudit, vai nav bojats
pievienojuma kabelis, pagarinajuma kabelis un kontaktdaksa.
Bojatas detalas drikst remontét tikai specialisti.

Rokas darbibas laika sledzi nedrikst fiksét.

Nedrikst lietot slipripas!

Lai novérstu zaga ripas zobu parkarsanu, izmantojiet piemérotu
padeves atrumu.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Metala zagis irizmantojams, lai veiktu taisnus zagéjumus dazada
veida metalos, ka piem., metala profili (UniStrut), caurules, sauso
bivju statni, kabelkanali, aluminija profili, skardi u.c.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lieto3anas noteikumiem.

TIKLA PIESLEGUMS

@ Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai sprie-
gumam, kas noradits uz jaudas panela. Pieslégums iesp&jams ari
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbivi, kas
athilstl. aizsargklasei.
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ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri aprakstiti
tehnisko datu lapa“, pilniba atbilst prasibam saskana ar direktivam
2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG, 2006/42/EG un attiecigajiem
harmonizétajiem normativajiem dokumentiem:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%z%,

Alexander Krug / Managing Director
Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

APKOPE

Pirms zada asmens pievienosanas vai nonemsanas noteikti
atslédziet instrumentu no stravas padeves.

lekartu un aizsardzibas aprikojumu jatira ar tiru un sausu lupatinu.
Atseviski tiriSanas lidzekli var sabojat plastmasas un citas izolgjosas
detalas.

Vienmér rip&jieties, lai iekarta bitu sausa un tira, ka ari lai uz tas
nebitu iztecgjusas smérvielas paliekas.

Parbaudiet, vai aizsargaprikojums darbojas pareizi.

Regulara iekartas apkope un tirisana nodrosina tas ilgmazibu un
droSu ekspluataciju.

Vajag vienmér uzmanit, lai batu tiras dzesésanas atveres.

lzmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
Milwaukee rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina
nav aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalposanas
servisiem. (Skat. bro3aru ,Garantija/klientu apkalposanas serviss“.)
Péc pieprasijuma, Jusu Klientu apkalposanas centra vai pie Techno-
tronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Vacija, ir iespéjams sanemt iekartas montazas raséjumu, ieprieks
noradot iekartas modeli un sérijas numuru, kas atrodas uz datu
plaksnites un sastav no sesiem simboliem.

Pirms sakt lietot instrumentu, lidzu, izlasiet lietosanas
pamacibu.

UZMANIBU! BISTAMI!

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles.

BEIR

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas
apkopi, masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.
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Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no
piederumu programmas.

Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos!
Saskana ar Eiropas Direktivu 2002/96/EK par lietotajam
lektroiekartam, elektronikas iekartam un tas ieklausanu
valsts likumdosana lietotas ektroiekartas ir jasavac
atseviski un janogada otrreizejai parstradei videi
draudziga veida.

= |8

Aizsardzibas kategorija Il, elektroierice, kuru lietojot
aizsardziba pret elektribas triecienu ir atkariga nevis
no pamat izolacijas, bet gan no papildus drosibas
pasakumiem ka dubulta izolacija vai pastiprinata
izolacija.
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TECHNINIAI DUOMENYS MCS 66
Metalo pjiklu
Produkto numeris 440616 01...
...000001-999999
Vardiné imamoji galia 1800 W
Sukiy skaicius laisva eiga 4000 min !
Pjovimo disko @ x greZinio g 203x 15,87 mm
Maks. pjovimo galia
Pliene 6mm
kampainiai 50x50%6 mm
metalinius vamzdzius 066 mm
profiliai max. 66 mm
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika. 6,4 kg
Informacija apie triukSma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN 60745. Jvertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (K=3dB(A)) 91,5 dB (A)
Garso galios lygis (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Bendroji svyravimy reikSmé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.
Vibravimy emisijos reikSme a, 3,6 m/s?
Paklaida K = 1,5 m/s?
DEMESIO

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali biti naudojama keliems elektriniams
instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis
naudojant elektrinj instrumenta kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai
techniskai prizidrint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, butina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra i$jungtas arba jjungtas, taciau faktiskai
nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo instrumenty
techniné prieZidira, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

A DEMESIO! Perskaitykite visas saugumo pastabas ir
nurodymus, esancius pridétoje brosidroje. Jei nepaisysite
Zemiau pateikty saugos nuorody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smagis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susiZaloti arba
suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Pjovimo eiga

PAVOJUS: Nekidkite rankg prie pjivio vietos ir prie
pjaklo disko. Antraja ranka laikykite priekinze rankena arba
variklio korpusa. Jei abiem rankom laikysite pjikla, pj(klo diskas
jo negalés supeisti.

Nekidkite ranke po apdirbamu ruodiniu. Apsauginis gaubtas
neapsaugos jise nuo ruodinio apagioje idlindusio pjdklo disko.
Pjovimo gyla tinkamai nustatykite pagal ruodinio stora.
Ruodinio apaeioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa pjiiklo
danties aukdtd, idlindusi disko dalis.

Pjaunamo ruodinio niekada nelaikykite rankose ar pa-
sidéja ant kojos. Padékite ruodina ant stabilaus pagrindo.
Labai svarbu ruodind tinkamai atvirtinti, kad iovengtuméte kiino
kontakto su disku, neupstrigta pjaklo diskas ar neprarastuméte
kontrolés.

Jeiyra tikimybé, jog dirbant jrankis gali kliudyti paslépta
laida, prietaisa laikykite tik uz izoliuoty rankeny. Dé|
kontakto su laidininku, kuriuo teka el. srové, prietaiso metalinése
dalyse gali atsirasti jtampa ir sukelti elektros smigio pavojy.
Atlikdami idilgina pjiiva, visada naudokite lygiagreéia
atrama arba kreipianéiaja liniuotze. Tuomet pjausite tiksliau ir
sumapinsite galimybae pjaklui dstrigti.

Naudokite tik tinkamo dydbio diskus. Pjiklo disko skylé
turi bati reikiamo dydpio ir formos (pvz., pvaighdés formos
arba apskrita). Pjiklo diskai, kurie neatitinka pjaklo tvirtinimo
detalig formos, sukasi ekscentridkai, todél yra prarandama pjavio
kontrolé.

Niekada nenaudokite papeists ar netinkamg pjiklo disko
tarpinig poverplig ir varpta. Pjiklo disko tarpinés poverplés

ir varptai buvo sukonstruoti specialiai Jisg pjaklui, kad bt ga-
rantuoti optimaldis rezultatai ir saugus darbas.
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ATATRANKOS PRIEPASTYS IR BUDAI JOS IDVENGTI:

- Atatranka yra staigi pjaklo reakcija, atsirandanti tuomet, kai
pjiklo diskas upklidva, astringa ar yra blogai nukreipiamas
ruodinyje, dél kurios prietaisas gali nekontroliuojamai iddokti id
ruodinio;

- jei pjaklas yra upspaudpiamas pjivio vietoje, upklidiva arba up-
siblokuoja, variklio jéga staiga sviedpia pjiikla atgal, link naudotojo;
- jei pjaklo diskas perkreipiamas ar neteisingai nukreipiamas pjavio
plydyje, galinés disko dalies dantys gali dsikabinti & ruodinio pa-
virdig, todél pjiklo diskas ,idlipa“ id pjavio plydio ir pjiklas staiga
atdoka link naudotojo.r.

Atatranka yra netinkamo prietaiso naudojimo arba klaidingo
valdymo rezultatas. Atitinkamos priemonés (pr. pemiau) leidpia
jos idvengti.

Pjiikla visada tvirtai suspauskite abiem rankom ir rankas
laikykite tokioje padétyje, kad galétuméte dveikti atatran-
kos jégas. Atsitraukite a dala nuo pjiklo disko, kad Jisg
kinas jokiu biidu nebitg vienoje linijoje su pjiklo disku. D&l
atatrankos pjaklas gali atdokti atgal, bet naudotojas turi galimybae
suvaldyti atatrankos jégas, jei imsis atitinkamg priemonig.

Jei pjiklo diskas upstringa arba jei dél kokios nors
priepasties pjovimo procesas yra nutraukiamas, idjunkite
jungikla ir pjaklo netraukite id ruodinio tol, kol pjiklo
diskas visiokai nesustos.Niekada nebandykite pjiklo disko
idtraukti id ruodinio ar pjakla traukti atgal, kol pjaklo
diskas dar sukasi, nes tai gali salygoti atatranka. Suraskite
pjiklo disko strigimo priepastd ir imkités priemonie jai padalinti.
Jei norite vél ajungti ruodinyje palikta pjikla, centruokite
pjiklo diska pjavio plydyje ir patikrinkite, ar pjiklo dantys
néra asikabina a ruodina. Jei pjiklo diskas stringa, vél djungus
pjikla, jis gali iddokti id ruodinio arba gali dvykti atatranka.
Pjaudami dideles plokdtes, jas paremkite id apaéios. Taip
sumabinsite pjiklo disko strigimo ir atatrankos rizika.
Didelés plokdtés dél savo svorio idlinksta. Plokdtes reikia atremti
abiejose pusése, t.y., dalia pjavio linijos ir dalia plokdtés kradto.
Nenaudokite atdipusio ar papeisto pjaklo diskg. Neadtris ar
blogai sureguliuoti pjiiklo dantys palieka siauresnd pjovimo taka,
todél atsiranda per didelé trintis, atatranka, stringa pjiklo diskas.
Pried pjaunant bitina tvirtai ir patikimai upverpti
svirteles, kuriomis reguliuojamas pjovimo gylis ir pjaklo
disko posvirio kampas. Jei pjaunant keiéiasi pjiklo disko padétis,
pjiklo diskas gali dstrigti ir atsirasti atatranka.

Darydami apjovas sienose ar kituose nepermatomuose pa-
virdiuose, pvz., sienose, elkités ypaeé atsargiai. Asigilinantis
pjiklo diskas pjaunant gali upklidti up pasléptg objekta ir sukelti
atatranka.

kai
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Apatinio apsauginio gaubto veikimas

Pried kiekviena naudojima patikrinkite, ar apatinis apsau-
ginis gaubtas tinkamai upsidaro. Nenaudokite pjiklo, jei
apatinis apsauginis gaubtas negali laisvai judéti ir tuojau
savaime neupsidaro. Niekuomet nebandykite upfiksuoti
apatinio apsauginio gaubto atidarytoje padétyje, ka nors
ten asprausdami ar ja pririddami. Jei pjiklas netyéia nukristo
ant kieto pagrindo, gali sulinkti apatinis apsauginis gaubtas.
Naudodami atidarymo rankenéle atidarykite ja ir dsitikinkite,
kad jis juda laisvai ir nelieéia nei pjaklo disko, nei kurios nors kitos
dalies, pakreipiant pjiiklo diska dvairiais kampais ir nustatant vairg
pjovimo gyla.

Patikrinkite, ar tinkamai veikia apatinio apsauginio gaubto
spyruoklé. Jei apatinis apsauginis gaubtas ir spyruoklé
veikia netinkamai, pried naudojima jiems reikia atlikti
techninz profilaktika. Dél papeisto dalig, lipnig nuoséde arba
susikaupusia droplig apatinis gaubtas gali sunkiau judéti.

Apatina apsaugina gaubta rankiniu bidu atidaryti galima
tik atliekant specialius pjivius, pvz., panardinant pjakla
ruodinio viduryje ar pjaunant pavertus pjiklo diska kampu.
Apatind apsaugind gaubta pakelkite rankenéle, ir, kai tik pjaklo dis-
kas sulds & ruodina, paleiskite apatind apsaugind gaubta. Atliekant
kitus pjovimo darbus, apatinis apsauginis gaubtas turi atsidaryti ir
upsidaryti savaime.

Pried padédami pjikla ant darbastalio ar ant grindg visada
asitikinkite, kad apatinis apsauginis gaubtas updengé
pjuklo diska. Jei apsauginis gaubtas neupsidaro, id inercijos
besisukantis pjklo diskas stumia pjikla atgal ir pjauna viska, kas
pasitaiko jo kelyje. Atminkite, kad, atleidus jungikld, pjdklo diskas
visiokai sustoja tik po kurio laiko.

Nesiokite klausos apsaugos priemones. Dél didelio triuksmo
poveikio gali buti paZeidziama klausa.

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius akinius. Reko-
menduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus neslidziu
padu bei prijuoste.

Darbo metu kylancios dulkés daznai kenkia sveikatai, todél turéty
nepatekti j organizma. Naudokite dulkiy nusiurbima, papildo-
mai nediokite tinkama apsaugos nuo dulkiy kauke. Kruop3ciai
pasalinkite, pvz. nusiurbkite, nusédusias dulkes.

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés iSjungikliais. Tai
nurodyta Jusy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése (Fl, RCD,
PRCD). Atsizvelkite j tai, naudodami prietaisa.

Pried atlikdami bet kokius darbus prietaise iStraukite i$ lizdo
kistuka.

Kistuka j lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Draudziama naudoti pjovimo diskus, kurie neatitinka Sioje naudoji-
mo instrukcijoje nurodyty Zyminiy duomeny.

Maitinimo kabelis turi nebti jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

Kiekviena karta pries naudojima patikrinkite, ar ant prietaiso,
maitinimo kabelio, prailginimo kabelio ir kiStuko nematyti
pazeidimy ar senéjimo pozymiy. Sugedusias dalis leiskite taisyti tik
specialistams.

Valdant ranka, neuzfiksuokite jjungiklio/isjungiklio.

Nedeékite Slifavimo disky!

Dél suderinto tiekimo greicio iSvengsite pjovimo disko dantuky
perkaitinimo.



NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT] SIMBOLIAI

Metalo pjaklu galima tiesiai pjauti jvairias metalo rasis, pvz. meta-
linius profiliuocius (,UniStrut”), vamzdzius, statybinius karkasus,
kabeliy kanalus, aliuminio profiliuocius, skardas ir t.t.

Sj prietaisa leidZziama naudoti tik pagal nurodyt paskirtj.
ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

IE Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik j
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla. Konstruk-
cijos saugos klasé Il, todél galima jungti ir j lizdus be apsauginio
kontakto.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiskiame, jog
skyriuje ,Techniniai duomenys” aprasytas produktas atitinka
visus toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus: 2011/65/
EU (RoHs), 2004/108/EB, 2006/42/EB ir kitus su jomis susijusius
norminius dokumentus:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/ﬁéﬂzaf/g,

Alexander Krug / Managing Director
|galiotas parengti techninius dokumentus.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Prie$ montuodami ar nuimdami pjuklo gelezte, jrankj nuo elektros
maitinimo Saltinio batinai atjunkite.

Sausu skuduréliu nuvalykite prietaisa ir apsauginj jrenginj.

Kai kurios valymo priemonés gali pazeisti plastmase arba kitas
izoliuotas detales.

Laikykite prietaisa Svary ir sausa, nuvalykite iStekéjusj tepala ir
alyva.

Patikrinkite apsauginio gaubto veikima.

Reguliari techniné prieZira ir nuolatinis valymas uztikrins ilga
eksploatavimo laika ir saugy naudojima.

|renginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Naudokite tik ,Milwaukee” priedus ir ,Milwaukee” atsargines dalis.
Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidZiama keisti tik ,Milwaukee”
klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty aptarnavimo
skyriy adresus brosidroje).

Esant poreikiui, nurodzius masinos modelj ir SeSiazenklj numerj,
esantj ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnavimo centre arba
tiesiogiai ,Techtronic Industries GmbH", Max-Eyth-Str. 10, 71364
Winnenden, Vokietija, galite uzsakyti iSpléstinj prietaiso bréZinj.

BEIR
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Pries pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius
akinius.

Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, istraukite i$ lizdo
kiStuka.

Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija,
rekomenduojamas papildymas i$ priedy asortimento.

d
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NeiSmeskite elektros irengimu i buitinius Siukslynus!
Pagal ES Direktyva 2002/96/EB del naudotu irengimu,
elektros irengimu ir ju itraukimo i valstybinius istatymus
naudotus irengimus butina suringti atskirai ir nugabenti
antriniu Zaliavu perdirbimui aplinkai nekenksmingu
budu.

11-0s apsaugos klasés elektros prietaisas, kuris nuo
elektros srovés poveikio yra apsaugotas ne tik pagrindine
izoliacija, bet ir tokiomis papildomomis apsauginémis
priemonémis, kaip dviguba arba sustiprinta izoliacija.
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TEHNILISED ANDMED MCS 66
Metallisaagi
Tootmisnumber 440616 01...
...000001-999999
Nimitarbimine 1800 W
Poorlemiskiirus tiihijooksul 4000 min !
Saelehe g X puuri g 203 x 15,87 mm
Maks Idikevdimsus
terases 6mm
nurkprofiilid 50x50x 6 mm
Metalltorud 066 mm
profiilid max. 66 mm
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 6,4 kg
Miira/vibratsiooni andmed
Maotevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60745. Seadme tiiipiline hinnanguline (miiratase:
Helirohutase (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
Helivdimsuse tase (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
| Kandke kaitseks korvaklappe!
Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsumma) mdddetud EN 60745 jargi.
Vibratsiooni emissiooni vddrtus a, 3,6 m/s?
Médramatus K = 1,5 m/s?
TAHELEPANU

Antud juhendis toodud vdnketase on maddetud EN 60745 standardile vastava mddtesiisteemiga ning seda voib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud nditaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
todriistadega voi seda ei hooldata piisavalt voib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vonketaset mérkimisvaarselt tosta terves

tookeskkonnas.

Vonketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on valja liilitatud vdi on kiill sisse liilitatud, kuid ei ole otseselt
kasutuses. See vdib mdrgatavalt véhendada kogu todkeskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid todtajate suhtes, kes puutuvad t66 kdigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abindudeks
vdivad olla, nditeks: elektri- ja todseadmete korraline hooldus, kéte soojendamine, todvoo parem organiseerimine.

A TAHELEPANU! Lugege kéik ohutusnéuanded ja
juhendid Iabi, ka juures olevast brosiiiiris. Ohutusnduete ja
juhiste eiramise tagajarjeks vdib olla elektrilodk, tulekahju ja/vGi
rasked vigastused.

Hoidke kdik ohutusnduded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Saagimismeetodid

OHUD: Hoidke kded ldikepiirkonnast ja saekettast ee-
mal. Hoidke teise kdega lisakdepidet vdi mootorikorpust.
Kui hoiate ketassaagi molema kdega, ei jad kded saeketta ette.
Arge viige katt tooriku alla. Tooriku all ei saa kettakaitse Teid
saeketta eest kaitsta.

Kohandage léikesiigavus tooriku paksusega. Saeketas voib
tooriku alt vahem kui Gihe tdishamba vérra vélja ulatuda.

Arge kunagi hoidke saetavat toorikut kies véi jalgade
peal. Kinnitage toorik stabiilsele alusele. Tooriku korralik
kinnitamine on oluline, et ohustada véimalikult véhe keha ning
piirata saeketta kinnikiildumise ja todriista kontrolli alt véljumise
oht miinimumini.

Kui esineb oht, et seade voib tabada varjatud elektrijuht-
meid voi omaenda toitejuhet, tohib seadet hoida iiksnes
isoleeritud kdepidemetest. Kontakt pinge all oleva juhtmega
pingestab ka seadme metalldetailid ja pdhjustab elektrilddgi.
Pikisaagimisel kasutage alati paralleeljuhikut voi
juhtlauda. See suurendab Idike tapsust ja vahendab saeketta
kinnikiildumise ohtu.

Kasutage alati saekettaid, mille siseava suurus ja kuju

on diged (romb véi iimar). Saekettad, mis ei sobi sae volliga,
podrlevad ekstsentriliselt ja pohjustavad tooriista véljumise kas-
utaja kontrolli alt.

lirge kunagi kasutage kahjustatud véi mittesobivaid
saeketta alusseibe voi polte. Saeketta alusseibid ja poldid on
konstrueeritud spetsiaalselt Teie sae jaoks, tagamaks selle opti-
maalset joudlust ja tddohutust.

Tagasiloogi pohjused ja véltimine:
- tagasilook on sae ootamatu vastureaktsioon, mis tekib, kui
saeketas on kinnikiildunud, koverdunud voi selle liikumine on

takistatud ning mille tagajarjel touseb saag kontrollimatult t66-
deldavast detailist vélja ja ,hiippab” sae kasutaja poole;

- kui sulguv likejalg saeketta kinni kiilub vdi selle liikumist
takistab, aeglustub saeketta pdcrlemine ja mootori vastuméju
tulemusel liigub saag kiiresti kasutaja poole;
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- kui saeketas likejaljes vaandub voi kdverdub, voivad saeketta
tagumised hambad jédda puidu pealmisse kihti kinni, mille
tagajarjel tuleb saeketas loikejaljest vélja ja ,hiippab” tagasi sae
kasutaja poole.r.

Tagasilook on todriista vaarkasutamise ja/vdi valede todvotete
tagajarg. Seda saab valtida, vottes tarvitusele sobivad ettevaatusa-
bindud, mis on toodud allpool.

Hoidke saagi tugevalt molema kdega ja asetage kaed selli-
selt, et suudaksite seista vastu tagasiloogiga kaasnevatele
joududele. Seiske nii, et Teie keha oleks saekettast paremal
voi vasakul, kuid mitte sellega iihel joonel. Tagasilodgi mdjul
vdib saag hiipata tagasi, kuid kasutajal on vdimalik tagasilddgiga
kaasnevaid joude kontrollida, vottes tarvitusele sobivad ette-
vaatusabindud.

Saeketta kinnikiildumisel voi Idikamise katkemisel mingil
teisel pohjusel vabastage liiliti ja hoidke saagi toorikus
liilkumatult, kuni saeketas taielikult seiskub. Arge kunagi
piiiidke saagi toorikust eemaldada voi tagasi tommata, kui
saeketas podrleb voi kui voib toimuda tagasilodk. Selgitage
vélja saeketta kinnikiildumise pdhjus ja votke tarvitusele sobivad
meetmed.

Kui soovite tooriku sees olevat saagi uuesti kaivitada, sat-

tige saag loikejalje keskele ja kontrollige, et saehambad ei
ole toorikusse haardunud. Kinnikiildunud saeketas vdib liikuda
iiles voi tekitada tagasilodgi, kui saag uuesti kdivitatakse.

Selleks, et piirata saeketta kinnikiildumise ja tagasiloogi
ohtu miinimumini, peab suured plaadid toestama. Suured
plaadid kipuvad omaenda kaalu all painduma. Toestused tuleb
paigutada plaadi alla molemale kiiljele, Idikejélje Idhedale ja plaadi
serva darde.

Arge kasutage niiri véi kahjustatud saeketast. Teritamata voi
valesti paigaldatud saekettast tekib kitsas Idikejalg, mis pohjustab
liigset hadrdumist, saeketta kinnikiildumist ja tagasilocke.

Enne loike tegemist peavad ldikesiigavuse ja -nurga regu-
leerimise lukustushoovad olema kindlalt kinnitatud. Kui
saeketta seadistused saagimise ajal muutuvad, vdib see pdhjustada
kinnikiildumise ja tagasiloogi.

Olge eriti tahelepanelik, kui teete uputusloikeid seintes
voi muudes varjatud piirkondades. Esileulatuv saeketas voib
varjatud objektide Idikamisel blokeeruda, mille tagajérjeks on
tagasilook.

Alumise kaitsekatte funktsioon

Iga kord enne kasutamist kontrollige, kas alumine
kettakaitse sulgub korralikult. Arge kasutage saagi, kui
alumine kettakaitse ei liigu vabalt ega sulgu koheselt.
Alumist kettakaitset ei tohi avatud asendis kinni kiiluda
ega siduda. Kui saag kogemata maha kukub, vdib alumine ketta-
kaitse vaanduda. Tostke alumine kettakaitse tagasitommatavast
kdepidemest iiles ning veenduge, et see liigub vabalt ja ei puuduta
saeketast ega muid detaile mistahes ldikenurkade ja -siigavuste
juures.

Kontrollige alumise kettakaitsme vedru funktsioneeri-
mist. Kui alumine kettakaitse ja vedru ei funktsioneeri
korralikult, tuleb need enne kasutamist parandada lasta.
Kahjustatud osade, kleepuvate sadestuste vdi saepuru kuhjumise
tottu vdib alumise kettakaitse too aeglustuda.

Alumist kettakaitset tuleks kasitsi tagasi tommata ainult
erildigete ,nagu uputusldigete ja nurkldigete tegemiseks”.
Avage alumine kettakaitse tagasittmmatava hoovaga ja vabastage
see kohe, kui saeketas on toorikusse sisse tunginud. Kdikide

teiste saagimistodde ajal peaks alumine kettakaitse toimima
automaatselt.

Enne sae asetamist toopingile voi porandale jalgige alati,
et alumine kettakaitse saeketast katab. Kaitsmata, jdrel-
podrlev saeketas pohjustab sae liikumise tagasi, Iigates kdike, mis
teele jadh. Poorake tdhelepanu sae jarelpddrlemise ajale.
Kandke kaitseks karvaklappe. Miira toime vdib pohjustada
kuulmiskadu.

Masinaga totades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on
kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalandud ning péll.
Todtamisel tekkiv tolm on sageli tervistkahjustav ning ei tohiks
organismi sattuda. Kasutage tolmu draimemist ning kandke
tdiendavalt sobivat tolmukaitsemaski. Kogunenud tolm eemaldage
pdhjalikult, ntimemisega.

Vélitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitseliilititega (Fl, RCD, PRCD). Seda nutakse Teie
elektriseadme installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie
seadme kasutamisel kinni.

Enne kdiki toid seadme kallal tommake pistik pistikupesast vélja.
Masin peab pistikupessa iihendamisel olema alati véljalilitatud
seisundis.

Saelehti, mis ei vasta kdesoleva kasutamisjuhendi karakteristiku-
tele, ei tohi kasutada.

Hoidke iihendusjuhe alati masina toopiirkonnast eemal. Vedage
juhe alati masinast tahapoole.

Enne iga kasutamist kontrollige seadet, iihendusjuhtmeid,
pikendusjuhtmeid ja pistikuid, et poleks kahjustusi ega materjali
vdsimist. Kahjustatud osi laske parandada ainult spetsialistil.
Kasitsi juhtides kditamisel drge kiiluge sisse-valja liilitit kinni.
Lihvimiskettaid ei tohi kasutada!

Viltige sobitatud etteandekiirusega saeketta hammaste iilekuu-
menemist.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Metallisaagi saab rakendada sirgjooneliste |digete saagimiseks
erinevatesse metalliliikidesse, nagu nt metallprofiilidesse (Uni-
Strut), torudesse, kuivehituse alusraamidesse, kaablikanalitesse,
alumiiniumprofiilidesse, plekkidesse jt.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt drandidatud
otstarbele.

VORKU UHENDAMINE

@ Uhendage ainult iihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vérgupingega. Uhendada on voimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile .
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Est

E VASTAVUSAVALDUS SUMBOLID

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et 1digus ,Tehnilised
andmed" kirjeldatud toode vastab direktiivide 2011/65/EU (RoHs),
2004/108/EU, 2006/42/EU kdigile olulisele tahtsusega eeskirjadele
ning jérgmistele harmoniseeritud normatiivsetele Dokumentidele:
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006-+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%z%,

Alexander Krug / Managing Director
On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Enne saeketta kinnitamist voi eemaldamist veenduge, et sae toide
on lahti ihendatud.

Puhastage seadet ja kaitseseadist kuiva lapiga.

0Osad puhastusvahendid kahjustavad plastmassi v6i muid isolee-
ritud detaile.

Hoidke seade puhas ja kuiv ning eemaldage véljatunginud oli ja
médre.

Kontrollige kaitsekatte talitlust.

Regulaarne hooldus ja puhastamine tagavad pika eluea ning ohutu
késitsemise.

Hoidke masina 6hutuspilud alati puhtad.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi. De-
tailid, mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake bro3iiiiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nouda seadme plahvatusjoonise vdimsussildil

oleva masinatiiiibi ja kuuekohalise numbri alusel klienditeen-
induspunktist voi vahetult firmalt Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

BEIR
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Palun lugege enne kdikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt labi.

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Masinaga tootades kandke alati kaitseprille.

Enne koiki toid masina kallal tommake pistik
pistikupesast vdlja.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav tédiendus
on saadaval tarvikute programmis.

Arge kdidelge kasutuskdlbmatuks muutunud elektrilisi
tooriistu koos olmejéatmetegal Vastavalt Euroopa
Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/EU

elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning
direktiivi nduete kohaldamisele liikmesriikides tuleb
asutuskdlbmatuks muutunud elektrilised todriistad
koguda eraldi ja keskkonnasaastlikult korduskasutada véi
ringlusse votta.

Kaitseklass Il, elektritooriist, mille puhul ei sdltu kaitse
mitte iiksnes baasisolatsioonist, vaid taiendatavate
kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni vdi tugevdatud
isolatsiooni kohaldamisest.



TEXHUYECKUE AAHHBIE MCS 66

nuna no metanny

CepuiiHblit Homep u3genua 44061601...

...000001-999999

HomuHanbHas BbIX0AHAA MOLLHOCTb 1800 W

Yucno obopotos 6e3 Harpy3ku (06/muH) 4000 min !

[lnameTp Ancka nunbl X AMameTp 0TBEPCTUA 203x 15,87 mm
CranbHoli nuct 6mm
Yrnosble npounn 50x50x6 mm
Metannuyeckas Tpyba 066 mm
CopToBO# MeTann max. 66 mm

Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2003 6,4 kg

WNudopmauua no wymam/subpauyun

3HaueHuA 3aMepANNCH B COOTBETCTBIUN €0 cTaHAapToM EN 60745. YpoBeHb Luyma npubopa, onpesenerHblii no

nokasatento A, 06bluHO coCTaBASET:

YpoBeHb 3BykoBoro Aasnetus (K=3dB(A)) 91,5dB (A)

YpoBeHb 38ykoBoii MowyHocTh (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)

Monb3yiitech NpuUcNoco6neHNAMM AN 3aLUTbI ClyXa.

061ve 3HaueHna BUOpaLYI (BEKTOPHaA CyMMa Tpex HanpaBneHwii) onpeeneHbl B cooTBeTcTBIM ¢ EN 60745.

3HaueHve BIOPaLMOHHOM SMUCCN a, 3,6 m/s?

HebezonacHoctb K= 1,5m/s?

BHUMAHUE

YKa3aHHblii B HACTOALLEM PYKOBOACTBE yPOBeHb BUOPALMN U3MePeH B COOTBETCTBYUM C TEXHONOTUeN M3MepeHNs, yCTaHOBNEHHOI
crangaptom EN 60745 1 moxeT ncnonb3oBaTbCa ANA (PaBHEHUA INEKTPOUHCTPYMEHTOB ApYT ¢ ApYroM. OH TaKxe NOAX0AMT Ans

npeaBapUTENbHOI OLeHKM BUBPALMOHHOI Harpy3KM.

Yka3aHHblii ypoBeHb BUOPaLUY Npe/CcTaBNACT OCHOBHbIE BILAbI MCMONb30BAHNA INEKTPOUHCTPYMeHTa. Ho eciiv neKTPOUHCTPYMeHT
UCNONb3yeTCA ANA APYTUX LieNedl, UCMonb3yeMblii KHCTPYMEHT OTKNIOHAETCA 0T YKa3aHHOTO UIN TeXHUYECKOe 06Ty KIBaHMe Obino
He/l0CTaTOYHbIM, TO ypOBEHb BUOPALIMN MOXET OTKNOHATBLCA OT yKa3aHHOTo. B 3Tom ciyyae BUOPaLIMOHHAA Harpy3Ka B TeyeHue BCero

nepuoaa paboTbl 3HauUTENbHO yBennunBaetca

[1nA TOYHOIA OLEHKM Bmﬁpaumouuoﬁ Harpysku HeobX0ANMO Takxe YuuTbIBaTb BPEMA, B TEYEHIE KOTOPOro I'Ipl/lﬁ()p OTK/IKOYEH Unn
BKJIOYEH, HO ¢aKTVI'-I€(KVI He ncnonb3yeTca. Bstom CNyyae BMﬁpauMOHHaﬂ Harpyska B Te4eHue BCero nepuoaa pa60n>| MoXeT

CYLLEeCTBEHHO YMEHbLINTHCA.

YcTaHOBUTE LONONHUTENbHbIE Mepbl 6€30MacHOCTY 1A 3aLLKUTbI NONb30BaTENs OT BO3ALACTBIA Bw6paumw, Hanpumep: TexHuyeckoe
oﬁcnymmsaHMe JNIEKTPOMHCTPYMEHTA U UCNONb3YeMOro MHCTPYMEHTa, NoAAepXKaHue pyK B TeN0M COCTOAHWUK, OpraHnu3auna pa6otmx

npoueccos.

A BHUMAHUE! 03HakombTeCh €O BceMi yKa3aHUAMMN
110 6e30NacHOCTY N MHCTPYKLMAMMU, B TOM Yncne ¢
VHCTPYKLUMAMU, COfepIKALUMMUCA B NpUnaraoweinca
Gpowiope. YnywieHns, ZonyLeHHble NpU COBN0AEHUY YKa3aHWil
11 MIHCTPYKLMI NO TeXHUKe 6€30MacHOCTH, MOTYT CTaNlb NPUYNHOI
INEKTPUYECKOT0 NOPAXKEHNA, N0Xapa U TAXKENbIX TPABM.

CoxpaHsiiTe 3TU MHCTPYKLYUM U YKa3aHuA ana 6yaywiero
MCNONb30BaKMs.

PEKOMEHJAALKUW NO TEXHUKE BE30MACHOCTH

TexHonorua pacnunuBaHua

OMACHOCTD: lepxuTe Bawm pyku B cTopoHe 0T
nponuna u NUNbHOro nonotHa. flepxute Baweii BTopoi
PYKoil nuny 3a AONONHUTENbHYIO PYKOATKY AN KOPMYC
moTopa. Ecnn Bbl 0benmu pykamu epxuTte 4UCKOBYIo Uy, T0
MUAbHOE NONOTHO He MOXET paHuTh Bam pyku.

He noaxBatbiBaiiTe feTanb. 3aLinTHbIA KONNAK He MOXET
3aLMTUTL NOZA AETaNblo OT NMUABHOTO NONOTHA.

YcranaBnuBaiite rny6uHy pesa B COOTBETCTBUM C
ToNwMHoi AeTanu. og feTanbio NUNbHOE NONOTHO He OMKHO
BbICOBbIBATbCA HoNee yem Ha OAMH 3y6.

Hukorpa He epxuTe pacnunuBaemylo AeTanb B pyKe unm
Hap, Horoii. [leTanb A0/MKHa HaileXXHO NIeXaTb Ha NPOYHON
onope. . BaxHo XopoLLo 3aKpenuTb JieTanb, YTo6bl COKPATUTD

710 MUHUMYMa OMacHOCTb KOHTAKTa € TENIOM, 3aKNMHUBAHUA
NUNBLHOTO NONOTHA WAV NOTePYU KOHTpONA

[lepxuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 32 N30IUPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTHU PYKOATOK, ecny Bbl BbinonHAeTe paboTbl,
NpY KOTOPbIX Pa6oumii NHCTPYMEHT MOXKeT NonacTb

Ha CKPbITYI0 NeKTPONPOBOAKY UM Ha CO6CTBEHHDIN

LWHYP NOAKNIOYEHUA NUTAHNA. KOHTAKT C TOKOBeAYLLIUM
MPOBOZOM CTaBUT NMOJ HAMPSAXEHME TaKXKe MeTanMyeckue Yactu
3NEKTPOMHCTPYMEHTA U BeJIET K NOPAXKEHMI0 INEKTPUYECKUM
TOKOM.

Wcnonb3yiite Bcerpa npu npofoNbHOM pe3aHuu ynop unu
NpAMYI0 HanPaBAAIOLLYI0 KPOMKY. IT0 YNyULIAeT TOUHOCTb
Pe3a i CHUXAET BO3MOXHOCTb 3aKNNHUBAHUA NTUABHOTO NONIOTHA.
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PYyC

Bceraa npumeHsiiTe nuAbHbIE NONOTHA C NPaBUAbHBIMU
pa3mepamm U COOTBETCTBYIOLYMM OTBEPCTUEM KpeneHus.
Hukorpa He npumeHsAiiTe NOBpeXAeHHbIE UK
HenpaBuUNbHble NOAKNAA0YHbBIE WAi6bl ANA NUAbHBIX
BUCKOB NN KpeneXHble BUHTDI. [loAKknasouHble Wwaibbl

LNA NUABHBIX AUCKOB U KPeneXHble BUHTbI CMeLmanbHo
CKOHCTPYWpOBaHbl AnA Balweil nunbl, ANA ONTUMANbHOI
NpOM3BOANTENBHOCTY W IKCMTyaTaLMOHHOI 6e30nacHoCTy.

TpuumHbI M NpeoTBpaLLieHne 06paTHOrO yAapa:

- 06paTHbIl7I YAap 370 HeOXKNAAHHAA peakLmnA BCieacTne
LennawLLerocs, 3aknHnBatoLLeroca i HenpaBunbHo
BbIBEPEHHOr0 NUNbHOT0 NONOTHA, KOTOPaA BeAET K BbIX0AY
HEKOHTpOJ’II/IpyEMOI?I NUNbl U3 AeTanu B HanpasJieHnK onepartopa.

- @CIN NUNbHOE NOMOTHO 3aLenunTCca NN 3aKNNHNUTLCA B
3aMblKatoLemca nponune, To Cia MoTopa Bbl6NBaeT FIpVIﬁOp
Ha3a/l B HanpasneHun onepatopa.

- €U NUIbHOE NONOTHO ByAieT NepeKoLLeHo UK HenpaBUNbHo
BbIBEPEHO B NPONUSE, TO 3y6bA 3aHel KDOMKY MAbI MOTYT
BPE3aTbCA B OBEPXHOCTb AETANM, 4TO BE/ET K BbIXOAY MALHOTO
1I0/10THa 3 NPONKUNA U Pe3KoMY BbIGPOCY NUAbI B HaNpaBneHuy
oneparopa..

06paTHblil yaap ABNAETCA CNleACTBUEM HEMPABUALHOTO

UK 0WNOOYHOTO MCNONb30BaHNA NUNbI. OH MOXeT ObITb
NpefoTBpaLLeH COOTBETCTBYIOLMMI MEPaMI IPESOCTOPOXKHOCTH,
OMUCAHHBIMU HUXeE.

[Dlepxute nuny Kpenko 06eumu pykamu 1 pacnonoxure
NP1 3TOM PYKMU TaK, YT06b1 Bbl Mornn 6b1 NPOTUBOCTOATD
cunam o6patHoro yaapa. (Toiite Bceraa B CTOPOHE 0T 0CU
NUNBLHOTO NONOTHA, He BEJUTe HUKOTAA NUbHOE NONOTHO
no ocv Bawero Tena. lpy 06paTHOM yaape nuna moxer
BbICKOUMTb Ha3afl, 0HAKO, ONepaTop MOXeET NPOTUBOCTOATb
Cnam 06paTHOro y3apa, eCiv Obln NPUHATHI COOTBETCTBYHOLLME
Mepbl.

Mpy 3aKNMHMBAHUN NUNBHOTO NONOTHA MK, €CNK
pe3aHue 6yaeT npepBaHo No Apyroii NpuunHe, OTNYCTUTE
BbIK/IOYaTeNb U flepKUTE NUAY CNOKONHO B fieTanu

L0 NONHOI 0CTAHOBKM NMUAbHOTO NonoTHa. Hukorpa

He NbITailTecb BbIHYTb NbHOE MONIOTHO U3 AieTanu,
BbIBECTY ero Ha3a/, NoKa OHO HAXOAUTCS BO BPalLeHUN
WNK eCNM MOXKET BO3HUKHYTb 06paTHblit yaap. Haiigute
NPUYMHY 33KNNHUBAHUA NNBHOTO NONIOTHA U YCTPAHUTE ee
COOTBETCTBYHOLLMMI MEPAMM.

Ecnu Bbl XoTUTE ONATb BKAIOYMTD 3aCTPABLUYIO B AeTanu
nunYy, To CHayana OTUEHTPUPYIiTe NUNbHOE NONOTHO

B nponune u npoBepbTe cBo6oAy 3y6beB nonoTHa.
3aK/MHEHHOE NUIbHOE NONOTHO MOXET BbIATIA M3 AeTanu uiu
BbI3BaTb 06PATHbIV yap NPy MOBTOPHOM BKAIOYEHMM MBI,

Bonblune NAUTbI AOMKHBI 1EXKaTb Ha onopax Ana
yMeHbLLUEHUA pucka 06paTHOro yaapa npu 3aKNNHMBaHNM
NUAbLHOTO NONOTHA. bonbLune NANTBI MOTYT NPOrn6aThbea Noa
C06CTBEHHBIM BECOM. [INUTbI JOMIKHBI NeXaTb Ha onopax ¢ 06enx
CTOPOH, KaK BOAM3V Nponina, Tak 1 ¢ Kpas.

He nonb3yiitecb TyNbIMK UK NOBPEXACHHBIMU MNAbHLIMU
nonoTHamu. [nbHble NONOTHA C TYNbIMY UK HENPaBUAbHO
BbIBEPEHHbIMU 3y6bAMU BElyT B Pe3ynbTaTe 04eHb Y3K0ro
NPONMAA K NOBbILUEHHOMY TPEHII0, 3aKNMHUBAHMUIO MUBHOTO
MonoTHa 1 06paTHoMY yAapy.

Mepea pacnunuBaHnem 3aTAHUTE KPENKo YCTaHOBOYHOE
ycTpoiicTBO rny6uHbI pesa v yrna nponuna. Ecnu npu
pacnuNMBaHUM HACTPOiIKa U3MERUTCA, TO MUbHOE NONOTHO
MOXET 3aKJMHUTBCA M BO3HUKHYTb 06paTHbIif yAap.

ByabTe 0c06eHHO 0CTOPOXKHBI NPY BbINONHEHUM NPpoONUNa
«NOrpyeHnem» B CKpbITOM AManasoHe, Hanpumep B
roToBOiA CTeHe. [lorpyxatoLeeca nuibHoe NONIOTHO MOXET
NV NineHIM 3a670KNPOBaTLCA B CKPLITOM 06bEKTE U BbI3BATb
06paTHblil yaap.

OyHKl.lml HUXKHEro 3alUTHOr0 KoXyXa

Mepepn KaxAbIM BKNIOYEHNEM npoBepaAiiTe 6esynpeyHoe
3aMblKaHue HIKHEro 3aLuTHOro Konnaka. He nonb3yiitecb
NUNoii, NN ABMMKEHUE HIKHEro 3alUTHOro Konnaka
OrpaHUyeHo 1 OH He (pa3y 3aKkpbiBaeTca. Hukorpa He
3aKNUHMBAMTE U He 3aBA3bIBaNTe HIKHNI 3aLUTHDII
KOnnaK B OTKpbITOM nonoxenuu. Ecnu nuna cnyvaiio ynager
Ha MO, TO HXKHWI 3aLYNTHBIA KONNAK MOXET ObITb MOTHYT.
OTKpoiATe 3aLWTHbI KOANAK pblyarom 0TTArMBAHNA U oNpefenuTe
Hanuuve cBo6oabI ABUKEHUA 1 OTCYTCTBYE COMPUKOCHOBEHMUA C
NUABbHBIM NONOTHOM WA APYTUMM YaCTAMM NPU BCEX BO3MOXHbIX
yrnax nponuna 1 ray6uHbl pesaHua.

MpoBepbTe GpyHKLUIO NPYKUHBI ANA HINKHETO 3ALUUTHOTO
Konnaka. llpn HencnpaBHOI GYHKLNM HUKHETO 3ALUTHOTO
KONNaKa 1 NPYXUHbI CAAATE INEKTPOUHCTPYMEHT

Ha TeXHUYecKoe 06Ty KMBaHNe [0 HaYana paboTbl.
MoBpex AeHHble YaCcTH, CKNENBaLLMECS OTNOXKEHUA UK
CKOMNEHNA CTPYXKKM ABNAIOTCA NPUYNHOI 3aMeASIeHHOT0
(pabaTbiBaHNA HINKHETO 3aLNTHOTO KoMaKa.

OTKpbIBaiiTe HINKHUIA 3ALNTHBIA KONNAK BPYUYHYIO TONBKO
NPy BbINONHEHUM 0CO6bIX NPONNAOB, HaNpuMep, NuneHue
CnorpyeHuem u pacnunoke nog yrnom. OTkpoiite
3aLWUTHbIil KONNAK OTTATUBAIOLLMM PbIYaroM 1 OTNYCTUTE pblyar
Cpasy Kak TONIbKO NUIbHOE NONOTHO BOAET B AeTanb. Mpu Bcex
JApyrux paboTax HUKHWI 3aLLUTHbIA KoNnak AomkeH paboTaTh
aBTOMATHYECKN.

He knapute nuny Ha BepCcTak Unun Ha non, He 3aKpbiB
npeaBapuTeNbHO NWbHOE NOJIOTHO 3ALWWUTHBIM KONIMAKOM.
He3alyuwieHHoe nunbHoe NoNoTHO Ha Bblbere ABuraet nuny
NPOTUB HanpaBneHNA pe3a n pacnuanBaeT BCe, YTO CTOMT Ha NyTW.
YuuTbiBaiite NP 3TOM NPOJ0SIXKNTENIbHOCTD Bblbera nubl.

Wcnonb3yiite HaywHukn! BosaelicTie Lyma MoXeT npusecTy
K noTepe cryxa.

[pu paboTe C MHCTPYMEHTOM BCeraia HafeBaiiTe 3aLuTHble OUKM.
PekomeHzyeTcA HafeBaTh NepuaTKy, MPOUHble HecKonb3ALue
60TUHKI 1 dapTyK.

Mbinb, 06pa3ytowanca npu paboTe ¢ faHHBIM UHCTPYMEHTOM,
MOXeT 6bITb Bpe/Ha ANA 340POBbA ¥ MOMACTb Ha TeNo.
Monb3yiiTec cuctemoii Nbineyfanexns u HagesaiTe NoAXoAALLY0
3aLLMUTHYH0 Macky. TwaTtenbHo ybupaiite CkananBaloLLyCa Nbib
(Hanp. nbinecocom).

IneKTPONpUBOPbI, UCNONb3yemble BO MHOTMX Pa3NINuHbIX MecTax,
B TOM YMCTIE Ha OTKPbITOM BO3ZYXe, JOMIKHbI NOAKII0UATLCA Yepe3
YCTPOIACTBO, NPeAOTBPALLaloLLEe Pe3KOe MOBbILIEHME HaNpPKeHIA
(FI, RCD, PRCD).

Nlepes Tem, KaK BbINONHATL No6ble paboThl Ha MaLLUHe,
Bbl\€PHUTE BUAKY U3 PO3ETKU.

BctaBnaiite BUNKY B po3eTKy TONbKO NPU BLIKNIOYEHHOM
NHCTPYMEHTe.

He npumeHaiiTe ANCKM, HECOOTBETCTBYHLNX NApamMeTpam,
NpuBe/EHHbIM B HACTOALLEI MHCTPYKLIAM MO SKCMTyaTaLmn.
[JlepxuTe cUnoBoii NpoBoZ BHe paboueli 30Hbl MHCTPYMeHTa.
Bcerpna npoknazbiBaiite kabenb 3a CuHoi.

llepes BKNoueHMEM NPOBEPBTE UHCTPYMEHT, Kabenb n BUKY
Ha npeMeT NOBPEXAEHNIl U ycTanocTu Matepuana. PemoHT



MOET NPOU3BOANTLCA TONBKO YNONHOMOYEHHbIMY CepBUCHBIMY
Opranusaumamu.

He dukcupyiiTe BbikntouaTens B nonoxexun ,0n” (Bkn.) koraa
pa6oTaeTe fiepxa nuny B pyKax.

He ncnonb3osartb wanposanbHbie kpyru!

MocpencTBOM afanTawim CKopocTi nofaum usberaiite neperpesa
3y6L0B NUNLHOTO MONOTHA.

NCNoNb30BAHUE

[JuckoBas Nuna no MeTansy npeHasHaueHa Ans peskit BAOb

1 N0A YoM 45 rpajycoB PaznuuHbIX MaTepUanoB, TakUX Kak
MeTannuyeckue npodum, Tpy6bl, MeTananyeckme Wndto,
BOAOCTOKH, aNIOMUHUEBbIE NPOQUM, METANNMYECKIAE IACTDI,
UT.A.

He nonb3yiiTec aHHbIM MHCTPYMEHTOM CTIOCO60M, OTIIMYHBIM OT
YKa3aHHOrO A5 HOPMANIbHOTO NPUMEHEHNS.

NOAKNIOYEHUE K INIEKTPOCETU

@ MoAcoeAMHATL TONbKO K 0AHOGA3HOI CETI NepemMeHHOr0
TOKa C HanpsKeHUeM, COOTBETCTBYIOLLMM YKa3aHHOMY Ha
WHCTPYMeEHTe. INEKTPOUHCTPYMEHT MMeeT BTOPOi KNace 3aLLuTbl,
4TO N03BONIAET NOAKIIOYATH 70 K PO3ETKAM eKTPONuTaHuA be3
3a3eMNALLEr0 BbIBOAA.

OEKJTAPALIMA 0 COOTBETCTBUW CTAHAAPTAM EC

Mbl 3asBnAeM NoZ COBCTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO U3JeNKe,
onucaHHoe B pa3pene «TeXHUYecKie XapaKTepucTUKi»,
COOTBETCTBYIOT BCEM BaXHbIM NpeAn1caHnam [IupekTuBbl
2011/65/EU ([lupexTnaa 06 orpaHuueHnM npuMeHeHA onacHbIX
BeLLECTB B 3NEKTPUYECKIX U SNEKTPOHHBIX npubopax), 2004/108//
EC, 2006/42/ECv npuBeeHHbIM ianee rapMOHU3NPOBaHHBIM
HOPMATVBHbIM JOKYMeHTaM:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

Alexander Krug / Managing Director
YNONHOMOYEH Ha COCTaBNEHWE TEXHNYECKOIT AOKYMEHTaLu.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

06CNIYXKUBAHUE
OTKAIoYNTE MHCTPYMEHT OT NUTaloLL|el CETH Nepef YCTaHOBKOM
W CHATUEM PeXYLLIEro MONOTHa.

Oyuwatb Npubop 1 3aLMTHOE YCTPOIRCTBO C NOMOLLbIO CYXOit
canderkm.

HekoTopble uncTALLMe CPeLCTBA MOTYT NOBPEAUTL NNACTMACCY
W Apyriie M30MPOBaHHbIE YacTu.

Conepxatb anﬁop B UNCTOTE U B CYXOM BUAE, a TaKXe CieanTb,
yT06bI He BbICTyNana Macnio 1 cmaska.

MpoBEpUTH GYHKLNOHNPOBAHME 3ALLUTHDIX KOXYXOB.

Perynapxoe TexoBcnyuBaHue 1 04ncTka obecneyar
NPOAOMKUTENbHbIR CPOK CNyBbl v Ge30nacHoe obpaLueHne.

Bcerpa gepxuTe oxnaxpatoune 0TBepCTUA YNCTBIMM.

Monb3yiiTech akceccyapamu 1 3anacHbimi yactamu Milwaukee.
B cnyyae Bo3HMKHOBEHIA HE06X0MMOCTI B 3aMeHe, KoTopas He
6bina onucana, 06palLaiiTech B OAMH U3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB N0
06cny1BaHMI INeKTpoUHCTpymeHToB Milwaukee (cm. cnucok
CepBUCHDBIX OpraHn3aLmil).

Mpu HeO6X0AMMOCTH, Y CEPBUCHOI CYX6bI UM HENOCPEACTBEHHO
y dupmbi Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,

71364, BunHenpeH, fepmaHua, MOXHO 3anpocuThb C6OPOUHbIi
YepTex YCTPOiCTBa, CO0BLLMB €ro TUN 11 LUECTU3HAYHDIl HOMep,
YKa3aHHbIi Ha GupMeHHo Tabnnuke.

CAMBOJIbI

Moxanyiicta, BHUMaTENbHO NPOYTUTE UHCTPYKLMIO MO
UCMONb30BaHMI0 Nepes Hauanom Nko6bIX onepamii ¢
VIHCTPYMEHTOM.

PYyC

BHUMAHWE! NPEAYNPEXAEHUE! OMACHOCTD!

Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM BCera HaaeBaiiTe
3aLLMTHbIE OYKM.

BIEIR

Mepea BbINOAHEHEM Kakux-nin6o pabot no
06C/TYMBaHMI0 MHCTPYMEHT BCErAA BbIHUMAVITE BUIKY
U3 PO3eTKH.

anHaﬂJ’IE)KHOCTM -B (TaHAAPTHYI KOMNNEKTALNIO He
BXOAUT, NOCTABNAETCA B KaueCTBe JONOSHUTENbHO
NPUHALNEXHOCTU.

He BblbpacbiBaiiTe 3MeKTPOUHCTPYMEHT C ObITOBBIMU
otxopamu! CornacHo EBponeiickoil pupextue 2002/96/
EC o 0TX0paM 0T 3MEKTPUYECKOrO 11 INEKTPOHHOTO
000pyL0BaHVA 1 COOTBETCTBYHOLLMM HOPMAM
HaLMOHaNbHOT0 MPaBa BbILUEALLIME U3 yroTpebneHus
INeKTPOMHCTPYMEHTbI NOANeXxaT cOopy 0TAENbHO ANA
Konornyecki 6e3onacHoi yTunusaLmm.

=4 (§)

Knacc 3awutbl II, 3neKTpOMHCTPYMEHT, B KOTOPOM
3alLUTa OT NOPAKEHNA INEKTPUYECKIM TOKOM
3aBUCUT He TONIbKO OT 6a30BOV M30MALIMM, HO M OT
JONOMHUTENbHbIX 3ALLUTHBIX Mep, TaKUX KaK ABOIIHAA
U30NALNA UM YCUNEHHAA U3ONALINA.

O

.
TP (ootBetcTBUe TEXHUYECKOMY pernameHTy

% HaujioHanbHuil 3HaK BigNoBiAHOCTi YKpaiHu

TR 066

(29
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TEXHWYECKN JAHHU MCS 66
Liupkynap 3a metan

[pon3BoACTBEH HoMep 4406 1601...
...000001-999999
HomwHanHa KoHCyMMpaHa MOLHOCT 1800 W
0060poTI Ha Npa3eH Xof 4000 min !
0 Ha pexeLua AnCK X @ Ha 0TBOpa 203 x 15,87 mm
Makc. npon3BoAUTENHOCT Ha pA3aHe B
B CTOMaHa 6mm
BMHKENHO XenAa3o 50x50x6 mm
MeTafHu Tpbou 066 mm
npodunu max. 66 mm
Terno cbrnacHo npoueaypara EPTA 01/2003 6,4 kg

WNHdopmauua 3a wyma/Bubpaumuute

113mepeHuTe CTOiHOCTI Ca nonyyeHn cbobpasHo EN 60745. OueHeHoTo ¢ A HUBO Ha LUYMa Ha YPeAa e CbOTBETHO:

HuBo Ha 3BykoBa moLyHocT (K=3dB(A)) 91,5dB (A)

Huo Ha 3BykoBa MoLwHocT (K=3dB(A)) 102,5dB (A)
[la ce Hoey npeANa3Ho cpeACTBO 3a cyxa!

061uTe CTOAHOCTU Ha BIGPaLMUTE (BEKTOPHA CYMa Ha TpU NOCOKM) Ca onpeaenenn B CboTeetcTaue ¢ EN 60745,

CTO/HOCT Ha eMUCuM Ha BUGpaLmuuTe a, 3,6 m/s?
HecurypHocT K= 1,5 m/s?
BHUMAHUE

[ocoueHoTO B Te31 MHCTPYKLMN HUBO HA BI/I6paLlVIVIT€ e 3MepeHo B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAapTu3MpaH B EN 60745 usmepaarene
METOA 1 MOXe Aa (e U3M0/13Ba 3a CPAaBHEHWE Ha €NIeKTPUYECKU UHCTPYMEHTU NOMeXAY UM. MoAXoAAL € 1 32 BpeMeHHa OLieHKa Ha
BI/I6paLl,VIOHHOT0 HaToBapBaHe.

MocoyeHoTo HUBO Ha BUBPALMUTE NPeACTaBA 0CHOBHUTE MPUNOKEHUA HA eNEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT. AKO 00aue enekTpuyeckuaT
UHCTPYMEHT Ce M3M0N3Ba C APYro Npe/iHa3HaueHe, C Pa3NuyHI CMEHAEMI MHCTPYMEHTY WAN MPU HEAOCTATbYHA TEXHUYeCKa
MOAAPBKKA, HUBOTO Ha BUBPALMUTE MOXe Aa € pa3nnuHo. ToBa UYBCTBUTENHO MOXKE A YBENYU BUGPALMOHHOTO HATOBAPBAHE MO
BpeMe Ha Lienua paboTeH LK bA.

3a TouHara oLieHKa Ha BUBGPALMOHHOTO HaToBapBaHe TPABBa Aa Ce B3eMarT NPeABUA U EPUOAUTE OT BPEME, B KOUTO YPeabT € 3KiloueH
U paboTu, Ho B JENCTBUTENHOCT He Ce U3M0n38a. ToBa YyBCTBUTENHO MOXE Aa HAManW BIUGPALIMOHHOTO HATOBAPBAHE N0 BPeME Ha
Lenma paboTeH UMKbA.

Onpepenete AOMbAHUTENHY MEPKM 110 TEXHUK Ha 6€30M1acHOCT B 3aLLuTa Ha 06CTyKBaLLMA PABOTHUK OT Bb3AECTBUETO HA
BUGPALMITE KATO HANPUMEP: TEXHUYECKA TOAAPHKKA HA ENEKTPUYECKIIS MHCTPYMEHT U CMEHAEMUTE UHCTPYMEHTH, NOBAbPXaHe Ha
pbLieTe TOMM, OPraHu3aLna Ha pPabOTHIA LUK,

A BHUMAHMWE! lpoueteTe yka3annaATa 3a 6esonacHoct Hukora He 3agbpaiiTe 06paboTBaHMA feTaiin c pbka

¥ CbBeTUTe B NpUnoxeHaTa 6powypa. Hecnassaneto Ha UK Ha KONAHOTO CU. 3acTonopABaiiTe ro KbM cTabunHa
NpUBE/IEHNTE N0-10MY YKa3aHus MOXe Aa i0BeAe A0 TOKOB YAap, 0CHOBA. 32 1a OrPaHIYMTe ONACHOCTTa OT HapaHABaHe,

noXap Wi TEXKM TPaBMM. 3aKNMHBaHe Ha LIPKYNAPHUA AUCK UNK 3ary6a Ha KOHTPON Ha
ChXpaHSBaliTe Te3M YKASEHUS Ha CUIYPHO MACTO. €NeKTPOUHCTPYMEHTa, € U3KMIUNTENIHO BaXHO AeTailbT Aa 6bje

3aCTONopeH NpaBuiHo.
CMEUWANHN YKASAHUA 3A BESONACHOCT AKo U3MbNHsIBaTe AEVHOCTH, MPM KOUTO ChILECTBYBA ONacHOCT

n PpaBOTHUAT MHCTPYMEHT A nonagHe Ha CKPUTU NPOBOAHNLM Noj
OLeCHa pAsane HanpexeHe v fa 3acere saxpansalms kaben, ponupaitte
ONMACHOCT: ipbiKTe pbLeTe C Ha pa3CToOAHMUE OT €MNEKTPOMHCTPYMEHTA CaMO 30 ENIEKTPOU30NMPaHUTE PHKOXBATKM.
30HaTa Ha pA3aHe U OT LUPKYNApHUA auck. C BTopata cn Mpy BNu3aHe Ha paboTHISt UHCTPYMEHT B KOHTAKT C NPOBOAHNLM
PbKa ApbIKTe cnomMaraTenHarta pbKoxBaTka unu Kopnyca N0/} HanpeXeHue To ce NpefjaBa No MeTanHuTe AeTainu Ha
Ha enekTpopBUraTens. Korato ibpxute LUpKyNApa CIBeTe (1 EMEKTPOUHCTPYMEHTa ¥ TOBA MOXe a 0Befe 10 TOKOB yap.

PbL€, HAMA 0MacHOCT Ad 1 HapaHUTE C PeXELUNA ANCK. Mpy HapNbKHO pa3pA3BaHe BUHArM U3non3gaiire

He nbxaiiTe pbuerte cu nop 06paborsanua aetaiin. HanpaBnABaLLa onopa Uy npas BoAew pb6. Taka TouHoCTTa
TpeAnasHUAT KOXYX He MOXe Aa By 3aLuTy B 30HaTa nog Ha pA3aHe LLe ce noao6pw, a ONacHOCTTa OT 3aKNMHBaHe Ha
o6paboTBaHua fetaiin. LMPKYNAPHUA ANCK LU Ce Haman.

BuHaru HacTpoiiBaiiTe Abn6ounHaTa Ha pasaHe cbobpasHo  BuHaru usnonssaiite UUPKYNAPHU AUCKOBE C NOAXOAALL
neGenuHara Ha cTeHaTa Ha o6paboTBaHua petaiin. 01 pa3mep 1 popma Ha NPUCbEAUHUTENHUA OTBOP

00paTHaTa CTpaHa Ha ieTaiina AMCKbT TpAbBa Aa e NofAaBa Ha (3Be3poo6paseH unu Kpbron). LMpkynapHu AUckoBe, kouTo
pa3cTosHue, N0-Mako 0T efiHa BICOUMHA Ha 3bba. He NacBaT TOYHO Ha CTHNANOTO Ha Basla, UMaT bueHe 1 Morat Jia

npean3Bukat 3ary6a Ha KOHTPO/ Ha/j €IeKTPOUHCTPYMEHTa.




Hukora He u3non3BaiiTe NOBPeAEHN UAN HENOAXOAALLM
NOANOXKHM LWaii6K, pecn. BUHTOBE NPY 3acTonopABaHe
Ha UMPKYNAPHUTE AUCKOBe. [T0ANOKHUTE Waiibu v BUHTOBE
€@ KOHCTpYMpaHy Ceunanto 3a Bawwma unpkynap u ocurypasar
MaKCUMasHu 6e30MacHoCT ¥ MPOU3BOAUTENHOCT.

"leIMHVI 3a Bb3HUKBAHe Ha OTKAT U HAYUHU Ha
npefoTBpaTABAHETO MY:

- 0TKATbT € BHe3aMnHa I HeoYaKBaHa peakLua Ha LMPKYNApHUA
JVCK B PE3yNTaT Ha 3aKNNHBaHETO My UM 06pbLLIAHETO My B
HenpaBiiHa NOCOKa, B CNEACTBUE Ha KOATO HEKOHTPONMPYEMUAT
LMPKYNAP MOXe Ja U3N1e3e 0T Mex AMHATa Ha pA3aHe 1 1a ce
OTKMOHM KbM OnepaTopa;

- KOTaTO PEXELLMAT AUCK Ce 3aKNMHY B 3aTBAPALLATA (e MEXAMHA
Ha pAi3aHe, B Pe3y/TaT Ha 610KIPaHETO Ha BbPTEHETO My
€N1eKTPOMHCTPYMEHT BT BHE3aNHO Ce U3MECTBA Ha3aj N0 NOCoKa
Ha onepatopa;

- aKO PEXeLyAT UCK ObAe 3aBbPTAH UM HAKNOHEH B (pe3a,
3b6uTe 0T 3aHaTa My CTpaHa Ce BPA3BAT B NOBLPXHOCTTA Ha
06paboTBaHuA ETailn, B PE3YNTaT Ha KOBTO PEXELUMAT AUCK
1311133 OT MEX/UHATA M LMPKYNAPDT 0TCKaYa Ha3af Mo NOCoKa Ha
oneparopa; OTKaTbT e pe3ynTar oT HenpaBUHOTO U3Mon3BaHe 1/
1 60paBeHe C eNeKTPOUHCTPYMEHTA.T.

Upe3 B3MMAHETO Ha NOAXOAALLYM NPEANa3HN MEPKM, KaKTO &
0MKCaHo No-gony, Toii MoXe Aa GbJie NpesioTBpaTeH.

[ipbKTe eneKTPOUHCTPYMEHTa 3ApaBo ¢ ABETE CU pbLie U
3aemaiiTe NonoxeHue, Npyu KoeTo pbuerte Bu ca Hacouenn
Aa NpoTMBO/EIICTBAT Ha eBEHTYaNHO Bb3HUKHaN OTKaT.
Tanoto Bu Tpsa6Ba fa e pa3nonoxeHo CTpaHMYHO HA
paBHMHaTa Ha BbpTeHe Ha AUCKA, B HUKaKbB Clyyail
(poHTanHo cpey Hero. [p1 Bb3HUKBaHE Ha OTKAT UMPKYNAPBT
MOXe 1 0TCKOUM Ha3af, Ho, ako ca 61y B3eTv NoAXoAALM
npeaBapuUTENHU MEPKM, ONepaTopbT MoXe J1a 0Bnajee
NONOXKEHUETO.

AKO pexewmMAT ANCK ce 3aKNNHU UNK pa3pA3BaHeTo 6bae
NpeKbCHaTO N0 HAKAKBA APYyra NPUYNHA, 0TNYCHeTe
NYCKOBMA NPeKbCBaY 1 3afPbKTE UUPKYNAPA HENOABUKHO
B 06pa6oTBaHNA AeTaiin, fOKATO BbPTEHETO Ha AUCKA

cnpe HanbAHo. Hukora He ce onuTBaiiTe Aa U3BaguTe
eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT pa3pA3BaHaTa MeXANHA, A0KaTO
peXewwmAT AUCK ce BbPTH UNM CbLLECTBYBA ONACHOCT OT
Bb3HUKBaHe Ha 0TKaT. HamepeTe NpuynHaTa 3a 3aKNMHBAHETO
Ha [INCKA U A OTCTPaHeTe.,

Koraro BK/louBaTe NoOBTOPHO LMPKYNApa, AOKATO
peXewWuaT fUCK e B pa3pA3BaHaTa MeXAUHA, ro
LleHTpupaiiTe B HeA U NpeABapUTeNHO ce yBepeTe, Ye
3b0uTe He Aonupat fo AeTaiina. AKo pexxeLynaT auck ce
3aK/IUHM, NPY MOBTOPHOTO BKIIOYBAHE Ha eNIEKTPOUHCTPYMEHTa
TOIl MOXe i U3Ne3e 0T pa3pA3BaHaTa MeXANHa M Aa
npeau3BiUKa 0TKaT.

3a ja orpaHuyMTe OMACHOCTTa OT Bb3HUKBAHE Ha OTKaT,
noanupaiite ronemu NAOCKOCTH N0 NOAXOA ALY HauuH. [pu
pa3pA3BaHe ronemuTe NNOCKOCT MMAT CTPEMEX Ja Ce OrbHaT
noJ AeiiCTBYE Ha COBCTBEHATA CU CUa Ha TexecTTa. Te TpA6Ba Aa
6baaT NOANMPaHN 0T ABETe CTPAHN Ha Cpe3a, B 61130CT 0 Hero u
B 6N1130CT A0 OTAANEUEHNA UM Kpail.

He u3nonssaiite 3aTbneHn unu noBpefeHN LUPKYNAPHN
AvckoBe. Korato AuckoBeTe a 3aTbneHn unm 06bpHaTH B
HenpaBWHaTa N0COKa, pa3pA3BaHaTa MeXANHA e TACHA, nopaau
KOETO CUHO Ce YBENMYABAT TPUEHETO, KAKTO U 0MacHOCTTa OT
3aK/NUHBAHE 1 OTKaT.

Mpean pa 3anouHete pa3pa3BaHeTo, Ce yBepete, ye
MeXaHU3MUTe 3a perynupane Ha AbAGOYMHATA U HAKNOHA
Ha pa3pA3BaHe ca 3aTerHaTy 34paBo. AKo 110 Bpeme Ha
pA3aHe Nop AeiiCTBIE HA Bb3HUKBALLMTE CUAM HACTPOTIKNTE Ce
MPOMEHST, TOBA MOXe [ A0Be/e A0 3aKNMHBAHE U OTKAT Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTA.

Korato BpA3BaTe AUCKa B CTeHa AN APYTU NOBBPXHOCTH,
N0/ KOUTO MOTaT Aa Ce KPUAT onacHocTH, 6baete
M3KNIOYNTENHO NPeaNa3NmuBK. PexewnaT JUck MoXe a Bnese
B CbNPUKOCHOBEHUE CbC CKPUTU N0/ NOBLPXHOCTTA NPeAMETH, A
6710KMpa ¥ 1a Npeu3BYKa OTKaT.

myHKI.WIﬂ Ha foNnHuA npeanaseH Kanak

BuHaru npepu 3anouBaHe Ha pa6oTa npoBepsBaiite

Ranu ONHUAT NpepnaseH KOXYX Ce 3aTBapA NPaBUIHO.
He u3nonsgaiite yUpKynapa, ako LONHUAT NpeAnaseH
KOXYX He ce ABIKM (B06GOAHO 1 He NOKPUBa BefiHara
pexewua guck. Hukora He 3aibpiaiiTe 0TBOpEH UNK He
npensTCTBaiiTe N0 KAKBBTO U 1a 6MN0 HAUNH 3aTBapAHETO
Ha AONTHUA NpeAinaseH KOXKYX. AKo LIMpKynapbT 6bae
3THPBAH 10 HEBHUMAHNE, AONHUAT NPEANA3eH KOXYX MOXe Aa
ce u3kpuem. OTBOPETE o C PbKOXBATKATA 1 (€ YBEPETE, Ye MOXe
[ Ce ABWXM (BOOOAHO 11 HE3aBUCUMO OT HACTPOIKATA Ha HaKNOHa
1 AbN6OUMHATA HA PA3aHE He 4ONNPa A0 LUPKYAAPHIAA JUCK M
[APYrv NOABUXHM AETAINM.

lpoBepsaBaiite Aanu NpyXUHNUTE Ha fONHUA NpeANa3eH
KOXKYX QYHKLMOHMpAT NpaBuiHo. AKO AONIHNAT NpeAnaseH
KOXYX /U npyXuHaTa My He paboTaT npaBunHo, npeau
Aa 6bae u3non3BaH, eNeKTPOUHCTPYMEHT BT TPAGBa Aa
6be pemoHTMpaH. B pe3ynTaT Ha noBpexaaHe Ha AeTaitny,
0TNaraHe Ha NenuBI BeLLECTBA AN HATPYNBaHe Ha CTHPrOTUHN
LONHUAT MPpesnaseH KoXyX MoXe J1a 3aMouHe a ce ABIXKN
3abaBeHo.

OTBapaiiTe JONHUA NpeANa3eH KOXKYX camo npu
M3NMb/IHABaHE Ha CNeLuanHu cpe3oBe, Hanp. pa3pAsBaHe
npo6uBaHe unu pasaue B 6ansoct fo brau. 0TBopeTe JONHUA
MpeAna3eH KOXyX C MOMOLLTA Ha PbKOXBATKaTa U i OTMYCHETe
Be/Hara Cnefj Kato pexelynat auck npobue Aetaiina. Npu Bcuukm
APy Cnyyan JONHUAT NpeAnaseH Koxyx TpA6Ba aa pabotu
aBTOMATHYHO.

He octaBsiiTe uupkynapa Ha paboTHuA NNOT UNK Ha
3emATa, 6e3 JONHUAT NpeAnaseH KOXKYX Aa e NOKpun
pexewna AUcK. HesawwuteH upKynapeH AnCK, KoiTo ce

BbPTY, NPUABUXKBA LMPKYNAPA B 00paTHa NOCOKA M pa3pA3Ba
HamupaLLuTe Ce Ha MbTA My NPeAMeTH. 3aToBa e CbobpasaBaiite
CHeobX0ZIMMOTO 33 CNUPAHETO Ha BbPTEHETO N0 UHEPLMA BpeMe.

Hocete cpepcTBO 3a 3awyuTa Ha cnyxa. LlymbT Moxe Aa
J1oBefe A0 3ary6a Ha cyxa.

anI pa601a (MallHaTa BHArn Hocete npeanasHu oyuna.
ﬂpenopbuBaT (e (bLUO0 TaKa NpefnasHu pbKasuLuy, 3apasu n
Hexnb3raiiu ce OﬁyBKI/I, KaKTO U npecTunka.

[Tpn paboTa Ha OTKPMTO MAK KOFaTo B MaLUMHaTa MOTaT Aa
MONajHaT Blara Uy npax, e NpenopbyBa ypeabT Aa ce (Bbp3ea
upe3 3allMTeH NPEKbCBAY 3 yTeUeH TOK C MakcuManHo 30 mA Tok
Ha 3a/elicTBaHe.

KoHTaKTUTE BbB BbHLUHNUTE yuacTbLy TpAGBa Aa 6baat
060pyABaHN CbC 3aLLMTHY NPeKbCBAYM 3a yTeyeH Tok (Fl,
RCD, PRCD). ToBa u3ucKBa npeanvcaHneTo 3a MHCTanMpaHe
3a eeKTpuyeckaTa nHcTanauna. Mona cnassaiite Tosa npu
n3non3sae Ha Bawwa ypea.

Mpeau Bcakaksm paﬁom noypena u3pajete wiencena ot
KOHTaKTa.
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(Bbp3BaiiTe MalLMHATa KbM KOHTAKTa CaMO B U3KNKOYEHO
nonoXeHue.

PexxeLLy ANCKOBE, KOWTO He OTFOBAPAT Ha NapameTpuTe B
HaCTOALLETO yTbTBAHe 33 eKCNoaTaLuA, He 61Ba Ja ce U3non3sar.
(Bbp3BALLMAT Kaben BUHAMN A ce AbPXKM U3BBH paboTHUA obcer
Ha MaluuHata. Kabens aa ce 0TBEX/a 0T MalLHATa BUHAIY
Ha3ag.

lpeay BCAKo M3non3BaHe npoBepeTe 3a NoBpesa U cTapeeHe
ypesa, CBbp3BaLLnA kaben, yabmKuTenHua kaben v wencena.
[loBpeaeHUTe YacTin a Ce PEMOHTUPAT CAMO OT CMIELMANIACT.

He 3anbBaiiTe nyckoBua 6yToH npu paboTa Ha pbyeH KOHTPON.
Mons He u3non3BaiiTe WANGOBBYHM ANCKOBE!

MocpeacTBOM NOAX0AALIA CKOPOCT Ha N0AaBaHe u3bargaiite
NperpABaHeTo Ha 3b6LMTE Ha LMPKyNApa.

N3M03BAHE M0 NPEAHASHAYEHUE

MeTanHuaT TproH Moxe /1a Ce U3noA3Ba 3a pAake no npasa
JMHYS B PA3/INYHI BUAOBE METANIM, KATO HANp. METaNHIn npodunm
(UniStrut), Tpb6u, CTOIKI 32 CyX0 CTPOUTENCTBO, KabENHY KaHanu,
anyMUHUeBM NPOUAM, NAMapUHK U Zp.

To3u ypen Moxe A Ce U3N0AI3Ba N0 NPeAHA3HAYEHNe (AMO KaKTO
€ N0C0YEHo.

SALLUTA HA IBUTATENA B 3ABUCUMOCT OT HATOBAPBAHETO

IE [la ce cBbp3Ba camo KbM eiHoGa3eH NPOMEHANB TOK U
(amMo KbM MPeX0BO HanpesxeHue, N0CoYeHo BbpXY 3aBOACKaTa
Tabenka. Bb3MoXHo e 1 (Bbp3BaHe KbM KOHTAKT, KOIATO He e T
UM “WyK0”, MOHEXe KOHCTPYKLMATA e 0T 3awmTeH Knac |l

CE - AEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

3aABABame Noj COGCTBEHA OTTOBOPHOCT, Ye ONUCAHUAT B

, TeXHUYeCkn JaHHN" NPOAYKT CbOTBETCTBA HA BCUUKM BAXKHIA
pa3nopes6u Ha aupektusa 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/
EG, 2006/42/EG, KaKTo 1 Ha BCUYKN ClleABALLY HOPMATUBHN
LOKYMEHTY BbB Ta3) Bpb3Ka:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

Alexander Krug / Managing Director
YbAHOMOLLEH 32 CbCTaBAHE Ha TeXHUYeCkaTa JOKyMeHTaLmA

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

YBeperTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBT € C NPEKbCHATO eNEKTPUYECKD
3aXpaHBaHe, pe/n 1a NOCTaBATE WA CBANATE PXeLLNS ANCK.

Mouncrgaiite ypeAa nnpeanasHoTo CbopbXeHne CbC cyXa Kbpna.

HAKow nouncTBaLym npenapaTin MoraT Aa NoBpeAar nnacTMacara
Wnn apyru n3onupaHmn Yactu.

[JlpbXTe ypeaa YucT u cyx, KakTo U CefieTe 3a U3TYaHe Ha Macno
unrpec.

MpoBepeTe GYHKUMOHANHOCTTA Ha NPeAnasHuTe Kanauu.

PefoBHaTa nopApb*Ka 1 peOBHOTO MOYNCTBAHE OCATYpPABAT
NO-AbABI XUBOT U NO-CATYPHA eKCNnoaTauna.

BeHTunaunonHuTe WAMLYM Ha MalLMHaTa Aa ce NOALbPXKAT BIUHArN
qnucrTi.

[la ce usnon3gat camo akcecoapy Ha Milwaukee 1 pe3epBHu yactu
Ha Milwaukee. EnemeHTi, ynata noaMsaHa He e onucaa, aa ce
Japat 3a noamsaHa B cepsu3 Ha Milwaukee (BuxTe 6poLuypara
,[apaHLmA 1 appecy Ha cepsu3n).

Mpu HeobX0AUMOCT MOXETe ia NoUCKaTe (XeMa Ha enemMeHTUTe
Ha ypepa npyu NocouBaHe Ha 0603HaueHIe Ha MaLLMHaTa u
wecTundpeHns Homep Ha Tabenkara 3a TEXHUYECKU JaHHU OT
Bawma cepsu3 unu aupekTHo Ha Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, fepmatus.

CUMBOJIH

I'Ipenw nyckaHe Ha ypeaa B [IeilcTBYe MonA npoyerete
BHUMATeJIHO MHCTPYKLMATA 3a U3M0/3BaHe.

BHUMAHWE! NPEAYNPEXAEHUE! OMACHOCT

Mpu pa60Ta (MallinHaTa BUHArn HoceTe npeanasHu
oyuna.

BIEIR

Tpeay kakBuUTo v Aa e paboTu No MaluMHaTa U3BaeTe
LLiencena oT KOHTaKTa.
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Akcecoapu - He ce chibpxat B 06ema Ha l0CTaBKara,
MPenopbYBaHO AOMbAHEHIe 0T NPOrpamara 3a
aKcecoapu.

He u3xBbpnaiite enekTpouHCTpyMeHTH npu butoBuTe
otnagbuu! CbobpasHo EBponeiicka aupekTiBa
2002/96/E0 3a cTapy enekTpuyecKil v eneKTpoHHM
YPeAV 1 HeliHOTO peanu3upaHe B HaLVOHANHOTO
3aKOHOAATENCTBO M3XabeHuTe eNeKTPOMHCTPYMEHTH
TpA6Ba Aa ce CbOMpaT 0TAENHO 1 12 Ce NpefiaBaT B
MYHKT 3a eKoNOrocbobpasHo peLnknpaHe.

=4 |8

Knac Ha 3awywTa Il, eneKTpoMHCTPYMEHT, Npy KoiiTo
3alLuTaTa cpellly TOKOB y/iap 3aBUCK HE CaMO OT
OCHOBHOTO U30/1MpaHe, a NI KOATO Ce M3MoN3BaT

AOMBIHUTENHU NpeANa3HI MePKK, KaTo [BOIIHA
nsonauua unu noacuneHa nsonauusa.




DATE TEHNICE MCS 66
Cutitul metalic
Numér productie 440616 01...
...000001-999999
Putere nominala de iesire 1800 W
Viteza la mers in gol 4000 min !
Diametru lama x diametru orificiu 203 x 15,87 mm
Performantd maxima in
Placa de otel 6mm
Cornier 50x50%6 mm
Teavd metalicd 066 mm
Profile max. 66 mm
Greutatea conform,,EPTA procedure 01/2003" 6,4 kg
Informatie privind zgomotul/vibratiile
Valori mdsurate determinate conform EN 60745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore 91,5dB (A)
Nivelul sunetului 102,5dB (A)
| Purtati casti de protectie
Valorile totale de oscilatie (suma vectorial pe trei directii) determinate conform normei EN 60745.
Valoarea emisiei de oscilafii a, 3,6 m/s?
Nesiqurantd K = 1,5 m/s?
AVERTISMENT

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedurd de mdsurare normata prin norma EN
60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitdrii la oscilatii.

Gradul de oscilatie indicat reprezinta aplicatiile principale ale uneltelor electrice. n cazul in care insa uneltele electrice au fost folosite
pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere,

gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru. In scopul unei evaludri exacte
a solicitdrii la oscilatii, urmeaza sd fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneaza dar, in
realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere netd a solicitdrilor la oscilatii dealungul intregii perioade de

lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere a
uneltelor electrice si a celor de munca, pastrarea calda a minilor, organizarea proceselor de munca.

A AVERTISMENT! Cititi toate avizele de siguranta si
indicatiile, chiar si cele din borsura alaturata. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poate provoca
electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

Procedura de taiere

PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere
si de panza de ferastrau. Cea de-a doua ména tineti-o pe
manerul suplimentar sau pe carcasa motorului. Daca tineti
ferdstraul circular cu ambele méini, panza de ferdstrau nu le poate
rani.
Nu introduceti mana sub piesa de lucru. Apdratoarea nu va
poate proteja sub piesa de lucru.
Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de lucru.
Sub piesa de lucru ar trebui s se vadd mai putin de indltimea
intreagd a unui dinte.
Nu tineti niciodata in mana sau pe picior piesa de lucru.
Asigurati piesa de lucru pe o platforma stabila. Este impor-

tant ca piesa de lucru sa fie bine fixata pentru a reduce la minimum
pericolul de contact corporal, blocare a pdnzei de ferdstrau sau de
pierdere a controlului.

Apucati scula electrica numai de manerele izolate atunci
cand executati lucrari la care dispozitivul de lucru poate
nimeri conductori electrici ascunsi sau propriul cablu de
alimentare. Contactul cu un conductor sub tensiune pune sub
tensiune si componentele metalice ale sculei electrice si duce la
electrocutare.

La taierea longitudinala folositi intotdeauna un opritor sau
un limitator paralel pentru margini. Acesta sporete precizia
de tdiere si diminueazd posibilitatea blocdrii panzei de ferastrau.
Folositi intotdeana panze de ferastrau de marime
corespunzatoare si cu orificiu de prindere adecvat (de exin
forma de stea sau rotund). Panzele de ferdstrdu care nu se po-
trivesc elementelor de montaj ale ferastraului, se vor roti excentric
sivor duce la pierderea controlului.

Nu folositi niciodata saibe suport sau suruburi deteriorate
sau gregite pentru panzele de ferastrau. Saibele suport si
suruburile pentru panzele de ferdstrau au fost special construite
pentru ferastraul dv., in vederea atingerii unor performante sia
unei sigurante optime in exploatare.

Romania
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Cauzele si evitarea unui recul:

- reculul este o reactie brusca provocatd de o panza de ferdstrau
intepenita, blocatd sau aliniatd gresit, care face ca un ferdstrau ne-
controlat sd se ridice si sd iasd afard din piesa de lucru deplasandu-
sein directia operatorului;

[X- dacd panza de ferdstrau se agata sau se intepeneste in fagasul
de tdiere, ea se blocheazd iar puterea motorului aruncd magina
inapoi, in directia operatorului;

- dacd panza de ferdstrdu se rdsuceste sau se aliniaza gresit in
tdietura, dintii muchiei posterioare a panze de ferdrstrau se
apot agata in suprafata piesei de lucru, ceea ce face ca panza de
ferdstrau sa iasa afard din fagasul de taiere iar ferastraul sd sara
inapoi, in directia operatorului.r.

Reculul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a
ferdstraului. El poate fi impiedicat prin masuri de prevedere
adecvate, conform celor descrise in cele ce urmeaza.

Apucati intotdeauna strans ferastraul cu ambele maini

si aduceti-va bratele intr-o pozitie, in care sa reziste
fortelor de recul. Stati intotdeauna lateral fata de panza

de ferastrau, nu aduceti niciodata panza de ferastrau pe
aceeasi linie cu corpul dv. In caz de recul ferastraul circular poate
sariinapoi, insd operatorul are posbilitatea de a stapani fortele de
recul dacd au fost adoptate masuri adecvate.

Daca panza de ferastrau se intepeneste sau daca

taierea este intrerupta dintr-un anumit motiv, eliberati
intrerupatorul pornit-oprit si lasati ferastraul nemiscat

in materialul de prelucrat, pana cand panza de ferastrau
se opreste complet. Nuincercati niciodata sa indepartati
ferastraul dn material sau sa-l trageti inapoi, atat timp
cat panza de ferastrau se mai misca sau cat mai existd inca
riscul producerii de recul. Gasiti cauza intepenirii panzei de
ferdstrdu si inlaturati-o prn masuri adecvate.

Atunci cand dorti sa reporniti ferastraul ramas in piesa de
lucru, centrati panza de ferastrau in fagasul de taiere si
verificati daca dintii acesteia nu sunt agatatiin piesa de
lucru. Daca panza de ferastrau este intepenitd, ea poate iesi afara
din piesa de lucru sau provoca un recul la repornirea ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a diminua riscul unui recul

provocat de o panza de ferastrau intepenita. Placile mari se
pot indoi sub propria lor greutate. Placile trebuie sprijinite pe am-
bele laturi, atat in apropierea fagasului de taiere cdt si la margine.

Nu folositi panze de ferastrau tocite sau deteriorate. Pénze-
le de ferdstrau cu dintii tociti sau aliniati gresit produc, din cauza
fagasului de tdiere prea ingust, o frecare crescutd, intepenirea
panzei de ferdstrau si recul.

inainte de taiere fixati prin strangere dispozitivele de
reglare a adancimii i unghiului de taiere. Daca in timpul
tdieriii reglajele se modificd, panza de ferdstrau se poate intepeni i
provoca aparitia reculului.

Fiti foarte precauti atunci cand executati o taiere cu
penetrare directa in material intr—un sector ascuns, de
ex. intr-un perete. Pénza de ferdstrau care patrunde in perete se
poate bloca in obiecte ascunse si provoca recul.

Functia capacului de protectie inferior

inante de fiecare intrebuintare, verificati daca aparatoarea
inferioara nu se poate migca liber si daca nu se inchide
instantaneu. Nu fixati si nu legati niciodata aparatoarea
inferioara in pozitie deschisa. Daca ferdstrdul cade acci-

dental pe jos, aparatoarea inferioard se poate indoi. Deschideti
aparatoarea inferioard cu maneta de retragere si asigurati-va ca se

poate misca liber si ca in toate unghiurile si addncimile de taiere nu
atinge nici panza de ferdstrau si nici celelalte componente.
Verificati functionarea arcului aparatoarei inferioare.
Inainte de intrebuintare intretineti masina in caz ca
aparatoarea inferioara si arcul nu lucreaza impecabil.
Componentele deterioate, depunerile vascoase sau aglomerarile de
aschii ducla actiunea lentd a apdratoarei inferioare.

Deschideti manual aparatoarea inferioara numai in cazul
operatiilor speciale de taiere ca ,taieri cu penetrare directa
in material i taieri unghiulare”. Deschideti aparatoarea
inferioard cu maneta de retragere si eliberati-o, de indata ce panza
de ferastrau a patruns in piesa de lucru. La toate celelalte lucrari de
tdiere apdratoarea inferioard trebuie s funfoneze automat.

Nu puneti ferastraul pe bancul de lucru sau pe podea, fara
ca aparatoarea inferioara sa acopere panza de ferastrau.

0 panza de ferdstrau neprotejatd, care se mai invérte din inertie,
migca ferdstrdul in sens contrar directiei de taiere si taie tot ce fi sta
in cale. Respectati timpul de oprire al ferastraului.

Purtati aparatoare de urechi. Expunerea la zgomot poate duce
|a pierderea auzului.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati
magina. Se recomanda purtarea manusilor, a incaltamintei solide
nealunecoase si sortului de protectie.

Praful care apare cdnd se lucreaza cu aceasta sculd poate fi
daundtor sandtatii si prin urmare nu trebuie sd atinga corpul.
Utilizati un sistem de absorbtie a prafului si purtati o masca de
protectie impotriva prafului. Indepartati cu grija praful depozitat ,
de ex. cu un aspirator.

Aparatele utilizate in multe locatii diferite inclusiv in aer liber
trebuie conectate printr-un disjunctor (FI, RCD, PRCD) care previne
comutarea.

Tnainte de a efectua orice interventie la masina, scoateti stecarul
din priza.

Conectati la retea numai cdnd masina este opritd.

Nu utilizati lamele care nu corespund datelor oferite in prezentele
Instructiuni de utilizare.

Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a maginii.
Intotdeauna tineti cablul in spatele dvs.

Tnainte de utilizare verificati masina, cablul si stecarul pentru orice
defectiuni sau uzurd a materialului. Reparatiile trebuie efectuate
numai de catre agentii de service autorizati.

Nu fixati comutatorul pornire / oprire in pozitia ,pornit” cand se
utilizeaza ferdstraul de mand.

Montarea unor discuri abrazive este interzisa!

Prin utilizarea unei viteze de avans adecvate evitati supraincalzirea
dintilor panzei de ferastrau.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Cutitul metalic taie lungimi si unghiuri cu precizie in diferite tipuri
de materiale cum ar fi profile metalice (UniStruT), tevi, stalpi de
metal, canale, profile de aluminiu, placi metalice, etc.

Nu utilizati acest produs in alt mod decét cel stabilit pentru utilizare
normald

ALIMENTARE DE LA RETEA

@ Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat
sinumaila tensiunea specificatd pe placuta indicatoare. Se
permite conectarea sila prize fard impamantare daca modelul se
conformeaza clasei Il de securitate.



DECLARATIE DE CONFORMITATE SIMBOLURI

Declardm pe propria raspundere c produsul descris la , Date
tehnice” este in concordanta cu toate prevederile legale relevante
ale Directivei 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE, 2006/42/CE si cu
urmdtoarele norme armonizate:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN61000-3-11:2000
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Alexander Krug / Managing Director
Imputernicit sa elaboreze documentatia tehnicd.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

INTRETINERE

Asigurati-vd cd deconectati unealta de la sursa de alimentare
inainte de atasarea sau inldturarea lamei ferastraului.

Curdtati aparatul si dispozitivul de protectie cu o laveta uscata.
Unii agenti de curdtat deterioreaza materialul plastic si alte
componente izolate.

Pastrati aparatul curat, uscat si stergeti-l de uleiul si vaselina care
s-au scurs.

Verificati functionarea carcaselor de protectie.

Intretinerea si curatarea efectuate in mod regulat, asigura o duratd
de exploatare lunga si o manipulare in conditii de siguranta.

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere tot
timpul

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Dacé unele
din componente care nu au fost descrise trebuie fnlocuite , va
rugdm contactati unul din agentii de service Milwaukee (vezi lista
noastrd pentru service / garantie)

Dacd este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de service pentru
clienti sau direct la Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraB3e
10, 71364 Winnenden, Germania un desen descompus al aparatului
prinindicarea tipului de aparat si a numarului cu sase cifre de pe
tablita indicatoare.

BEIR
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Va rugdm cititi cu atentie instructiunile inainte de
pornirea masinii

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand
utilizati masina

Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a
efectua interventii la masind.

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard ,
disponibil ca accesoriu

d

Ro

Nu aruncati scule electrice in gunoiul menajer! Conform
directivei europene nr. 2002/96/EC referitor la aparate
electrice si electronice uzate precum si la transpunerea
acesteia in drept national, sculele electrice trebuiesc
colectate separat si introduse intr-un circit de reciclare
ecologic.

(lasa de protectie II, scule electrice la care protectia
impotriva curentdrii nu depinde numai de izolatia
de baz, i la care se folosesc mésuri de protectie
suplimentare precum izolatia dubld sau izolatia
ranforsata.

Romania



Mak

TEXHUYKN NOAATOLM MCS 66
Muna 3a meTanu
lpou3sopeH 6poj 440616 01...
...000001-999999
OnpeneneH BHeC 1800 W
bp3uHa 6e3 onToBapyBatbe 4000 min !
Ceunno Ha nuna aujameTap X AujameTap Ha 0TBOp 203x 15,87 mm
MakcumaneH KanauuTeT Ha ceuetbe
YenuyHa nnouka 6mm
Aronnn genosu#tab# 50x50x 6 mm
MeTanHa ueska 066 mm
Jlenopuitab# max. 66 mm
Texwha cnopen EMTA-npouesypara 01/2003 6,4 kg
WNHdopmauuja 3a 6yyasata/Bubpauumte
V13mepeHuTe BpeAHOCTY Ce 0ApeseHI COrnacHo craHaapaoT EN 60745. A-oLeHeToTo HUBO Ha byuasa Ha anapatot
TUNWYHO U3HeCyBa:
Huo Ha 3ByueH nputicok. (K=3dB(A)) 91,5dB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByK. (K=3dB(A)) 102,5 dB (A)
HocTe WTnTHUK 3a ywm.
BKynHu Bubpavumckv BpeaHoCTI (BeKTOPCKI 36Mp Ha TpuTe HacoKu) npecMeTanm cornacHo EN 60745.
Bu6pauucka emuciona BpeaHocT a, 3,6 m/s?
HecurypHoct K= 1,5m/s?
NPEAYNPENYBAIE

HuBoTO Ha ocuMnaLmja HaBeeHO BO OBME UHCTPYKLMY € U3MePeHO BO COTMACHOCT CO MepHUTe MoCTanku Hopmupanu Bo EN 60745 n
Moxe Aa bune ynotpebeHo 3a meryce6Ha cnopea6a Ha enekTpo-anati. 0Ba HUBO MoXe Aa ce ynoTpe6y 1 3a npuBpemMeHa NpoLeHKa Ha

0NTOBapyBakeTO Ha ocyunaLmjaTa.

HaBe/ieHOTO HMBO Ha ocLMNaLMja v penpe3eHTUpa IMaBHUTE HAMEHU Ha eneKTpo-anator. Ho, BOKONKY enekTpo-anatot ce ynotpebysa
33 ipyrvl HAMeHM, CO OTCTanyBauKy JOAATOLM UNN CO HECOOBETHO OZiPXKYBatb€, HUBOTO HA OCLMMALIMja MOXe Aa oTcTanu. Toa Moxe
3HaUMTENHO Ja ro 3roNemMM ONTOBAPYBaHETO Ha 0CLMNALIMjaTa 3a BpeMe Ha LLenuoT paboTeH nepuop.

3a npeLn3Ha npoLeHKa Ha 0NToBapyBakeTo Ha ocumnnaynjata npeasua Tpe6a [a 6npat 3emenm n BpemutbaTta, BO KOWULLITO anapaToT
€ UCKNYYeH unu paﬁom, HO ¢aKTVI‘4KVI He ce ynmpeﬁyBa‘ Toa MOXe 3HauNTeNHO J1a ro Hamanu ONTOBapyBak€ETO Ha ocuwnaumjaTa 3a

BpeMe Ha LienvoT paboTeH nepuos

YTBleeTe LONONHUTENHN 6e36eHOCHN MepKM 3@ 3aLUTUTA Ha ONepaTopoT 0/ BAUjAHNETO HA OCLMNALMNTE, KAKO Ha NpUMep:
0[lpXYyBatbe Ha €/1EKTPO-a/laTOT U Ha 10AATOLI KOH eN1eKTP0-anatoT, 0ApXYBatbe ToNnun palle, opraumauwja Ha paﬁomme npouecn.

A MPEAYNPEAYBAILE! MpounTajte ru cute
6e36eaHOCHM yNaTCTBa M MHCTPYKLMK. 3a60paBatbe Ha
NOYNTYBarbETO Ha 6e36eAHOCHNTE yNaTCTBA N MHCTPYKLMN
MOaT J1a NPeAn3BMKaaT eNeKTpUUeH yaap, Noxap 1/unn Tewukn
nospeau.

CouyBajre ru cute 6e36eJHOCHM yNaTCTBA M MHCTPYKLNN 3@
BO UAHUHA.

YNATCTBO 3A YNOTPEBA

MNocTanka Ha nunewe

OnacHocT: [ipxeTe ru paLeTe HacTpaHa of 30HaTa Ha
ceyetbe. JIpeTe ja Apyrata paka Ha NOMOLLHATa payKa unn
KyKMLITETO Ha MOTOPOT. [lOKOJKY NaTa ja ApXuTe (o iBeTe
palle, He MoXeTe J1a ce npeceyeTe 0Z ceYnnoTo.

He nocerajte nop 06pa6oryBaHoTo napye. altuTata He
moxe Aa Be 3awTuty og ceunnoto nog 06pabotyBaHoTO Napue.
Mpunaropere ja anabounHata Ha 3aceKOT BO 3aBUCHOCT 0]
rycTuHaTa Ha o6pa6oTyBaHoTo napue. Hewto nomanky on
Len 3abew of ceunnoto Tpeba aa buge BUANMB noa pabotHoTo
napye.

Hukorau He ro ApxeTe napueTo koe ce 06pa6oTyBa co pave
unu npeky Hora. 06e36enete ro Ha cTabunHa noBpLINHA.
BaxHo e cooBeTHO Aa ja noTnupate pa6oTara Kako 61 ja
MUHUMU3Mpane TenecHaTa U3noxeHoCT, BUTKaHETO Ha CeynnoTo
UK ry6etbeTo KOHTpoNa.

3) QaKajTe ro eneKkTpo-anaToT camo Ha M30/IMpaHK
NOBPLIMHY 32 ApXetbe, ofleKa U3BpLIyBaTe paboTy, Kaj
Koy npn6opoT Moxe Aia NOroay COKpUEHU CTPYjHU BOAOBN
UNY CONCTBEHNOT Kaben 3a HanojyBatbe co cTpyja. KontakTot
€0 BOZI0BM LUTO CMIPOBE/lyBAaT HaMoH, CTaBa U MeTaHu AeNoBU O/}
efleKTpo-anapatoT Noj HanoH 1 40Be/yBa A0 eNeKTPUYEH yAap.
Mpu pakyBame co pauHa nuna Kopucrete 6apuepa unu
BO/\MNKa Nofi npa. aron. 0Ba ja Noj06pyBa npeLu3HOCTa Ha
Pe30T 1 0 HamanyBa pU3NKOT 0/ CBUTKYBakbe Ha CEUUNoTo.
CeKoralu KopucreTe ceynna co C00iBETHa roieMiHa
(hopma (AnjamaHTCKN HACNPOTY KPYXHM) UMK KPYHCKN
nunu. Ceyuna Kou He 0AiroBapaaT Ha MOHTUPAHIOT XapABep Ha
nunaTa Ke ce ABIKAT HENPaBUNHO NPeAU3BUKYBajKM rybetbe Ha
KOHTponata.

Hukoraiu He KopucTeTe OLITETEHN UMM HECOOABETHU
CpepcTBa 3a YuCTetbe uin ... Tue cpepcTBa u... Ce cneumjanto
HaMeHeTW 3a BalliaTa nina, 3a ONTUMaNHN nephopMaHcu i
CUTYPHOCT NPU KOPUCTEHETO.



TpUYNHY N HauMH Ha cnpevyBatbe Ha noBpaTeH edexT.

TOBPATHUOT ePEKT e HeHa/iejHa peakLiuja Mpu OTKpLUYBatbe,
CBUTKYBAtbE WM M3MECTYBAkE HA CRUMNOTO, U MPeAN3BHKYBa
HEKOHTPO/IMPAHOTO CEUNNO O/ NNATA Ja Ce KPEHe U Aa U3ne3e of
06paboTyBaHOTO Napye KOH 0HOj Koj paboTit.

KOra CequsIoTo e OTKPLUEHO WM UBPCTO 3aBUTKAHO 0F
...3aTBOPAHETO, 3aNLMTE HA CEYUNOTO M PeaKLujaTa Ha MOTOPOT ja
TypKa 6p30 Ha3aj KoH 0HOj Koj paboTu Co Hea.

JOKOJIKY CEUINIOTO Ce U3BUTKA N C& U3MECTH BO CEUeHbero,
3a6€L0T Ha HAABOPELUHIOT Pab Ha CeYMNOTO MOXe Aa Ce 3apHe BO
TOpHaTa NOBPLLMHA Ha PBOTO NPaBEjKU CRYMNOTO A U3Nne3e 0f
NEXMLUTE U 1a CKOKHE KOH OHOj KOj paboTu.I.

[ToBpaTHNOT edeKT e pe3ynTar Ha HenpasuHa ynoTpeba Ha
nunaTa n/unu HeKOpeKTHN paboTHI NPOLIEAYPU UAN YCIIOBM
1 MOXe Aa bupe u3berHat co npeB3ematbe Ha C00JBETHN
NpeTnasnvBy NOCTanKN HaBeZeHu nogony.

[lipeTe UBPCTO CO ABETE paLie KOU ce MOCTABEHN Aa NPYKaT
oTnop npu noBpateH yaap. lMocraBeTe ro BaweTo Teno of
61no Koja CTpaHa Ha CRYMNOTO, HO He BO HEroBa NIMHUja.
MloBpaTHUOT yAap MOXe [ NPeAU3BUKa NUNATA A NOTCKOKHE
HaHa3a, HO jauMHaTa Ha NOBPATHYOT YAap MoXe Aa buge
KOHTPOAMPaHa 04 0NepaTopoT AOKOMKY Ce NPe3emeHi CO0ABETHI
MepKM Ha NpeTNasfuBocr.

Kora ceunnoTo ce cBUTKano, unu npekuH Ha ceyereTo

of, 6uno Koja npuumHa, ocno6opeTe ro NPeKMHYBauoT n
ApeTe ro HOXKOT BO MaTepujanot 6e3 na aenysarte, ce
AofieKa He J10j/ie 10 NOTNO/NHO 3aNKpatbe Ha (eYUnoTo.
Hukorauw He ce 06upyBajTe fa ja TprueTe nunata unn fa
janoBnevete HaHase/ 10/ieKa CEUNNOTO Ce ABVKM UMK
MoXe /la ce NojaBy noBpaTeH yAap. lcnutajte rv u npesemete
KOPEKTUBHM YeKOpH 3a Aia ja enMMIHIpaTe NpuyMHaTa 3a
CBUTKYBatbe Ha CeunnoTo.

Mo pecrapTupatbe Ha nunata Bo 06ap6oTyBaHOTO Napye,
LeHTPUpajTe ro CeYMNOTO Ha NiNaTa BO KpBUHATa U
npoBepeTe 3anyuTe Ha NMNaTa la He ce HaBne3eH! BO
matepnjanor. [JokosKy CeynnoTo Ha NunaTa e CBUTKAHO, MOXe Jia
TPrHe Harope unu Aa usnese op 06pabotysaxoTo napye, Kora Taa
Ke ce cTapTyBa.

MoTnupajte ru ronemute NaHenu kako 6u ro
MUHUMU3NPane PU3NKOT 0 CBUTKYBakbe Ha CceunnoTo u
noBpaTeH yaap. lonem1Te naHenu MMaaT TeHAeHLMja Aa ce
(BWTKaaT NoJ CONCTBEHaTa TexuHa. Mopa Aa 6uze noctaBeHa
T0TNIOPa NOJ NaHENOT 0ff ABETE CTPaHM, 6MCKY [0 IMHMjaTa Ha
Ceyetbe i 6ancKy Ao paboT Ha naHenor.

He KopucTeTe OTaneHu UNK owTeTeHN ceynna. HeHaocTpHuTe
WV He CO0ABETHO NOCTaBEHUTE CeYMsIa C03/1aBaaT 0CTPa KpUBIHA

K0ja Npeu3BUKYBA UHTEH3UBHO TPUEHHE, BUTKAHE HA CEUMNOTO U

noBpaTeH yaap.

[ina6ounHaTa Ha CeUMNOTO I NPUNAroANUBUOT 3aKNyuyBay
Ha paykara mopa fia 6upe cTerHar u o6es6epeH npep aa ce

ceye. [l0KoMKy ce NpOMeH! NoAeCyBatbeTo 3a BpeMe Ha (eUeHbeTo
MOXe A 0jae CO CBUTKYBak€ UNOBPATEH yAap.

bupete ekctpemHo NpeTnasnuBy Npu pe3 co 3aboayBame
BO NOCTOEYKMU SUAOBU UNY APYTY apMUPaHU NOBPLUMHM.

(OyHKLMja Ha AONHNOT 3aLUTUTEH NOKNoNeL

MpoBpepere ja fonHaTa 3aWITUTa faNK € COOABETHO
3aTBOpeHa npep cekoja ynotpe6a. He pabotete co nunata
DOKONKY i0NHATa 3aLUTUTA He ce ABUKU CNOGOAHO U He

e 3aTBOpa MOMeHTanHo. Hukoraw He ja 3aTerHyBajre

HUTY Bp3yBajTe J0NIHaTa 3aLUTUTa BO OTBOPEHa No3uLuja.
[JloKonKy nunata nasHe HeHamMepHo, ONIHaTa 3aLUTHTa MOXe

Aa ce cBUTKA. KpeHeTe ja oNHaTa 3aLuTiTa Co NoBeKyBarbe Ha
paukaTa v ocurypeTe ce fieka ce ABUXM CNo60AHO He Aonupajki o
CeumnnoTo unu 6uno Koj Apyr Aen nog 6uno Koj aron u AnabounHa
Ha 3acek.

MpoBepete ro pyHKUMOHMpabETO Ha GefepoT Ha AONHaTa
3awTuTa. [lokonKy 3awTuTaTa u peaepor He ce 0TBOpaaT
€00/1BETHO, MOpa npef ynotpe6a Aa 6upat cepucupani.
[JlonHata 3awTuTa Moxe Aa GyHKLMOHMPa TPOMO nopaau
oLTeTeHUTe AeNOBMW, IENANBYI OCTATOLM UK HAcOBPaHy Aenymtba.

[Mlonxara 3awruta Tpe6a fa 6upe payHo noBneyeHa camo
NPV CneuyjanHu pe3oBy Kako ,, pe3oBy co 3abopyBatbe,,
UNK ,,CNOKEHN pe30BM,,. KpeHeTe ja fonHaTa 3alWTUTa CO
noB/eKyBakbe Ha paukaTa BeJHaLll LUTOM CeYnnoTo Bese B0
MaTepujanoT, AoNHaTa 3aliTuTa Mopa Aa buze oTnywwTeHa.

[pu ceKoe Apyro ceyetbe, ONHATa 3aLUTUTa MOpa Aa paboTy
ABTOMATCKM.

CeKoralu rnepjajre fonHaTa 3alTUTa Aa ro noKp1Ba
Ce4yunoTo Npep NuNaTa Aa ja CNyWTUTe Ha Maca UK Noga.
He3alwTuTeHo Mn3ratbe Ha ceynnoTo Ke Npeau3BIKa niuiaTa da
TPrHe HaHa3ag, ceuejku ce LUTO Ke Ce Hajpe Ha natot. bugete
(BECHY 33 NOTPeOHOTO BpeMe 3a Koe ceunnoTo NpecTaHysa Aa
paboTu, N0 0¢N1060/yBaETO HA MPEKMHYBAYOT.

Hocete wruTHUMK 3a ywm. Bavjanuneto Ha Gyka Moxe aa
npeaun3BuKa rybere Ha ceTunoTo 3a cyx.

CeKoraLu HoceTe pakaBuum Kora ja KOpUCTUTE MallnHaTa. Wcto
TaKa npenopaunineo e Aa ce HOCaT 04mna, UBPCTI YeBN KOU He ce
NU3raat u npectunka.

lpalwumHaTa Koja ce Kpesa npu paboTa co 0Boj anat Moxe Aa
6uae LWTETH NO 34paBjeTo 11 3aT0a He ro M3N0XyBajTe ro
Tenoto. Kopuctete cuctem 3a ancopnumja Ha npatuuHaTa u
HoCeTe CO0ABETHA 3aLUTUTHA Macka. OACTpaHeTe ja LenocHo
HaTanoxeHaTa npalunHa np: co NpaBocMyKanka.

YpeauTe Kov ce KOPUCTAT Ha MHOTY Pa3fnyHI 1OKaLyN
BKNYYyBajKIn 1 OTBOPEH NPOCTOP MOPa Jia 61AaT noBp3aHy 3a
CTpyja npeKy HanpasaTa 3a nop3ysatbe (Fl, RCD, PRCD).

lpen na 3onouHete fa paboTuTe Ha MalLHaTa, NoBEYeTE ro
NPUKNYYOKOT HAABOP O LUTEKEPOT.

BknyuyBatbeTo Ha kabenoT Bo CTpyja ce NpaBy UCKNY4UBO
MaLUMHaTa e UCKNYYeHa.

He KopucTeTe ceunna Ko He 0AroBapaaT HanponuiLaHuTe
napameTpu AaZieHu BO 0BOj MPUPAYHKK 3a ynoTpeda.

Yygajte ro kabenor 3a HanojyBarbe nopaneky o pabotHara
noBpLumHa. Cekoralu BofeTe ro kabenot no3aay Bac.

Mpes ynotpe6a npoBepeTe ja MalunHaTa, kabenot M NPUKNYYOKOT
0Z 61no KakBM OLUTETYBaMbA NN 3aMOP Ha MaTepujanor.
MonpaskuTe Tpeba Aa buhaT cnpoBedyBaHN NCKNYYUBO OF
0BJIaCTEHU CepBUCepH.

He ro pukcupajTe npekMHyBayoT BO NO3MLIMja OH-BKITyYEHO Kora ja
KOPUCTUTE NUNaTa APXKejXu ja co paka.

Be monume He kopuctete abpasuBHHN AMCKOBI-LIMUPIAIN HA 0Baa
MatumHal

Co npunarogeHa 6p3uHa Ha ABMXeHeTo Hanpes, u3berHete ro
nperpeBaeTo Ha 3abuanuuuTe.
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CNEUMOULIUPAHN YCITOBU HA YTOTPEBA

MeTanHuoT ceyay ceye HazioMKHO 1 TPUArOHO NPeLY3HO BO
Pa3NUYHI TUNIOBY HA METANM KaKo MeTaNHI MPOUAN, LieBKN,
MeTaslHa apMaTypa, KaHasu, anyMuHnymcku npoduny, MeTanHu
NUMOBM UTH.

He ro kopucteTe 0Boj Npov3B0A Ha M0 Koj ApYT HaUMH 0CBEH
NPONULIAHKOT 3a HOPManHa ynotpeba.

TNABHU BPCKU

@ [la ce cnow camo 3a eaiHa pa3a AC Koo 11 camo Ha rnaBHUOT
HanoH HaBeZieH Ha nnoyKata. MoXHo e UCTo Taka 1l NoBp3yBatbe Ha
NpUKNYYoK 63 3a3emjyBatbe JOKOKY U3Bef6aTa CO0ABETCTBYBA
Ha 6e36eHOCT 04 2 Knaca.

EY-DEKNAPALIUJA 3A COOBPA3HOCT

Bo cBoja concTBeHa 0AroBopHOCT u3jaByBame fieka Nog , TeXHUKu
MOAATOLM,, ONULLAHNOT NPOU3BOJ € BO CKNaA CO CUTE PeNeBaHTHI
nponucy of perynatusata 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/

EG, 2006/42/EG n cnepHUTe XapMOHU3MPaYKu HOPMATUBHM
NlokymenTu:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2013-06-14

/%z%,

Alexander Krug / Managing Director
OnonHOMOLLTEH 32 COCTaBYBak-e Ha TEXHYKaTa OKYMeHTaLjWja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

O0flPKYBAE
YBeperte ce Jjeka anatkaTa e UCkiyyeHa o/l HanojyBatbe npesi aa ro
MpUKaYuTe UM OTCTPAHUTE CRUNNOTO.
AnapatoT 1 3alTUTHaTa HaNpaBa OunCTeTe ja Co CyBa Kpna.

Hekow cpepcTBa 3a uncTetrbe ja OWWTETYBAAT NNACTUKATA UAN APYTU
W301npaHn fenosu.

0ppxyBajTe ro aNapaToT YACT U CyB KaKO U HEM3BaNKaH 04
UCTRYEHO MACO Y MACTH.

MpoBepete ja pyHKLMjaTa Ha 3aLUTUTHUTE Xay6u.

Pefl0BHO 0ZipXKyBatbe 1 uncTete 06e36eayBa JONT Bek 1
6e36€HO paKyBatbe.

BeHTUnaumckute 0TBOPY Ha MalLnHaTa Mopa Aa 6upat KomnneTHo
0TBOPEHY NMOCTOjaHO.

Kopuctete camo Milwaukee gopatouy u pesepBHu aenosi.
[l0KOJKY HEKOM 0y KOMMIOHEHTMTE KOY He Ce 0MULLIaHM Tpeba
712 6upar 3ameHetu, Be MoNMMe KOHTAKTUPA]Te I CepBUCHUTE
areHTi Ha Milwaukee (KoncynTupajre ja nucrata Ha agpecy).

Mpu noTpe6a Moxe Aa ce nobapa eKCMN03MOHeH LpTex Ha
anaparor Co HaBeAyBatbe Ha MALUIMHCKUOT TUM U LWeCcToLMdpernoT
6poj Ha TabnuukaTa co yYnHOKOT unm Bo Bawwarta kopucHnuka
cnyx6a unu aupekTHo kaj Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, lepmatuja.

CUMBOJIN

Be Monume npes Aa ja CTapTyBaTe MalunHaTa 06pHete
BHUIMaHMe Ha ynaTCTBaTa 3a ynotpe6a.

BHUMAHWE! NPENYNMPENYBAE! ONACHOCT!

CeKoraLu HoceTe paKkaBULY KOTa ja KopucTuTe
MallHaTa.

BEIR

CeKoraLul Kora npe3emate aKTVBHOCTY BP3 MalLIMHaTa
UCKIyyeTe ro kabenot of cTpyjata.

@)
4
'

[lononHuTenHa onpema - He e BknyyeHa Bo
(TaHZapAHaTa, @ JOCTamHa € KaKo JOAaTOK.

He ru ¢pnajTe enekTpuyHuTe anapati 3aeaHo o
ApyrvoT fomatueH otnaa! Eponcka perynatia
2002/96/EC 3a opnaratbe Ha eNeKTUYHa 1 eNeKTPOHCKa
onpema v ce NpuMeHyBa COrNacHo HaUMoHanHuTe
3aKoHu. EnekpuunmTe anapatu Kou ro AocTurHane
KPajoT Ha CBOjOT XXMBOTEH BeK Mopa Aa buaaT 0BoeHo
€06paHu 1 BpaTeHy BO COOABETHA PeLKnaxHa
yCTaHoBa.

>4 8

3awTuTHa knaca ll, enekTpo-opyaue, Kaj Koe LwTo
3alUTUTaTa Of eNEKTPUYEH Y/ap He 3aBUCK CaMO 0F]
6aswnuxata u3onaumja TyKy Kaje LTO Ce NPUMeHyBaaT
11 01 ONONHUTENHY Ge36eHOCHI MepKy, KaKo LLTO e
Jlynnara u3onaLija uam 3acunenara usonauja.
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